बुनाई विज्ञान 


लेखक 


आी विश्वेश्वर दयाल पाठक 


प्रकाशक 


साहित्य निकेतन 


दारागंज, इलाहाबाद 


,. अथम संस्करण ] १९४० [ मूल्य १॥|) 


प्रकाशिका 


ओमतो रामकली देवो 
संचालिका--साहित्य निकेतन - 
दारागज, इलाहाबाद 


सुद्रक--- 


साधो प्रिन्टिंग बक्से 
प्रयाग 


निवेदन 


+-+++४४०४/४/४/७ ७/६४/६/४/४४४--- 


एक ससय था जब भारतीय शिल्पकल्ा जन्नति पर थी। 
आज उसकी फहानी मात्र रह गई है। समय का चक्र बदला 
करता है। भारतीय शिल्पकलाओ मे जहाँ प्राचीन काल में 
अन्य कारीगरियो को उन्नति हुईं थी, वहाँ सृत कातने, कपड़ 
बुनन का धघा भी बहुत अधिक उनमे बढ़ा हुआ था और उसकी 
माँग विदेशों मे बड़े चाव,से द्वोती थी, विज्ञायत तक उसकी 
पहुँच होती थी । कपड़ा बुनने के उद्योग धंधे मे भारत ने क्रितनी 
उन्नति कर ली थी. उस घधे का देश से किस प्रकार लोप-सा 
हुआ इसका हम यहाँ पर वर्णन नहीं दे सकते। इतना ही 
कहना काफी होगा कि क्रिसी समय हमारे यहाँ हाथ के काते 
सूत से ऐसे पदले कपड़े बुन लिये जाते थे जिसकां एक थान 
१० गज लम्बा, आधघ गज चो-] अगृठी के एक सूराख में से 
नि+ल जाता था । प््णि 

जिस विद्या मे भारताय ट्वन आय बढ़े हुए थे डसको जगढ़ 
अब विदेशी कल-कारखानो से तैयार किया कपड़ा हा पहन #र 
उन्‍हें सताष करना पड़ता है । 

अब देश मे जागृति होने के कारण लोगो का ध्यान देशी 
उद्योग-धंधो की ओर जा रहा है। अतएव हाथ के बुनाई के 


( के.) 


सम्बन्ध में जानकारी कराने के लिए हमने यह पुस्तक 'बुनाई- 
विज्ञान! तैयार की है। यह पुस्तक ऐसी सुगम बनाने की कोशिश 
की गई है कि कपड़ा बुनने का ज्ञान न रखने वाला व्यक्ति भी 
पुस्तक को सामने रख कर पढ़ता जाय तो बुनाई सीख सकता है 
तथा घुनाई के काम मे लगे हुए थोड़े पढ़े हुए कोरी, परसुतिए 
भी लाभ उठा सकते हैं | करघे से लेकर मिलो मे काम करनेवाले 
तक इससे लाभ उठा सकते हैं | बुनाई सीखने वाले विद्यार्थियो 
के लिए तो यह बड़े काम की पुस्तक है । 

पुस्तक में कुल पॉच अध्याय दिये गये हैं। पहले अध्याय मे 
वाबिन पर सूत भरना, ताना बनाना, माड़ी भरना, ताने को 
मशीन पर वॉधकर बुनाई करना बतलाया गया है। दूसरे 
अध्याय में कपड़ा बुनने की मशीनों के भेद शोर उनके हिस्सो 
का अलग-अलग वर्णन तथा बनावट दो गई है। बुनाई के 
काम से आने वाली अन्य वस्तुओ का भी वर्णन है, जेसे दील्ड 
रीड बनाने और इस्ट्रेप्राल का ढग, मंत्रों, पुल्ी, पौसार, पावडी, 
ताने की बाब्नि, वाने की वाबिन, शटल की किस्मे, शेडिंग को 
किसमें, उनसे द्वानि-लाभ आदि । बुनाई को सशीने कौन अच्छो 
होती हैं, कपड़े मे रीड माक पडने और शठल उडने के कारण 
तथा उन्हे दूर करने मे उप बतजाये गये है । अत में फूल-पक्ते 
निकालने को डाबी का फाम भी बतलाया गया है | 

तीसरे अध्याय में कपड़े के सम्बन्ध का हिसाव-किताब 
समझाया गया है | सूत का नम्बर निकालना, बगैर वज़न किये 


( ह॥ ) 


चज़न सालूम करना, ताने बाने का अलग-अलग वज़न मालूम 
फरना, ताने बाने में कितना सूत लगेगा यह ज्ञात करना, बटे हुए 
धागो का नम्बर निकालना आदि उदाहरण सहित समकरायों 
गया है | 

चौथे अध्याय में डिज़ाइने दी गई है जिनको प्रत्येक व्यक्ति 
पढ़कर समझ सकता है। प्लेत या खद्दर बुनना, तोने बाने मे 
रेस इस्तेमाल करना, टुइल की किस्मे, तोलिया बनाना, प्वाइ'टेड 
टुइल डायमड वगेरह की बदिश आर कघी बय में भरने का 
तरीका आदि लिखा गया है। इन सब को चित्र दैकर भत्नी भाँति 
समझाया गया है। 

पाँचवें अध्याय से हेटसस्‍ले मशीन का वन दिया गया है 
जो मिल्नो मे काम आती है। मशोन के पुर्ज और उन्तका काम 
उनके मरम्मत करने के तरीक़े तथा चालू करने का तरीका सुगम 
रूप मे समझा कर लिखा गया है | इसमे अत मे दरी बुनने, 
कालीन बुनने, चटाई बुनने, पंखे बुनने आदि के सम्बन्ध से 
चणन दिया गया है । 

यह पुस्तक नये ढग की है ओर अपने अनुभव के आधार 
पर लिखी गई है। यदि पुस्तक मे कहीं भूल हो गई हो तो पाठक- 
गण सूचित करने की कृपा करेगे । अगले सस्फरण से उसका संशो- 
घन कर दिया जायगा | यदि बुनाई से रुचि रखने वाले लोगो को 
यह पुस्तक पसद्‌ आई तो लेखक अपना परिश्रम सफल समफेगा । 


--श्री विश्वेश्वर दयाल पाठक 


विषय-सूची 
क्रमाझु विपय 
पहिला अध्याय 
+-बाइंडिड्भ विभाग 


२--चापिठ विभाग 


३--साइजिग विभाग ० रे 
४---सी विद्ठ विभाग थे लि 
५--लूगमिए विभाग ४५२ 
दूसरा अध्याय 

१--फ्लाई शटल लूम या *एडलूम की 
२--पिट छूम के मुरय भाग - ४2 
३-- धनने के फाम मे आने यात्रा पन्‍य वत्युए 

ए--शह या दस कि 2 


तीसरा अध्याय 
गर्िति 


कक #क्क 


ई३--सद का सम्पर लिन का सर 
नया अध्याय 
१-- पाने खरोेर दाने की पहयान 


२... सो ट इदेन कर्ज की जिाइस 


रा 


# केले 


से के 


इ८-- ४५ 
४६--४.२ 
५२--- ६६ 


६७-७४, 


, 


३--सांदा कपड़ को किस्से ... «०. ११७--१४५ 
४-- डिजाइन का ड्राफ्ट निकालने का तरीका ... १४६--१०९ 
पाँचवाँ अध्याय 


१--हैण्ड पावर हेटरस्ले सशीन का बटान, उसके 

हिस्से, पु का नाम, खराब होने पर 

मरस्मत करने का तरीका आंदि »»«._१६०--१८० 
४--विविध तविषय क »-«. १८१--१९१ 


बुनाई-विज्ञान 


पहिला अध्याय 
हेगडछ्म वीविह या हाथ की बुनाई 


( २ ) 


बुनाई के मुख्य भाग 
९-वाइन्डिज्न --सत को ताने की बाविन पर भरने को कहते हैं। 
२--वा पिड़--वाना करने के कद्दते हैं। 
३--साइजिड्ड--ताना या सूत पर माडी करने को कहते हैं । 
७ -बचीमिज्र--ताने के तारो के। उसी को चोड़ाई के अनुसार वेलन 
पर लपेटने को बीमिड़् कहते हैं। 
५--लूमिज्न--ड्राफटिज्ञ ( रछ की भरती ) डेसण्टिज् और गेटअप 
( मशीन पर ताना बाँधना ) करने का लूमिद्भ कहते हैं । 


अर्थात्‌ इस भाग में ताने के तारों को डिजाइन के अनुसार 
बय या हीढ्ड में भरते हूँ जिसको “'ड्राफटिज्अ” कहते हैं ओर जब बय 
में पिरोये हुये धागों को रीड या की के सूराखों में भरते हैं तो उसे 
रीडिड्भ या “डेस्टिज्र!”ः कद्दते हैं कारी और परसुतिये इन दोनों को 
रछु की भरती कहते हैं | 


दील्ड ओर रीड को रहछ कहते हैं। इसके पश्चात्‌ ताने को 
भशीन के ऊपर ले जाकर उस पर बाँध देते हैं इसको ( मशीन पर 
बाँधने को ) गेटअप कहते हूँ | इन तीनों तरीकों ( ड्ाफडिड्र, डेण्टिड्र 
ओर गेट्श्रप ) को लूमिड्ध कहते हैं। 


१--वा इण्डिज्न-विभाग 
यद्द विभाग निम्नलिखित चीजों की सहायता से पूरा होता है | 


( दे 9) 
हेड शेकर स्टैणड 


यह लकड़ी का बना होता है इसकी शक्ल अगरेजी की “दी” (7) 
की तरह होती है। यह वह चीज है जिसके सहारे ,सूत की लच्छी या 
हँक के प्रत्येक तार अलग अलग किये जाते हैं ताकि बाबिन भरते समय 
किसी प्रकार की रुकावट न पड़े या सतत उलझ न जाये। 


हैंक या लच्छी सुलझाने का तरीका 
लच्छी को हैंकशेकर स्टैण्ड भें पहना कर धीरे घीरे नीचे के 
भठका देते हैं जिससे उसके प्रत्येक तार अलग अलग होते जाते हैँ 
ओर बाबिन भरने में आसानी होती है । 


सुःफ्ट या चरखी 
यह लकड़ी या बाँस की बनी होती है। हैक शेकर स्टेश्ड प« 
साफ की हुई लच्छी को इस पर चढ़ाते हैं। इसकी गोलाई डोरी 
के सहारे इतनी रक्‍खी जाती है कि लच्छी अधिक ढीली या कड़ी 
न रहे | इसकी सहायता से सूत को बाबिन पर भरते हैं | 


सुइफ्ट स्टैणड या अड्डी 
इस पर चरखी को रखते हैं। यह लकड़ी की बनी होती है। 
इसके ऊपर दो खाँचे दानों तरफ बने होते हैं जिनके कारण चर्खी 
जिस पर लच्छी चढ़ी होती है आसानी से चक्कर करती है, अर्थात्‌ 
उन्ही खाँचों मे रख कर चर्खा को घुमाते हैं। इसके बिना सूत को 
बाबिन पर लपेटना असम्भव है या बहुत कठिनाई से थोड़ा सूत लपेदा 
जा सकता है और समय ज्यादा नष्ट होगा | 


( ४ ) 


चाइण्डर या चर्सा 

यह सूत लपेटने का एक यन्त्र है जो यूत कातने वाले च्खे के 
समान द्वोता है, इसमे दो पुलियाँ ( घिरनी ) लगी होती हैं। पहिली 
बडी पुली जा हैएडल या हत्थे से मिली होती है, दूसरी छोटी पुली 
जिसमें एक डिकुआ ( तकुआ ) लगा होता है । जब सूत को बाबिन पर 
लपेटना होता है उस समय बाबिन को टिकुआ। में फंसा देते हैं और 
चर्खा पर चढी हुई लच्छी का सिरा लेकर वाबिन में लपेट देते हैं। 
इसके बाद देण्डल को चलाते हैं, हेए्डल के घुमाने से बड़ी पुली चक्कर 
करने लगती है। चूकि बडी पुली और छोटी पुल्ली डोरी या ताँत के. 
द्वारा मिली हुई होती है इसलिए बढ़ी पुली के चलने से छोटी पुली 
भी चक्कर करने लगतो है| छोटी पुली के चक्कर करने से टिकुआ 
ओर बाबिन जो आपस में फँसे होते हैं चक्कर करने लगते हैं। 

वात्रिन के चकंकर करने से लच्छी, जो चर्खी पर चढी होती 
है और जिसका सिरा बाबिन में लगा होता है चक्कर करने लगती 
है, अर्थात्‌ वाबिन पर जितना सूत चढता जाता है उतना ही चर्खा 
के सहारे घूम कर उतरता जाता है। इस तरह सूत बाबिन पर लपेटा 
जाता है। 

वाबिन 

त्राबिन दो तरद की होती है एक ताने की और दूसरी वाने की । 

ताने की बाबिन से ताना बनाया जाता है और बाने की वाबिन 


से कपडा छुना जाता है। इन दोनों के भरने का तरीका भी अलग 
लग होता है | 


अिशारन 


्् 


 क, 


ताने की वाबिन 
यह लकड़ी की बनी होतो है जिसमें एक सिरे से दूसरे सिरे तक 
लम्बाई में सराख बना होता हे । इसी सूराख में टिक्रुये को फेंसा देते 
हैं या ताना करने के लिए टट्टे के तारो में लगा देते हैं। इसके दोनों 
तरफ फ़िनारे उठे हुए होते हैं जो सूत को ताना करते सप्रय फिसलने 
से रोके रहते हैं | इस पर सूत एक सिरे से दूसरे सिरे तक यकर्सा 
( बराबर ) चढांया जाता है। 
[ वाइरिडिड्र विभाग के बाद सूत जो ताने की बाबिन पर भरा 
जाता है वार्पिज्-विभाग में लाया जाता है। ] 


अभ्यास 

१--वाइरिंडग-विभाग में कोन कौन सी चीज़ों की आवश्यकता 
होती है ! । 

२--हैंक शेकर स्टैन्ड की बनावट कैसी होती है ! उससे लच्छी या 
हँक केसे साफ किया जाता है ! 

३---चर्ज्री सूत को बाबिन ,पर लपेटने में क्या सहायता देती हे! 
यदि उसका प्रयोग न किया जाय तो सूत की बाबिन पर लपेटने 
में क्या कठिनाई होगी १ 

४--चर्खा, चर्खी और अड्डी का क्‍या सम्बन्ध हैं! चखे पर लगी 
हुई बाबिन के साथ चर्खी पर चढ़ी हुई लब्छी केसे घूमती दे 
स्पष्ट समझाओ | 


न्‍रफककनकक व पन++-++-.. साामकोदाकके >०००«७---- 


२--चापि छ्र-विभाग 
वार्पिड़ या ताना करने के लिए. बहुत से तरीके और मशौीने' 
हैं परन्तु हाथ की बुनाई भें दो तरीके अधिक काम में लाये जाते हैं। 
[१] पिक वार्जिड्र [२] वाल बापिज् 
यह दोनों तरीके मुख्य दो चौजों की सहायता से पूरे होते हैं 
(१) क्रील या टद्या (२) हिक या बिनियाँ | 
क्रील या टट्टा 
यह लकडी का बना होता हैं। इसकी शक्ल आयताकार [] होती 
है और श्रम तोर पर चार भागों में बेंटा होता हैं ताकि एक कतार 


( ७ ) 


| हे ही 
मे चार बाबिन आ जायें। यदि मान लिया जाय कि उसेण्टछ्े-में: 
२० कतारे' हैं तो मालूम हुआ कि उस टहे मे ( २० »८४ ) यानी 
८० बाबिन लगेगी अर्थात्‌ ताने की दी हुई लम्बाई के बराबर एक 
चक्कर करने में ८० तार ताने में हो सकते हैं । 


ताने के अन्दर टटट का प्रयोग करने से मुख्य अभिप्राय यह है कि 
समय की बचत होती है ओर कम परिश्रम से ताने के तार पूरे हो जाते 
हैं| उदाहरण के लिये मान लिया जाय कि एक ताना ३२०० तारो से 
पूरा होता है तो हम क्रील की सहायता से ३२०० तारों का ताना' 
उन्हीं ८० बाबिनों से केवल ४० चक्कर में पूरा कर सकते हैं। बिना 
इसके प्रयोग किये यदि हम एक बाबिन से ताना करे तो 
३२०० चक्कर करने पड़ेगे ओर यदि दो बाबिन से ताना करेगे तो 
१६०० चक्कर करते पड़ेगे | इसलिये ज्ञात हुआ कि टट्ट का प्रयोग 
करना आवश्यक है ओर यह भी ज्ञात हुआ कि जितनी बाबिने ताना 
करने के लिये अधिक लगाई जायेगी उतने ही चच्कर कम करने 
पड़गे और ताना बनाने में परिश्रम भी कम पड़ेगा। 


हिक या बिनियाँ 
चतुभुज []के आकार में बनी होती है जिसमें लोहे या लकड़ी के 
तार ( तीलियाँ ) लगे होते हैं। प्रत्येक मे चौथाई इ"च का फासिला 
होता है | हर एक तीली के बीच में सूराख होते हैं जिनमें होकर ताने - 
के तार पिरोये जाते हैं | 


( ८ ) 
१-पिऋ वापिज्ग 


सबसे पहिले ताने की बाविन को टट्ट पर चढाते हैं फिर उन तारों 
को हिक या बिनिया में नीचे लिखे तरीके से भरते हैं । 


बिनियाँ में वार भरने की विधि 

चूँकि टटट में चार खाने होते हैं और प्रत्येक खाने में एक एक 
बाबिन लगती है इसलिये टह्टे के आधे खाने यानी दो खानों के तारों 
( पहिले और दूसरे ) को बिनिर्याँ के सूरार और छडों के बीच मे 
त्तरतीववार भरते जाते हैं अर्थात्‌ पहिले खाने का तार विनियाँ के 
सूराज़ में और दूसरे खाने का तार सूराख़ के आगे छाड़ों के बीच मे, 
फिर पहिले खाने का तार सूराख मे और दूसरे खाने का त्तार छुडों के 
चीच भे | इस तरह दो खानों के तार अलग अलग अर्थात्‌ एक खाने 
के तार यूराखों मे और दूसरे खाने के तार छुडों के बीच में हो जायगे । 
इसके बाद बाकी दो खानों के तार भी इसी प्रकार बिनियाँ में भर देंगे। 
कुल टई के तार बिनियाँ में भरने के बाद देखने से ज्ञात होगा कि 
आधे तार विनियाँ के सूराखों में ओर श्राघे छुड़ों के बीच में भरे 
गये हैं। 


ताना वनाने की विधि 


जितना गज़ लम्बा ताना बनाना होता है, उतनी ही दूरी पर दोनों 
त्तरफ खूँटे गाडते हैं और बीच में जरूरत के लिह्ज से या आम तौर 
पर एक एक गज के फापले पर सरकणडे या दूसरी कोई चिकनी 


( ६ ) 


लकड़ियाँ लीज या बन्दी डालने के लिये दो, दो के जोड़े से गाड़ देते 
हैं। परन्तु ताना बनाते वक्त इस बात का ख्याल रखना भी जरूरी है 
कि लीज या बन्दी जितनी ही नज़दीक द्ोगी उतना ही अच्छा है। 
इसके बाद एक आदमी टट्टा लेकर घुमता है और दूसरा आदमी उसके 
पीछे पीछे बिनियाँ लेकर लीज़ डालता हुआ ताने की लम्बाई के चारो 
तरफ उस वक्त तक घूमता है जब तक कि ताने के तार पूरे न हो जायें । 


लीज या बन्दी डालने की विधि 


हिक या बिनियाँ में जैसा पीछे बयान कर आये हैं कि आधे बाबिनों 
के तार सूराखों में ओर आधे छुड़ों के बीच मे भरे जाते हैं अर्थात्‌ कुल 
तार दो हिस्सों में बेटे होते हैं| इसलिये जब हमको लोज डालनी होती 
है तब बिनियाँ को अपनी तरफ खींच देते हैं | इस तरह यूराखों से भरे 
हुये तार अपनी तरफ आ जाते हैं ओर छुड़ों वाले तार इनके पीछे रह 
जाते हैं| इसके बीच में, लोज डालने कीं लकड़ियों में से जो कि दो दो 
के जोड़ से गाड़ी जाती हैं, पहिली लकड़ी डाल देते हैं| क्रिर बिनियाँ 
को आगे की तरफ खोच देते हैं, तो बिनियाँ के धूराख वाले तार 
आगे निकल जाते हैं और छुड़ों वंले तार इसी तरफ रह जाते हैं अर्थात्‌ 
पहिले के विपरीत इधर वाले तार उस तरफ, और उस तरफ वाले 
तार इस तरफ आ जाते हैं | इसके बीच में लीज डालने की वूसरी लकड़ी 
डाल देते हैँ अब एक लीज तैय्यार हो गई । इसी तरह सब ताने 
मे जितनी भी लीज डालनी होगी बार बार यही क्रिया करनी 
पड़ेगी । 


( १० )' 


जगह की बचत के लिये कुल ताने की लम्बाई के आधे हिस्से में 
खूँटे गाड़े जाते हैं। जैसे यदि हमको ४० गज लम्बा ताना बनाना है 
ता २० गज की दूरी पर खूँटे गाड़ेगे और बीच में लीज डालने के लिये 
चार चार लकडियाँ गाड़ेगे और जहा से ताना शुरू करेगे दो दो. 
लकडियों में लीज़ डालते चले जायेंगे जव तक कि दूसरे खू दे तकन 
पहुँच जायें | फिर दूसरे खूँटे का चक्कर लगाकर दूसरी तरफ की दो दो 
लकड़ियो में लीज डालते चले जायेंगे | इस तरह कुल ताने की लम्बाई 
४० गज दो जायगा। 


ताने के तांर मालूम करने की विधि 


कधी का नम्बर जिसमें कपडा चुना जायगा »८ ताने 


की चोडाई (कघी में) इ चो में 
घ्ड व ह हल मन्‍ चक्कर 
तादाद बाबिन ( जो टह्ढे म लगी है ) 





उदाहरण -अगर हमको ४० गज लम्पा ताना तैय्यार करना हो, 
जिसकी चोडाई ४० इ च है, ६० नम्बर की की में बुना जायगा तो 
कुल तार पूण करने के लिये कितने चक्कर करने पडेंगे, अगर ताना 


२० वाब्रिन से किया गया दो और प्रत्येक बाबिन पर दो हँफ चढे हो। 
2 3 लक 2 
२० 
चूँकि कधी का नम्बर ६० है ओर चोडाई ४० इ च है इसलिये 
इन दोनो का गुणा करके २० का भाग दे दिया जो कि तादाद वाबिद 
है | इस तरह १२० चक्कर आये। 


उ्+१२० चेकऋर 


( ११ ) 


(इस उदाहरण में बिलायती कधी का हिसाब दिया गया 
है जो कि नम्बरों से आतो है, परन्तु देशी कंधी जो कि कोरी परसुतिये 
वगैरह इस्तेमाल करते हैं पूंजे के हिसाब से बनाई जाती है. जिसका वर्णन 
इसी पुस्तक में आगे दिया गया है | कपड़े और सूत के मुतअल्लिक 
हिसाब किताब भी समझाया गया है। 


पिक वार्पिड्न ( ताना करने ) का तरीका जो बयान किया गया है 
इसमें एक से अधिक आदमियों की जरूरत पडती है | इसलिये ज्यादातर 
कोरी वगैरद्द कपडा बुनने वाले दो बाबिनों से भी ताना करते हैं । परन्तु 
इसमें उससे भी ज्यादा बाधायें सामने आतो हैं जैसे कि अगर हमको 
१०० गज या इससे अधिक लम्बा ताना तैय्यार करना हो तो हमको 
अधिक जगह की आवश्यकता होगी | दूसरे समय भी अधिक खर्च 
होगा | इन बाधाओं को दूर करने के लिये और भी कई किस्म की 
मशीने ईजाद की गई हैं, जिनमे से एक मशीन का नाम “वबालवार्पिज्ञ” 
मशीन है जिसका बयान आगगे कियो गया है । 


२-वाल वापिड् 


जो तरीका पिक वार्पिड्ध का पहिले बयान कर चुके हैं, ताना 
बनाने का तरीका करीब करीब वहीं है) मशीन से ताना करने में 
सिफ थोड़ा सा अन्तर है जो निम्न लिखित है :--- 


१--थोड़े स्थान में १०० गज या इससे भी अधिक लम्बा ताना 
कर सकते हैं । 


( १२ ) 


२--वजाय एक दिक (विनियाँ) के दो हिक का प्रयोग करते हैं 
जिससे मशीन की चाल पर जगह जगह लीज डाल सके | ये खम्भों के 
वीच में इस प्रकार लगी होती है कि किसो ह॒द्द तक ऊपर नीचे आ जा 
सकती हैं। डोरी के सहारे बडे ड्रम के बीच में वधी होती हैं यानी 
हिक की चान ड्रम की चाल पर नियत है। 


३--केवल एक आदमी आसानी से ताना कर सकता है। 
४---समय की बचत होती हे | 


ड्रम--वद्द चौज है जिस पर ताने को लपेटते हैं, इम का एक 
चक्कर कम से कम चार गज का होना चाहिये | 


५ 


पिक वापिंज्ञ के तरीके से ताना करने का बयान जो पीछे लिख 
आये हैँ बहुत लाभदायक है। कारण यद्द है कि उसकी सहायता से 
कम खर्च में काम आसानी से हो सकता है किन्तु छोटे ही ताने, जिनकी 
चौड़ाई कम हो या जिसमें घागे कम हो आसानी से किये जा सकते हैं। 
परन्तु ऐसे ताने, जिनकी लम्बाई चोौडाई में अधिक तारों की आवश्कता 
पड़ती है, करने में अधिक कठिनाई पडती है जैसे कि ज्यादा स्थान 
चाहिये | समय तथा परिश्रम अधिक पडेगा, दो आदमियों से कम किसी 
हालत में भी इस बयान किये हुये तरीके से त्ताना नही कर सकते 
जिससे कि मजदूरी मी अधिक देनी पड़ेगी | इन सब चुटियों को व्योन 
में रखते हुये वालवापिज्ञ मशीन बहुत लाभ दायक है। 

इसके अतिरिक्त ताना बनाने के लिये और भी बहुत सी मशीनें 
हूँ जिन पर इन दोनों की अपेक्षा अधिक सुगमता से काम हो सकता 


( १३.) 


है किन्तु हेण्डलूम इन्डस्ट्री (हाथ की बुनाई ) मे उन मशीनों की 
इतनी अधिक आवश्यकता नही पड़ती क्योंकि उनमे खर्च अधिक है 
आर उतने माल की खपत करने के लिये बहुत से करघों की आवश्य- 
कता पड़ेगी, जिसको हर एक आदमो नहीं कर सकता है। 


वाल वापिड्भ मशीन 

इसमें एक बड़ा पहिया मानिन्द ढोल के, जिसका घेरा कम से कम 
४ गज का होता है. लगाया गया है जिसका दूसरा नाम रील है। 
ढोल या इस लम्ब के आधार पर एक घुरे पर खड़ा किया गया है जो 
खाँचे के अन्दर इत प्रकार रक्खा हुआ है कि अपनी कौली पर आसानी 
से चक्कर कर सकता है। उस ढोल को साधने के लिये उसी के 
अनुसार फ्रेम लगाया गया है। इसी प्रकार हिक या बिनियाँ को साधने 
के लिये इस प्रकार फ्रेम लगाया गया है कि फ्रेम के भीवरी भाग में 
लम्ब के आकार मे बहुत होशियारी के साथ दोनों ओर खाचा बनाया 
गया है, जिसके अन्दर दिक या बिनिया इस कारण पहनाई गई है कि 
झावश्यकतानुसार ऊपर नीचे आ जा सके | सूत भरे हुये बाबिन को 
रोकने के लिये ऐसा प्रबन्ध किया गया है कि अधिक से अधिक बाबिनों 
से ताना करने में कोई कठिनाई नहीं पड़ती | ताने के तार हिक् या 
बिनिया में ऊपर से इस प्रकार लिये जाते हैं कि ताने का पहिला तार 
पहिले हिक के पहले सूराख म, दूसरा तार उसी हिक के सूगख के पास 
वालो दो तीलियों के बीच में होकर दूसरे हिक के पहिले यूराख में | 
इसी प्रकार यह क्रिया बार बार की जाती है जब तक कि बाबिनों के 


( १४ ) 


तार पूरे न दो जायें | ब्िनियाँ मे तार लेने के वाद तमाम सिरे आपस 
मे मिलाकर बांघ दिये जाते हैं ओर उनको डूम के एक सिरे पर कीली 
द्वारा फेंसा देते हैं | अब इस बात पर ध्यान देने की ज्यादा जरूरत है 
कि ताने की लम्बाई पूरी करने के लिये 'डूम? को कितने चक्कर क ने 
पडेगे | माना कि ड्म का चक्कर ४ गज का है और हमको १०० गज 
लम्बा ताना तैय्यार करना है इसलिये डूम को २५ चक्कर करने पड़ेंगे, 
क्योंकि उसका एक चक्कर ४ गज का है और १०० गज लम्बा ताना 
करने के लिये २५ चकर लाजिमी हुये । 


छाब हमको चौड़ाई के तारों का हिसाव लगाना बाकी रह जाता 
है। अगर टट्टे में ४० बाबिन लगी हुई हैं तो ४० तारों को २५ 
चक्कर डूम के करने पर १०० गज लम्बाई हो गई। इसी तरह 


अगर हमकी ३२०० तारों की आवश्यकता है तो 5.3 अ या ८० दफा 
है. । 


सब वाबिनों को पूरी लम्बाई में घूमना पड़ेगा तब हमारा १०० गज 
लम्बा ३२०० तार का ताना तैय्यार होंगा। डम में एक या द 
गज के फासले पर लोज डालने के लिए खूटियाँ लगी होती हैं, जिनमे 
हिक था तिनियाँ को ऊपर नीचे उठा कर लीज डालते हैं। ताना पूरो 
होने पर उस पर से उतार लेते हैं । 


| इसके बाद उस ताने पर माडी या कलप करते हैं। ] 


अभ्यास 


१--दाथ की घुनाई में वार्पिद्ध या ताना किस किस प्रकार से किया 


( १५ ) 


जाता है ! गाँव में कोली दो बाबिनों से ताना करते हैं कया: मई 
ढद्ध तुम्हारे छ़याल से ठीक है ! 

२--क्रीस या टट्ट की बनावट कैसी होती है। इसका प्रयोग क्‍यों ली।भ- 
दायक है ! अच्छी तरह समभाओ | 


३--टट्टे के साथ हिक ( बिनिया ) का क्या सम्बन्ध है ! बिनिया से 
तार भरने का क्या ढड्ग है ! 


४--पिक वापि ड्रकैसे किया जाता है ! इसमें लीज ( बन्दी ) किस 
प्रकार डाली जाती है अच्छी तरह समझाओ। 

५-वाे के तार पूरे करने के लिए चक्कर निकालने का क्‍या दड्ढ 
है ! यदि हमको ६० गज़ लम्बा ताना तब्यार करना है जिसकी 
चौड़ाई ६० इश्च और ४० न० की कषघो में बुना जायगा, तो 
बताओ यदि हम ४० बाबिनों से ताना करे तो कितने चक्कर 
करने पड़े गे ? 

5<--भधिक लम्बा ताना करने के लिए. वाल वापिंग का ढड़ क्‍यों 
उपयोगी है ! किन किन बातों में पिकवापिग से वाल वापिग का 
दुद्भ अधिक लाभदायक है | स्पष्ट समझाओ।| 


७--वाल वापिय मशीन की बनावट और उस पर ताना करने का 
ढड़ बयान करो। 
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३--साइज्ञिंग-विभाग 
तैय्यार किये हये ताने पर माडी जो दी जाती है वह तीन प्रकार 
की होती दे। 
१--हलल्‍की माड़ी या लाइट साइजिंग | 
२--मध्यम साड़ी या मिडियम साइजिंग | 
३-- गहरी माड़ी या डीप साइजिग | 


हरकी माड़ी ( लाइट साइजिंग ) 
हल्की माड़ी सूत्र के वजन पर १० प्रति सेकडा से २० प्रति 
सेकडा तक दी जाती दे । इल्की माड़ी तीन प्रकार से देते हैं | 


( ९७ )/' 


१--मैदा ३५ भाग, चर्बी २ भाग और पानी अन्दाज से मिलाकर 
तीनों के! गरम करके एक रेशा कर देते हैं । 

२--साबूदाने का मैदा ४० भाग, आलू का सत ५० भाग, चर्बी 
प भाग, साबुन २ भाग, इन सबको पानी के साथ मिलाकर माड़ी तैयार 
करते हैं । 

३--आलू का सत १० भाग, मोम/५ साग, चर्बी ४ भाग, 
इन सबको पानी के साथ मिलाकर माड़ी तैयार करते हैं । 


मंध्यममाड़ी € मिडियम साइजिंग ) 
« - इसमें २० सेकड़ा से लेकर ५० सेकड्ा तक सूत के बजन पर 
माड़ी देते हैं। 
मिली हुई वस्त॒ऐं;--मैदा १०० भाग, चीनी मिट्ठी ३० भाग से 
लेकर ४० भाग तक, चर्बी १७ भाग, क्लोराइड आँफ मैगनीशियम 
१ गैलन (५॥ सेर पानी के साथ ), क्वोराइड आफ जिंक आधा गैलन, 
इन सबको पानी के साथ मिलाकर माड़ी तैयार करते हैं । 


गहरीमाड़ी ( डीप साइजिंग ) 
जो १०० सैकड़ा या इससे भी अधिक सूत के वजन पर दी 
जाती है| 
मिली हुई वस्तुएं:--मैदा १०० भाग, चीनी मिद्दी १३० भाग, 
चर्बी १४ भाग, क्लोराइ आफ मैगनीशियम ५ गैलन ( १४ सेर पानी के 
साथ ), क्लोराइड आफ ज़िंक २ गैलन ( ७ सेर पानी के साथ ) इन 
सबको मिलाकर माड़ी तैयार करते हैं । 


जे 


( १८ ) 


इन माडियों में यदि क्लोराइड आफ मैगनीशियम न मिले तो उसकी 
जगह चर्बी को तोल बढा देनी चाहिए क्योंकि क्लोराइड आफ मैगनो- 
शियम सूत को मुलायम रखने के लिए. दी जाती है उसके बदले में 
ड्योढी चर्बी बढ़ा देनी चाहिए;। क्लोराइड आफ जिंक सूत में फफीड़े 
ज्ञगने से वचाती है | यदि क्लोराइड आफ मैगनीशियम साड़ी में डाला 
जाय तो इसकी कोई खास जरूरत नहीं रहती है। 


हेण्डल्म में (हाथ की बुनोई में) काम आने वाली माड़ियाँ 
हाथ की बुनाई में अधिकतर गेहूँ का आटा, साबूदाना, आलू का 
सत, चावल का आटा और बाजरा की माडी इस्तेमाल की जाती हैं। 


आदे से माड़ी बनाने का तरीका 
पहिले आटे को पानी में इस प्रकार मिलाते हैं कि उसमे रोरी न 
पड जाय, फिर उसमें आवश्यकतानुसार पानी मिलाकर आग पर 
पकाते हैं | आ्राग पर उतनी ही देर तक पकाना चाहिए जबतक कि 
उसमें लेई की तरह लस न आजावे। फिर गर्म की हुई माड़ी को पानी 
डालक्र मलकर पतला करते हैं। इतना ध्यान रखना चाहिए कि 
मुलायम सूत बनाने के लिए, मोम, चर्बी या आलू का सत वगैरह 
मिलाना जरूरो है | फिर इस पतली माड़ी को सूत पर प्रयोग करते हैं | 
सावृदाना की माड़ी 
इसका आमतोर पर हल्की माड़ी में प्रयोग किया जाता है. 
इसकी पानी के साथ पक्रा कर आटा बनाया जाता है। बाज़ औकात 
गर्म तसले में रखक़र इसको खुखा लेते हैँ और सूखने के बाद यह 


( १६ ) 


ऐसा हो जाता है जैसा गेहूँ का आठा। फिर उसमें लसदार चीजें 
मिलाकर माड़ी तैयार करके सूत के ऊपर प्रयोग करते हैं । 


बाजरे की माड़ी 
इसका तरीका वही है जो साबूदाने का है | यह हल्की माड़ी तथा 
बारीक नम्बरो के सूत पर प्रयोग को जाती है। 


आलू का सत निकालने का तरीका 
सबसे पहिले आलू को उद्राल लेते हैं। फिर अन्दाज से पानी 
मिलाकर कई दिन तक उसको ऐसा ही रक्‍खा रहने देते हैं। ऐसा 
करने से एक लुआबदार चीज़ पानी के ऊपर तैरने लगती हैं, पानी 
को वरतन से निकाल देते हैं और इस लुआबदार चीज को धूप मे 
सुखा लेते हैं। इस प्रकार आलू का सत तैय्यार होता है। 
चूकि यह सत लुआबदार या लसदार होता है इसलिये हर प्रकार 
की माड़ियो में प्रयोग किया जा सकता है | दूसरे यद्द कम खर्च में भी 
तय्यार होता है | तीसरे घुलने पर कपड़े मे गफ ओर आब लाता है। 
चौथे कपड़े की मोटाई नी बढ़ जाती है। 


माड़ी देने से लाभ 
१--माड़ी देने से सूत एकसा ओर चिकना हो जाता है। 
२--सूत के तार की मोटाई अधिक हो जाती ४ | 
३--सूत में जो रुए उठे हुये होते हैं वह माड़ी देने से दब जाते 
हैं ओर सूत एकसा हो जाता है | 
४--सूत का वजन बढ़ जाता है । 


( २० ) 


9५--सत ज्यादा मजबूत हो जाता है | 
६--सूत के अन्दर जो पीले रय की एक किस्म की लुआबदार 
चीज होती है. जिससे कि कीड़े पेदा हो जाते हैं, वे खाकर सूत को 
कमजोर बना देते हैं | उनको दूर करने तथा सूत का वजन बढाने के 
लिये भी माडी दी जाती है। 
आम तौर पर माड़ी दो प्रकार से दी जाती है। 
( १ ) हैंक साइजिग--ताना तैय्यार करने के पहिले हैक या 
'लच्छियों पर दी जाती है। 
(२) बाप साइजियग--ताना करने के बाद सूत पर माड़ी दी 
जाती है | 


हैक साइजिंग करने का तरीका 

सबसे पहिले हँक को पानी के अन्दर करीब १२ घटे या इससे भी 
अधिक समय तक डुवाये रहते हैं इसके वाद इसको खूब कूटते हैं, ताकि 
सूत की लुआ बदार पोली चीज खारिज हो जावे और सूत माड़ी को 
अच्छी तरह पी सके | उसके वाद तैयार की हुई माड़ी के अन्दर सूत 
को खूब चलाते हैं, जिससे छूत का प्रत्येक भाग या तार माड़ी से तर 
हो जाय। बाद में इसको निचोड कर बाहर निकालते हैं और छाया में 
गर्म स्थान में रख देते हैं । फिर सूत को वाबिन पर भरते हैं। 


चाप (ताना ) साइनिंग 


जो तरीका हैक साइजिंग का हे, माड़ी करने का वह्दी तरीका 
ध्याप साइजिंग” का भी है । अन्तर केवल इतना दे कि हक साइजिंग 


( २१ ) 


में पहिले हैंक या लच्छी पर माड़ी कर लेते हैं। इसके बाद वही 
माड़ी चढी हुई लच्छी बाबिन पर चढ़ा कर तांना करते हैं, ओर 
याप॑ साइजिंग मे पहिले ताना करके फ़िर माड़ो करते हैं किन्तु 
यह ध्यान रहे कि हँँक साइजिंग में लब्छियो पर ही माड़ी हो जाने की 
वजह से बाज़ बाज़ ओकात' माड़ी हलकी हो जाती है ओर फिर 
से लगाने की आवश्यकता पड़ती है लेकिन इसके अलावा फायदा 
भी यह है कि हैंक साइजिंग करके लम्बे से लम्बा ताना एक हो 
आदमी कर सकता हे किन्तु वार्ष साइजिग से नहीं) वापे साइजिग से 
ज्यादा से ज्यादा १० या १२ गज ताना किया जा सकता है। 


ताना सुखाने की तरकीब 


१---लीज थोड़ी थोड़ी दूर पर द्ोनी चाहिये, एक गज से ज्यादा 
नहो। 

२--ताना अधिक लम्बा न हो वरना ताना सुखाने के लिए 
कई एक आदमियो की आवश्यकता होगी | अगर ऐसा न होगा 
तो कई स्थान पर तार चिपके रह जायेंगे और बुनते समय अधिक 
इटेगे। दो मनुष्य १० या १२ गज ताना आसानी से कर सकते 
हूँ । इससे अधिक लम्बा ताना नहीं हो सकता। 


वार्ष साइजिंग में ध्यान देने येग्य बाते' 
१--ताने को साड़ी से डुबोकर उसे छाया में फेला कर बुझुश 
से सुखाना चाहिये क्योंकि यदि धूप या हवा में बुरुश किया जायगा 


( २२ ) 


तो ताना जल्दो सूख जायगा और बुरुश न होने की वजह से तमाम « 
तार चिपवे रह जायेंगे। 


२--बारीक नम्बरों के सूत पर माडी बुझुश से करनी चाहिए और 
उसी से सुखानी चाहिए. | लेकिन यदि मोटे सूत का ताना हो तो ताने को 
भाड़ी में डुबो कर फिर उत्तकेो फैला कर बुरुश से सुखा लेना चाहिए | 


३--ताने पर माडी देने के बाद उस पर बुरुश करने के लिए, 
पहिले बुरुश मे थोडा सा तेल लगा लेना चाहिए ताकि बुरुश मुलायम 
हो जाय और ताने के तार उससे न चिपक सके । 


४--ज्वार, बाजरा, गेहूँ वगैरह की माडी मोटे सूत पर लगाने 
के/लिए क्राम में लाई जाती है इसलिए माड़ी में ताना डुब्रोने से 
पहिले उसमें थोडा सा तेल डाल लेना चाहिए. जिरुसे कि ताने के तार 


अआपस में चिपके न रहें | 


५--माडी देने के लिए वाने के अन्दर लीज़ या बन्दी एक एक 
गज की दूरी पर होनी चाहिए जिससे सुलभाने में आसानी हो और 
तार चिपके न रह सके इसके अलावा टूटे हुए तार आसानी से 
जोड़े जा सके । 

६--अगर माडी देते समय कोई तार हृट जाय तो उसमें मरोरी 
लगानी चाहिए क्योंकि गाँठ देने पर वह बुरुश फेरने पर रगड से 
फिर टूट जायगा। 

अभ्यास 

१--तौल के हिसाब से माड़ी कितने प्रकार से दी जाती है ! हल्की 


( २३ ) 


और मध्यम माड़ी में कौन कौन सी चीज़ें ओर कितनी तौक 
में पड़ती हैं १ 

२--हाथ की बुनाई में किन किन चौज़ो की माड़ी अधिक प्रयोग में 
आती है! गेहूँ के आदे से माड़ी किस प्रकार तय्यार करोगे ! 
अच्छी तरह समभाओं | 

३--माड़ी का प्रयोग क्‍यों किया जाता है ! सूत पर माड़ी करने से 
पहले उसे भिगोना क्‍यों आवश्यक है ! 

४--वे कौन कोन सी सुख्य बाते' हैं जिन पर ध्यान देने से माड़ी 
सफलतापूर्वक की जा सकती है ! 

५--हैंक साइजिंग ( लच्छी पर माड़ी ) और वार्ष साइजिग ( ताने 
पर माड़ी ) में क्या अन्तर है ! वारप साइजिग में ताना सुखाने 
की क्‍या तरकीब है ! | 

६--ताने मे लीज का होना क्यो आवश्यक है? ताने को मुल/यस 
रखने के लिए माड़ी मे क्या चीज़ डालनी चाहिए ? 

७--ताने की माड़ी ओर बुरुश का क्या सम्बन्ध है ? बुरुश का प्रयोग 
किस प्रकार करना चाहिए १ 


न्‍सजनननी। अनीभ-अपीयक मननननवननन क्मनिधननन» 


४--बीमिड्भअ-विभाग 


जैसा कि पहिले बवान कर शअये है कि ताने को चौडाई के 
अताबिक फैलो कर बीम पर लपेटने को बीमिड्ग कहते हैं । 


बीमिड्ध मशीन लकड़ी का एक फ्रेम बना होता है उसमें ऊपर 
खाचे बने होते हैं जिस पर वीम को रखकर घुमाते जाते हैँ | तय्यार किये 
हुये ताने को पद्दिले दो दो तार फी डेण्ट ( सूराख ) के हिसाब से कघी 
में भरते हैं। बाद मे ताने को चौडाई ( कघी में ) के अनुसार बीम में 
माप कर फूलेश्व कस देते हैं, ओर वीम में डोरी की सहायता से ताने 
की तमाम गुट्टियों को बाघ देते हैं। ताने को फैलाकर घतीटे से बाँध 


(६ २५ .) 


देते हैं ओर घसीटे पर थोड़ा सा वजन रख देते हैं। लीज ओर कंघी 
को खिसकाते जाते हैं ओर ताने की बीम को लपेटते जाते हैं | इस 
प्रकार बीम की जाती हैं। 


बीमे करने से लाभ 
?१--ताने के प्रत्येक तार अपनी अपनी जगह पर बने रहते हैं । 
२-- बुनते समय बार बार उठने की आवश्यकता नही पड़ती | 
३---अगर ताना किसी कारण से खराब हो गया हो या उलभ 
गया द्वो तो बीम करने से ठीक हो जाता है। 


बीम करने से हानि 
१- समय अधिक खर्च होता है। 
२--हलको माड़ी कधी की रगड़ से बीम करने मे ही साफ हो 
जाती है और बहुधा बुनते समय फिर से माड़ी लगानी पड़ती है। 
एक सहल तरीका और भी है, जिससे बगैर बीम किये कपड़ा बुना 
जा सकता है ओर करघे में अधिकतर वहीं तरीका इस्तेमाल किया 
जाता है। जिसका नाम “भाज” है। । 


भाँन बनाने का तरीका 
तैय्यार किये हुये ताने को कधी ओर बय मे भर कर बुनने की 
मशीन पर फैला कर लगा देते हैं | ताने की चोडाई के अनुसार ढाई 
यां तीन गज फेलाकर डण्डा लगाते हैं ओर तामे की लुण्डी फेला देते 
हैं ताकि वह भी ताने के अन्दर कस जाये और डरडे में बराबर दूरी पर 
दो जोते लगा देते हैं | फिर उन जोतो को ताने के अन्दर पहिले डन्डे 


( २६ ) 


के नीचे से लाते हैं। और उन दोनों जातों को डोरी मे बाघ कर खूँटे 
में जो कि कपड़े की बीस के सामने ( बीच में ) गड़ा होता है चक्कर 
लगाकर कपडे की बीम के पास खूँटे में बाँध देते हैं | जितना कपड़ा 
बुनकर कयडे को बीम मे लपेटते जायेगे उतनी ही रस्सी जो ताने में 
बधी है ढीली करते जायेंगे ओर ढाई या तीन गज बुनने के बाद फिर 
उसी तरीके से भाज बाघ लेगे। 


भाँज बाँधने में आवश्य क्ीय बातें 
१--ढाई या तीन गज के फासले पर भांज होना चाहिये। 
२--ताना विल्कुल साफ होना चाहिये, वरना बुनते समय तार 
अधिक हटने का डर है 
३--लीज एक एक गज के फालले पर होनी चाहिये। 
भाँज के तरीके से कपड़ा बुनने मे रुकावट इस बात की हैं कि ढाई 
या तीन गज के बाद बार बार उठना पड़ता है और भाज बनाना पड़ता 


है किन्तु जिन लोगों का यह पेशा हैँ वह भांज का तरीका ही अच्छा 
समभते हैं और अधिकतर यद्दी तरीका इस्तेमाल करते हैं। 


ताने में जोड़ लगाने का तरीका 


एक ताना जो कि मशीन पर चढा द्वोता है खतम हो जाने के वाद 
दूसरा ताना तैय्यार करके उसी में मुर्री लगा देते हैं जिससे कि वार बार 
कघी और वय में न भरना पढ़े किन्तु उसमें निम्नलिखित बातों में 
समानता होनी चाहिये :-- । 


( र७छ ) 


(१) नये ताने में जितने तार द्ों उतने ही पुराने ताने में होना 
चाहिये। 

(२) को ओर बय का नम्बर एक होना चाहिये। 

(४ ) डिजाइन का पैठन एक द्वोना चाहिये | 

मुर्री देने के बद ताने को इस प्रकार खीचना चाहिये कि जिससे 
नये ताने के तार कब्री ओर बय के अन्दर आ जावे | यदि ऊपर लिखे' 
हुये के अनुसार नया ताना पुराने ताने से समता नहीं करता है उस 
दशा में हम मजबूरन नये ताने के तिरे को कघी और बय के अन्दर 
फिर से भरना पड़ेगा । 

एक दूसरा तरीका ताना बनाने का जिसमें ताना ओर बीम एक 
साथ ही होती जाती है सविस्तार बयान किया जाता है। परन्तु यह ध्यान 
रहे कि इस तरीके से ताना करने से माड़ो लब्छियों ( हैक ) पर ही 
कर लेते है जिसे हैक साइजि। करते हैं जिसका बयान पीछे हो चुका 
है | ज्यादातर बे हुए सूत्र, मरस्राइज रेशम शोर ऊन में यह 
तरीका इस्तेमाल किया जाता है । इसमें सहूलियत इस वात की दे कि 
लम्बे से लम्बा ताना कर सकते हैं श्रौर समय भी कम लगता है। जो 
तरीका ताना बनाने का पीछे बयान कर आये हूँ उसमें यह बात नहीं 
है। सकती एै। क्योंकि उसके डूम की जितनों लम्बाई होंगो उतना ही 
ताना बर सकते हैं योर इसमें डमकी गोलाई पर ताने की लम्बाई 
चलती है। दोनों मर्शानों में अन्तर कुछ सी नहीं हू पीछे बयान की हुई 
मशरन में एम झपने फ्रेम पर सड़ा दोता है और इसमें अपने फ्रेम 
पर पड़ा हृशा होता है | 


( र८ ) 


साथ ही साथ इस बात का ख्याल रखना भी जरूरी है कि जो 
तरीका बाल वार्पिज्न मशीन से ताना बनाने का लिखा गया है, उसमें 
भाँज से और बीम करके दोनों तरीके से कपडा बुना जा सकता है। 
किन्तु निम्नलिखित त्तरीके से ताना बनाने में सिवाय बीम करके भाज 
से कपडा नही बुना जा सकता क्योंकि इसमें कुछ ताने से एक ही 
लीज पडती है। 


ताना बनाने का तरीका 


पहिले बाबिनों को टट्टे के चार खाने में भरते हैं) फिर <ट्टे के 
दो खाने के तारों को दो बय में, जोकि टट्टे के आगे स्टैएड पर अपने 
खाँचे मे लगी होती हैं, सिलसिलेवार इस प्रकार भरते हैं कि पहिले 
खाने का तार पहिली बय में ओर दूसरे खाने का तार दूसरी बय में पड़े 
इसी प्रकार सब तार भर जाने के बाद बाकी दो खानों के बाब्रिनों के 
तार भी बय में भर लेते हैं। सब तार भरने के बाद दो तार फी सूराख 
में कघो में भरते जाते हैं जोकि उसी स्टैशड पर बय के आगे लगी 
होती हे ओर उसके ऊपर एक टोपी कघी को साधने के लिए छगी 
होती है । वय भोर कघी दोनों अपने अपने खाचे मे रक्खी होती हैं-। 


टई के सब तार कघी और वय में भरने के वाद उन तारों को 
डूम या टोल में जोकि उसके आगे लगा होता है उसमें बांधकर घुमाते 
हैं। आधा गज घुमाने के वाद उसमे लीज डाज्नते हैं। लीज डालने 
का तरीका निम्नलिखित है :--.. 


( २६ ) 
लीज डालने का तरीका 


यई के तार जो कि दो बय मे भरे हुए हैं, आगे की बय उठाने से 
उस बय के तार ऊपर उठ जायेगे ओर दूसरी बय के तार नीचे रह 
जायेंगे | क्योकि दोनो बय में आधे आधे धागे भरे हुए. हैं। इस क्रिया 
से उन तारों के दो हिस्सो मे बठ जाने से बीच में जो जगह खाली 
हो जाती है उसमे एक रस्सी डालकर बय एक सन्रह में कर देंगे। 
फिर दूसरी अर्थात्‌ पीछे वाली बय को ऊपर उठा देंगे। इस क्रिया से 
पहिले के विपरीत यात्री नीचे के तार ऊपर ओर ऊपर के वार नीचे 
आ जायेंगे तथा एक दूसरे के केंच (क्रास) में हो जायेंगे। 
वय के ऊपर नीचे उठने से बीच में जो जगह खोलो पड़ जायगी उसमे 
दूसरी रस्सी डालकर डूम या ढोल में दोनों तरफ बाध देगे। अब 
हमारी लीज ताने की एक गुद्टी के अन्दर पड़ गई | लीज डालने के 
बाद ड्रम को बराबर घुमाते जायगे। इस तरह ड्रम घुमाने से तारो के 
चक्कर एक दूसरे के ऊपर लगते जायेंगे। और ड्रम तब तक घुमायेगे 
जब तक ताने की लम्बाई पूरी न हो जाय जैसे कि; अगर हमको १०० 
गज लम्बा ताना करना है ओर ड्रम का घेरा ( चक्कर ) ४ गज का 
है तो हमको २५ चक्कर करने पड़ेंगे जिससे उन तारों की लम्बाई 
१०० गज दो जायगी | २५ चक्कर होने के बाद उस गुद्दी को काठकर 
उस चक्कर के आगे इसी तरह दूसरा चक्कर लगायेगे और लीज 
भी शुरू मे पहिले की तरह उसी की सीध में ओर उन्हीं दोनों 
रस्सियों में डालेंगे । और जब तक ताने की लम्बाई पूरी न हो जाय 


( ४० ) 


जुमाते जायेंगे | इसी प्रकार जब तक ताने के तार पूरे न हो जायेंगे 
वरात्रर गुद्दी लगाते जायगे | 


जैसे कि, अगर हमको १००० तार का ताना करना है और ४० 
बाबिन टट्टे में लगी हुई हैं तो चूकि हर एक गुद्ी ४० तार की बनेगी 
इसलिये १००० वार के लिये १०००--४० -- २५ गुट्टी बनानी पड़ेंगी 
अब हमारा १००० तार का १०० गज लम्बा ताना तैय्यार हो गया । 


ताने के तार पूरे हो जाने के वाद ट्टे के तारों को काटकर कघी 
ओर वय का फ्रेम उठाकर अलग कर देंगे, और उसकी जगह पर 
बीम करने का फ्रेम रख देंगे और उस पर ताने की चौडाई के मुताबिक 
किनारे के पहिये ( फ्लेझ् ) कसकर बीम रख देंगे। ताने की सब 
गुष्टियों को ड्रम पर से लेकर उनका सिरा बीम में बाव देते हैं और 
बीस को घुमाते जायेंगे जिससे ड्रम पर से ताना बीम पर लपटता 
जायगा ओर ड्रम उल्दा घूम कर ताना छोड़ता जायगा | सब्र ताना 
लपटने के वाद आखीर में वही लीज या बदी, जो कि ताना शुरू 
करने पर दर एक खुद्दी मे एक ही सीध मे डाली गई थी निकल 
आयगी | उसी लीज में से ताने के तारों को कघी और बय में 
बिलसिल्ले से भरते जायेंगे जिसका बयान आगे दिया गया है | 


ड्रम का चक्कर गिनने के लिये उसके एक सिरे पर रस्सी बाँव 
देते हैं। वद्द इस तरकीब से बाँधते हैं कि जेसे जैसे ड्रम घूमता 
जायगा, वह रस्सी ड्रम के पिरे पर उतके सरिये मे जो कि ड्रम का 
बुरा द्ोता हे और कुछ द्विस्ता बाहर निकला होता है, लपठती जायगी | 


( ३१ ) 


ओर जितने चक्कर ताने के तारो के ड्रम पर लगेंगे उतने ही उस 
डोरी के भी लगते जायेंगे । 


इस प्रकार हर एक शुद्दी के चक्कर पूरे होने के बाद वह रस्सी 
खोलकर फिर दूसरी गुट्टी में उसी तरह लगायेगे । हर एक गुद्दी में वद्द 
रस्सी लगाने से चक्कर गिनने में आसानी होगी । 


बीम लपेटते समय डुम में रस्सी के जरिए, वजन लटका 
देते हैं, जिससे बीम मे तार कड़े लपेटे जा सके' और ताना ढीला 
न रहे। 


अभ्यास 


१--बीमिंग किसे कहते हैं ! बीमिंग करने का सरल उपाय क्या है ! 
अच्छी तरह समभाओ | 


२--बीमिंग से पहले चाडाई के ।अनुसार कघी क्‍यों भर लेते हैं ! 
कघी न भरने से बीमिग में क्या हानि पहुँचेगी ! अच्छी तरह 
समभाओ | 

३--बीमिंग करने से क्या लाभ तथा हानियाँ द्ोती हैं ? 

४-बीमिग के अतिरिक्त क्‍या और कोई ठल्ग है जिससे बिनने में 
सहूलियत मिलती हे! पेशे वाले कोली और परसुतिया तथा जुलाहे 


उस ढड् के क्यो अधिक पसन्द करते हैं ! इसके प्रयोग करने 
का दद्ध कया है ! 


( रेरे ) 


पू--भाँज के प्रयोग मे किन किन बातों पर विशेष ध्यान देना चाहिए 
ओर क्‍यों ? इसमे क्‍या क्या कठिनाइयाँ हैं £ 

६--एक ताने को दूसरे ताने से जोडने मे किन किन बातों की 
समानता आवश्यक हे? दो ताने जोडने से क्‍या लाभ होता 


है? 


कलनज आओ लिन ने 


५--ल्ूमिज्ञ- विभाग 

जैधा कि पीछे बयान कर आये हैं ताने को कपड़ा बुनने 
के लिए डेन्टिज् ओर डाफटिड्ञ करके लूम'या मशीन पर बाँधने 
को लूमिद्ध कहते हैं। डेन्टिड्न ओर ड्राफणिज्भा करने के बाद उस 
ताने को मशीन पर लाकर डिजाइन के अनुसार पावड़ी ओर पुली 
बाँध कर कपड़ा बुनते हैं। जैसे कि, अगर हमको सादा कपड़ा या 
खद्दर बुनना है तो हम निम्न-कज़िखित तरीके पर मशीन पर बांध 
कर कपड़ा बुनेंगे | 

सादा (ज्ञेन ) कपड़ा ' बुनने में अधिकतर दो बय लगती है 


जो कि कपड़ा बुनते वाली कोमें अपने हाथ से बनाती हैं। किन्तु 
झ्‌ 


५ एरं४ड ) 


बिलायती वय चार लगाई जाती हैं क्योकि उसका ४ वय का एक सेट 
चना हुआ आता है। 


डाफ्ट या बय की भरवतों 


ताने में जो लीजया बन्दी पड़ी होती है वह्य से एहिला तार 
लेकर पहिली बय कौ पहिली आई (आख ) में भरेंगे और दूसरा 
तार लेकर दूसरी आई में भरेगे, फिर इन दोनो तारों को कघी 
के पहिले सूराख में भरंगे। इसी प्रकार ताने का तीसरा तार लेकर 
पहिली वय के दूसरे सूराख में और चौथा तार दूसरी बय के दूसरे सूराख 
में भरेगे । फिर इन दोनों को कघी के दूसरे सूराख में भरेगे | 

इसी प्रकार जब तक ताने के तमाम तार कधी और बय में न भर 
जावे बराबर सिलसिलेवार भरते जायेंगे | 


ताने का मशीन पर बॉघने का तरीका 


ताने के तारों के कधी ओर वय में भरने के बाद मशीन पर 
चढाते हैं और दोनों वय को दे। पुलियों मे लटका कर दौीनों'तरफ 
दो दो जगह बाघ देगे। कघी के हत्थे मे लगा कर दाने के तारों 
के कपडे की वीम में एक लकड़ी की सहायता से छोटी छोटी गुद्दी 
करके बाघ देंगे। ताने की अगर वीम को गई है तो बीम से ताना 
कडा हो जायगा ओर यदि भाज का तरीका इस्तेमाल किया गया है 
तो पीछे लिखे तरीके से भाज बाघ कर कडा कर दिया जायगा | इसके 
बाद नीचे दोनो वय दो पावड़ी में वाघनी पड़ेगी | 


६ ९२५ ) 


दोनों बयः पुली के दोनो तरफ रस्सी की सहायता से इस 
प्रकार लटकाई जाती हैं कि दो जगह बय के रघस्सी से वाधकर 
रस्सी दोनो पुली के ऊपर से लेकर दूसरी तरफ दूसरी बय को उसी 
सीध मे दो जगह बाध देते हैं। रस्सी, बय॒ का चोथाई हिस्सा दोनों 
तरफ छोड़ कर बाधते हैं । इस प्रकार बाघने पर दोनों बय पुल्नी की 
सहायता से ऊपर, नीचे उठ बैठ सकती हैं। अब बय का बीच मालूम 
करके आधी बय एक वरफ और आधा बय दूसरी तरफ छोड़कर 
नीचे दोनों वय में एक एक रस्सी बाघ कर, आगे वाली बय की 
रस्सी दाहिनी तरफ की पावड़ी में बाँध देंगे। नतीजा यह होगा 
कि बुनने वाला दोनो पावड़ियों पर पैर रख कर बुनने को बैठ जायगा। 
पहिले दाहिने पैर पर ताकत लगा कर दाहिनी तरफ की पाबड़ी नीचे 
'को दबायेगा जिससे कि दाहिनी पावड़ी में बेंधी हुई आगे को बय 
नीचे दब जायगोी । आगे की बय नीचे दबने से पीछे की वय ऊपर 
उठ जायगी क्योकि ऊपर पुली के जरिए से दोनों बय एक दूसरे से 
बूँधी हुई लटक रही है। 
इस प्रकार दोनों बब के ऊपर नोचे होने से कुल ताने के तार 
दो हिस्सों मे बैठ जायेंगे अर्थात्‌ आधे ऊपर और आधे नीचे हो जायेंगे। 
ओर बीच में जो जगह खाली पड़ जायगी या नाली सी बन जायगी 
उसे शेड या दम कहते हैं | 
इस शेड' के अन्दर से बुनने वाला शठल या ढरकी एक तरफ से 
दूसरी तरफ निकाल देगा जिसमे कि बाने की बाबिन सब सूत के 
लगी रहती है। शटल उसके अन्दर से निकलने के बाद पहिली 


धर 


( ३१६ ) 


पावडी के पैर की ताकत कम करके दूसरे पैर या बाये पैर पर ताकत 
लगा कर बाई तरफ की पावडी दबायेगा जिससे कि बाई पावडी में 
वधी हुई पोछे की बय नीचे ओर आगे की बय ऊपर उठ जायगी | 
अर्थात्‌ पहिले विपरीत हो जायगा और उसी तरह जैसा कि पहिले 
दम खुला था खुल जायगा। उसमे से शट्ल जो कि पहिले एक 
तरफ से दूसरी तरफ फेंकी गई थी फिर फेंक कर उसी तरफ वापिस 
कर देंगे ओर हर एक पिक (बाने का तार ) पड़ने के बाद हत्थे से 
ठोंकते जायगे। इसी प्रकार बार बार क्रिया करने से कपडा बुनता 
जायगा | कपडा बुनने के बाद जब ताना खतम हो जायगा तो दूसरा 
ताना बना कर मरोरी या गाठ उसी पहिले वाले ताने मे लगा कर 
कधी और बय में से खीच लेंगे और फिर उसी प्रकार कपडा बुनते 
चले जायगे परन्तु नया बना हुआ ताना मशीन पर चढ़े हुए ताने से 
हर प्रकार समता रखता हो, जैसा कि पीछे बयान कर आये हैं। 


अभ्यास 
१--लूमिंग से क्‍या तात्परय है? यदि किसी कारण से ताना में दम एक 
तरफ कम ओर एक तरफ अधिक खुले तो बुनते वक्त क्या 
रुकावटे पड़ेगी ! 
२--ताने के ऊपर पुली जोर नीचे पावडी का क्‍या सम्बन्ध है ? यदि 
एक पुली में लटके हुए दोनों वय एक ही पावड़ी में बाँध दिये 
जाय तो बिनने में क्या प्रभाव पडेगा ? 


( रे७ ) 
३--बय के कौन से भाग में पुली की डोरी और कौन से भाग 
में पावड़ी की डोरी बाँधी जाती है! और ऐसा क्यो किया 


जाता है ! 
४--यदि ताना मशीन में बाँधते समय कुछ भाग में ढीला ओर 
कुछ में कड़ा बंध जाय तो आगे बिनते समय क्‍या रुकावट 


पैदा होगी ! 


क्नन्नड न आल अल 


दूसश अध्याय 


फ़्लाई शुटल लछूम या हेण्डछूम 
( हाथ की बुनाई को मशीन ) 


फ्लाई शटल लूम दो प्रकार का होता है '-- 

१--फ्लाईं शटल पिद लूम--जो कि गड्ढा खोद कर लगाया 
जाता है। 

२- फ्लाई शटल फ्रोम लूम--जिसमें फ्रेम या ढाँचा बना 
दोता है | 


( ३९ ) 


“देशी करघा” 
पिट लूम या गड्ढे की मशीन--बिलकुल देशी करघे की नकल 


है सिफ फर्क इतना है कि देशो करवे मे रीड केस ( कंघी या रीड 
रखने की जगह ) और रीड कैप (कंब्री के ऊपर लगाने की दोपी) कघी 
में लगा देते हूँ, फिर रीड केप के दोनों सिरों में रस्सी बाध कर वास या 
छुत में लटका देते हैँ | बय ओर पावड़ी उसी तरद्द बाघते हई जिस तरह 
पिट लूम में | इसमे शठल या ढरकी एक द्वाथ से एक तरफ से दम में 
फेक कर दूसरे हाथ से दूसरी तरफ पकड़ लेते हैं, ओर दूसरी दम बदल 
कर फिर उसी तरफ वापिस कर देते हैँ जिधर से फेंकी थी | इसी प्रकार 
बार बार शट्व फेक कर कपड़े घुनते चले जाते हैँ परन्ठु पिटलूम या 
गड्ढे की मशीन में इससे शरीर थोड़ी तरक्की करके हत्या बदल दिया 
गया ६, इसमे रोड केस ओर रोड कैप उसी तरह लगे ,होते है, अन्तर 
केवल इतना एँ कि करधे में जो दृत्था लगा द्ोता है उसों के दोनों 
सिरों पर शटल वीक्स ( शटल रखने के बॉक्स ) लगा दिये जाते हैं 
ओर कघी के आगे एक स्लेरेस या रेसबो्ड लग जाता हे जिस पर 
होकर शटल दाड़ कर एक बॉक्स से दूसरे बॉक्स को निकल जाता है, 
इससे फायदा यह है कि शटल हाथ से फेंकने के बजाय रस्सी की 
सहायता से चलाते है। और हाथ से पकड़ने के बजाय एक बॉक्स से 
दूसरे बॉक्स में चला जाता है, इस शटल को बार बार फेकना नहीं 
पटता है। देशी फरघा उसी तरद से लगाया जाता है लिस नरह पट 
लूग या गद्ददे की मशीन लगाई जाती है | 
कै 


ऊार फे बयान से मालूम होता वेद लूम और देशी करघा 


( ४० 9) 


में कुछ अन्तर नही है याथों कद जाय देशी करघे को ही अग्रेजी 
भाषा में पिट लूम कहते हैं से तरक्की करके उसमे कुछ ओर हिस्से 
बढा दिये हैं। 


देशी करधे में विशेषता 


कपडे का बारीक काम जैसे फूल पत्ते का काम जैसा उम्दा, 
बढिया और आसानी से देशी करघे मे होता है बैसा फ़्लाई।शटल फ्रेम 
लूम और फ्लाई शटल पिट लूम पर नही हो सकता है। यही कारण 
है [क हर रोज नई मशीनों का ईजाद होते हुये भी, जिनका कि तमाम 
मुल्क में इस्तेमाल और प्रचार है, बनारस वगैरह में फूल पत्तों के काम 
में देशी करघा ही इस्तेमाल करते हैं. और बनारसो साड़ी के फूल पत्त 
का काम देशी करघे पर ही करते हैं | 


नोट--चूँकि पिट लूम और देशी करघे में कोई विशेष अन्तर नहीं 
है इसलिये जहाँ पर पिट लूम का बयान किया गया है, देशी करघा का" 
ही समझना चाहिये | 


फ्लाई शरटटल पिटंछम (देशो करघा) 
पिट लूम या गड्ढे की मशोन गाड़ते समय निम्नलिखित बातों 
का ध्यान रखना चाहिये या निम्न लिखित तरीके से गाड़ना चाहिये;--- 
१--गड़्ढा एक गज लम्बा, एक गज चौड़ा और एक गज गहरा 
अर्थात्‌ एक घन गज खोदना चाहिये। बाद को गड्ढे का केन्द्र 
(सेण्टर) मालूम कर लेना चाहिये। 
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२--कपड़े की बीम गड्ढे के समानान्तर रखना चाहिये और 
इतनी ऊँची रखनी चाहिये कि कपड़ा बुनने वाला आसानी से उसमें 
से निकल बैठ सके | इस तरह कपड़े की बीम के खूंटो की जगह मालूम 
हो जायगी | 

३--हत्ये को इस प्रकार रखना चाहिये कि कपड़े की बीम के 
समानान्तर हो । स्लेरेस का सेंटर ( हत्थे का बीच ) कपड़े की बीम का 
सेण्टर और गड्ढे के सामने के किनारे का सेण्टर श्रर्थात्‌ इन 
तीनो का सेण्टर ( बीच ) एक सीध में होना चाहिये और हत्ये को 
कपड़े की बीम के ऊपरी माग से दो इस्र से तीन इश्च तक नीचा 
रखना चाहिये । 


) 


४--ताने की बीम को हत्थे ओर कपड़े की बीम के समानान्तर 
रखना चाहिये ओर साथ ही इस बात का ध्यान रखना चाहिये कि 
हत्थे का बीच, कपड़े की बीम का बीच, गडढे के सामने के किनारे का 
बीच, ओर ताने की बीम का बीच बिल्कुल एक सीध मे हो, वरना 
चुनते समय अनेक प्रकार की रुकाव्े पड़े गी । 


५--इस प्रकार ताने की बीम के खूँटों की जगह भी मालूम दो 
जायगी । ताने की बीम को, जब कि औसत नम्बरों के सूत पर काम 
करना हो दो इंच से लेकर चार इच तक कपड़े की बीम की अपेक्षा 
ऊंचा रखना चाहिये और जब बारीक नम्बरों का सूत प्रयोग करना हो, 
उस समय दोनों वीमों को एक सतह ( लेबिल में ) कपड़े की बीम से 
ताने की बोम को कुछ ऊचा रखना चाहिये। 


( धरे ) 


६--जब बारीक सूत का प्रयोग करना हो उस समय ताने की बीम 
ओर कपड़े की बीम में दो गज से लेकर तीन गज तक अन्तर (फासला) 
रखना चाहिये | 


'ज़रूरी हिदापत 


मशीन के सब हिस्सों को, जैसे, कपड़े की बीम, ताने की बीम 
और हत्था वगेरह मशीन गाड़ते समय ऐसी होशियारी से लगाना 
चाहिये कि ऊपर लिखे हुये नियमों के अनुसार जरा भी फक न पड़े। 
यदि इसके गाडने में सब द्िस्से समानान्तर ओर बराबर दूरी पर न गाडे 
जायेगे तो कपडा बुनतें समय अनेक तरह की रुकावट पडेंगी, और 
कपड़े मे बहुत सी खराबिया पैदा हो जायगी जैसे, एक तरफ कपडे का 
किनारा साफ चलेगा तो दूसरी तरफ खराब आयेगा, एक तरफ का 
ताना कडा हो जायेगा तो दूसरी तरफ का ढीला चलेगा | ऐसी बहुत 
सी खराबिया मशीन के ठीक न गाड़ने से पैदा होती रहेगी। इसलिये 
बुनने वाले को मशीन गाडते समय सब बातो का ध्यान रखकर मशीन' 
गाडनी चाहिये। 


फ़्लाई शटल फ्रेम छूम 
जो कुछ पिट लूम ( गड्ढे को मशीन ) के बारे में बयान किया 
गया हैं, फ्रेम लूम तैय्यार कराते समय करोब करीब उन्हीं बातों का 
ध्यान रखता चाहिये, क्योंकि दोनों की बनावट में विशेष अन्तर नहीं 
है। अन्तर केवल इतना है कि इसमे लकड़ियों का एक ढाचा बना 
होता है ओर पिटलूम में गडढा खोद कर लकड़ियों का प्रयोग करते 
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हैं किन्तु यह ध्यान रहे कि पिट लूम पर जितना काम हो सकता है 
उतना काम फ्रेम लूम पर नही हो सकता है। 

दूसरे पिट लूम कम खर्च में तैय्यार भी हो जाता हे। 

इसके सिवाय साज बाधकर कपड़े बुनने का तरीका भी इसी में 
इस्तेमाल कर सकते हैं, फ्रेम लूम मे नही । 


देशी करधा को अपेक्षा फ्लाई शटल छूम से लाभ 
१--कपड़े की बुनाई में चाल अधिक बढ जाती है। 
२---एक हो आदमी चोड़े से चौड़े अर्ज का कपड़ा आसानी से 
बुन सकता है। 
देशी करघे से चौड़े अर्ज का कपड़ा नही बुना जा सकता । इसमे 
केवल ३० इज् या ३२ इश्च तक के अज का कपड़ा आसानी से बुना 
जा सकता है। इससे अधिक अर्ज का कपड़ा बुनने के लिये दो 
आदमियों की आवश्यकता पड़ेगी एक शटल को फेकने के लिये और 
दूसरा पकड़ने के लिये। 


इसी दिक्कत को दूर करने के लिये देशी करघे में हत्था ओर 
लगा दिया गया है, जिसमें शटल बॉक्स लगा होता है जिससे चोड़े से 
चौड़े अज का कपड़ा एक ही आदमी बुन सकता है। 


फ्लाई शय्ल लूम से कुछ ओर तरक्की करके दूसरी मशीन 
ईजाद की गई है, जिसे हेर्डपावर हेटरस्ले मशीन कहते हैं | और जब 
यही सशीन बिजली या इञ्न के पावर से चलाई जाती है, तो पावर . 
लूम कहते हैं | 
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यही पावर लूम मित्रों में इस्तेमाल किया जाता हैं जिसका बयान 
इसी पुस्तक में आगे चलकर सविस्तार किया गया है। 

फ्रेम लूम में भी कुछ ऐसे पुर्ज लगाये गये हैं जिससे वह भी 
हैए्डपावर हेटरस्ले की तरह चलाई जाती है। ओर ताने की बीम 
ओर कपडे की बीम को हाथ से ढीला करने भे बजाय अपने आप 
ढीला ओर कड़ा होता रहता है| इसी मशीन में दो शट्ल बॉक्स भी 
लगे होते हैं जिसमे दो शटल चलते हैं| यह शटल बाँक्स चारखाना 
यथा चेक वगैरह बुनने के काम आते हैं जिसमे दो रग इस्तेमाल किये 
जाते हैं| हत्ये के सामने एक सरिया लगा होता है जिसका सम्बन्ध 
शटल बॉक्स से होता है। जब शठल बॉक्स बदलने की जरूरत हुई या 
दूसरे ररय की जरूरत हुई, सरिये को घुमाया और वह शबल बॉक्स 
जिसमें दूसरी रग वाली शटल रकक्‍खी है निकल कर चलने लगेगी यह 
शंटल बॉक्स पावर लूम वगैरह में भी लगे दोते हैं । 

ऐसा हेण्डलूम जिसमे दो या दो से अधिक शटल बाँक्त (डबलपेटी) 
हों कम इस्तेमाल किये जाते हैं यह तो अधिकतर कारखानों में 
चलते है । 


अभ्यास 
२--हाथ की बुनाई में आजकल कितने प्रकार की मशीनें काम में 
आती ह !? प्रत्येक में क्या विशेषता है ! 
२--देशी करघे में ओर मशीनों की अपेक्षा फूल पत्ते का काम अधिक 
करते हैँ, इसका क्या कारण है १ 
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३--पिटलूम ( गड्ढे की सशीन ) को फिट करते समय किन किन 
बातों का ध्यान रखना चाहिये ? यूदि इन नियमों पर ध्यान न 
दिया जायगा तो क्या ख़राबी पेंदा होगी ? अच्छी तरह 
समभाओ | 
४-देशी करघा, पिटलूम ओर फ्र॑मलूम में क्या अन्तर हे? क्या 
७२ इज चोड़ा कपड़ा आसानी से देशो करमे में बिना जा सकता 
है! स्पष्ट करो। 
५--जुलाहे परसुतिया आदि पिटलूम मशीन पर भाँज बाँध कर काम 
करते हैँ इसका क्या कारण है ? यदि २०० गज़ से अधिक ताना 
बुनना हो तो भाज का तरीका ठौक होगा या बीम का ! और 
क्यों! 
६---यदि ताने की बीम के खूटे तिरछे गाड़े गये हों और कपड़े की 
बीम की सतह हत्थे की सतद्द से अधिक ऊेँची नीची हो तो 
बुनते समय क्या रुकावट पड़ेयो १ 


का आज अल आओ 


पिटक्ूम के सुख्य भाग 


१--फ्लाई शटल रेस या रेस वोर्ड २--शटल बॉक्स ३--पिकर 
४--रीड केस और रीड कैप ५--टेम्पुल ६--सिले सोर्ड ७--ताने 
की बीम ८--कपडे की बवीम । 


हत्था ( स्‍्ले ) के मुख्य भाग 
१--रेसवोर्ड २--रीड केस और रीड कैप ३--शटल बॉक्स 
४--पिकर ५--सिल्ले सोर्ड | 
(१) रेसवोर्ड--बह वह चीज है जिस पर द्वोकर शटल या ढरको 
एक बॉक्स से दूसरे वॉक्स को जाती है | इसकी चौडाई करीव २३ इस 
डोती दे और लम्बाई, कपड़े की चौडाई के अनुसार होती है । 
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इसकी चौड़ाई इतनी होती है कि शटल आसानी से उस पर 
दौड़ता हुआ एक बॉक्स से दूसरे बॉक्स को चला जाय | 

इसकी वनावट, ज्यों ज्यों कधी की ओर बढ़ते हैं, ढालू होती जाती 
है। क्योंकि जिस समय हत्ये को पीछे करते हैं उस समय शटल, 
बजाय एक बॉक्स से दूसरे बॉक्स में जाने के इधर उधर न उड़ जाए। 

इसके रेस की सतह ऐसी होती है कि शटल का कोण और 
इसका कोंण दोनों एक हो ओर बिलकुल साफ ओर चिकना होता है 
वरना शब्ल के उड़ने का डर है। 


२ रीडक्रेंस --रीडकेस के मानी रीड के रखने की जगह | 


यह रस बोड्ड के पीछे को तरफ आखीर सांग में रेसबोर्ड की 
चोड़ाई में खाँचा सो बना होंता है जिसमे रीड या कघी को रखते हैं। 


रोडकेप--कैप टोपी को कहते हैं श्रर्थात्‌ रीड या कधी की टोपी 
जो कि रीड के ऊपर लगाई जाती है। इसको रीड के ऊपर इस 
कारण लगाते हैं, ताकि कपड़ा झोकते समय या शटल के एक बॉक्स से 
दूसरे बॉक्स में जाते समय किसी तरह की हरकत न हो या रीड इधर 
उधर हिलने न पाये । 


४ शटत्तष बाक्स--हत्ये मे दोनों तरफ शटल के रखने की जगह 
बनी होती है जिसे शट्ल बॉक्स कहते हैं । 

शटल बॉक्स दो प्रकार के होते हैं :--- 

१--एक प्रकार का शठल बॉक्स जो कि लकड़ी का बना होता 
हैं। इसके पीछे का हिस्सा ऊँचा ओर सामने का हिस्सा ऋ्रमशः 


( ४८ ) 


नीचा होता जाता है, वीच में एक नाली बनी दहोतो है जिसमे शठल्त 
आसानी से आ जा सकता है। 

यह नाली बॉक्स के आंखिरी हिस्से तक बनी होती है, इसकी 
लम्बाई १४ इश् होती है | इसी के अन्दर एक गोला मोदा लोहे का 
राड ( सरिया ) जिसका एक सिरा शटल बॉक्स के आखिरी हिस्से 
के सूराख मे ओर दूसरा सिरा स्टड मे जो कि मिलेसोर्ड के पास होता 
है बोल्ट ओर नट से कस देते हैं जिस पर विकर दौडता है | 

२--दूसरे प्रकार का शटल बॉक्स जो कि अक्सर फ्लाई शब्ललूम 
में प्रयोग किया जाता है, इसके दोनों सिरे बराबर होते हैँ | इसकी 
लम्बाई भी लगभग १४ इञ् होती है | इसमें एक नाली सिलेसोड से 
लेकर शटल बॉक्स के आखिरी हिस्से तक वनी होती है | शटल बॉक्स 
के दोनों हिस्से अर्थात्‌ आगे और पीछे के हिंस्सों मे शटल बॉक्स की 
लम्बाई तक इस प्रकार खाँचे बने होते हैँ, कि पिकर के दोनों सिरे 
आसानी से उसके अन्दर शटल बॉक्स के एक सिरे से दूसरे सिरे तक 
आ जा सके | 

४ पिकर--पिकर का काम यह है कि शठल को एक बॉक्स से 
दूसरे वॉक्स में जाने की सहायता देता है| इससे यह मतलब नहीं है 
कि केवल इसी की सद्दायता से शटल एक वॉक्स से दूसरे बॉक्स में 
जाता है | इसकी सद्दायता के लिये पिकिद्ध स्टिक जिसे मुठिया कहते हैं, 
इसमे दो सूराख बने द्वाते हैं, इसके पहिले सूराख में डोरी बाँध 
कर एक पिकर में, और दूसरे सूराख की डोरी लेकर वूसरे 
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पिकर में बाँध देते हैं और इन दोनो डोरियो के बीच मे एक एक 
डोरी और बाँध कर हत्थे के ऊपरी हिस्से ( सिल्ले आम का ऊपर का 
कलहरा ) में बाँध देते हैं। जब मुठिया को उसके वरखिलाफ घकफा 
देते हैं तो शवल एक बाक्स को छोड़ कर दूसरे बाक्स में चला जाता 
है। इसी प्रकार बार बार हुआ करता है। 


५--सिलेसोड--ज। स्लेरेस या रेसब्ोर्ड ओर शठल बाक्स 
को थामे रहता है इसका दूसरा नाम स्लेआम भी है। यह हत्थे की 
तरह से दो बाजू कही जा सकती हैं। इसके ऊपरी सिरे पर थोड़ी 
दूर तक खाँचे बने होते हैं, जिससे कि हत्था ऊँचा नीचा कर _्षकते 
हैं | दोनो तरफ के खाँचे में बोल्ट डाल कर ऊपर के कलहरे से 
कस देते हैं। उस कलदरे में लोहे के दो राड' (छुड़) दोनों तरफ लगे 
होते हैं, मशीन के फ्रेम में जिस पर हत्था रक्‍खा होता है चार चार 
- या पाँच पाँच खाँचे दोनो तरफ एक ही सीध मे बने होते हैं, कलहरे 
के उस राड को जो दोनों तरफ निकले होते हे, उन खाँचों में रख 
देते हैं हत्थे को आगे पीछे करने के लिए उन खाँचों मे कलहरे को 
बदलते रहते हैं यही स्ले या हत्थे का फल क्रम है। 


६--टेम्पुल या मत्तो--यह कपड़े की चौड़ाई के अनुसार 
लकड़ी की दो बनी होती हैं | यह एक सिरे पर चपठी बनी होती है 
उस तरफ तीन या तीन से अधिक लोहे की काठिया लगा देते हैं। 
. और दूसरी तरफ क्रमशः कुछ कम चपणी होती जाती हैं । इसके 


दूसरे सिरों पर चौड़ाई में यूराख द्वोते हैं | इंन सूराखों में डोरी बाँध 
५ 
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कर दूसरे सिरे जिस तरफ कॉँटियाँ लगी होती हैं कपड़े की चौड़ाई के 
दोनों सिरों मे लगा देते हैं । 


ग्रपोग करने के कारण 


१--बुनते वक्त कपड़ा सिकुडने न पाये | 

२--किनारे को साफ और एकसा रक्‍्खे | 

३--अगर इसका प्रयेग न किया जाय तो कपड़ा क्रमशः सिकुड़ता 
जाता हे ओर ताने के तार अधिक टूटने लगते हैं । 


७--बैफ बीम या ताने की बीम--यद्द लकडी कौ बनी 
होती है। इसके दोनों सिरों पर गोल पहिये छगे द्वोते ।हैं जिनको 
ताने की चौडाई के अनुसार घटा बढा कर बोल्ट और नद 
से कस देते हैं | इनके लगाने का मतलब यह है कि ताने के 
अपनी ह॒द्द से आगे न बढने दे या जब ताना लपेटते समय ऊँचा 
हो जाता है तो इधर उधर न फिसलने दे | इसके बांहरी तरफ 
चीम के एक सिरे पर एक और दूसरा पहिया लगा होता है जिसमें 
खाँच बने होते हैं, इसके ऊपर मशीन में' एक लकड़ी का कुत्ता लगा 
होता हे जो कि डोरी से वाघ कर कपडे की बीम के पास बाँध लेते 
हैं जिससे ताने के ढीला करने के लिए. वार बार नही उठना पडता | 
ताने की वीम के ढीला करने की जरूरत हुईं तो कुत्ता जो कि डोरी 
के सहारे वँधा होता है ऊपर उठा दिया जिससे वह बीम के छेड देगा 
ओर रस्सी ढीली करने से फिर बीम को पकड लेगा | 


मा, 


८--कल्लाथ बीम या कपड़े की बीम--यह भी ताने की 
बीम की तरह बनी होती है। इसमें फक सिर्फ इतना है कि 
ताने की बीम भें दोनों तरफ गोल पदिये लगे होते हैं और 
इसमें पहिये नहीं होते । इसमें एक सिरे पर सरिया डालने 
के लिए, सूराख बने होते हैं, घुनते समय कपड़ा लपेट कर सरिये के 
लगा देते हैं जिसकी वजह से कपड़ा ढीला नही हाता। किसी किसो में 
कपड़े की बीम में भी कैंची लगी होती है जो कि कपड़े की बीम के 
पकड़े रहती है। ह 


अभ्यास 

१-पिटल्लुम मशीन के मुख्ये भाग कौन कोन हैं ! हत्थे भे वह 
कौनसा भाग है जिस पर शगल देड़ता है ! 

२--रेसबोर्ड की बनावट कैसी होती है ! यदि इसकी बनावट में कुछ 
फर्क हो जाय तो शटल की चाल मे क्‍या वाधा पड़ेगी ? 

३--रीड केस ओर रीड कैप में क्‍या सम्बन्ध है ? इन देनो के इस्ते- 
माल से क्‍या फायदा है ! 

४--शटलबाक्स का स्थान मशीन में किस ज्गह होता है ! इसको 
लम्बाई कितनी होती है! शटलबाक्स मे पिकर किस प्रकार 
फिट किया जाता है ! 

५-स्लेसे्ड (स्लेआम ) किसे कहते हैं ! इसमे खाँचा रखने का 
क्या तात्पर्य है ? 
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६--टेम्पुल या मत्ती की बनावट कैसी दोती है? इसका प्रयोग कपड़ा 
बुनते समय क्‍यों आवश्यक है ! 
७--ताने की बीम ओर कपड़े की बीम का स्थान हत्थे से किस तरफ 


होता है ? अ्रधिक लम्बा ताना करने के लिए. ताने की बीम मे 
फ्रेंच या पहिये क्‍यों कस लेते हैं ? 


नन«नन विनगनी- 2नणकोमना धनी, 


बुनने में काम आने वाली अन्य वस्तुये' 

हील्ड या वय--बय तीन प्रकार की होती है :--- 

१--वार्निश हील्ड यथा विलायती हील्ड । 

२--देशी हील्ड--जे| कि दवाइन (बढे तागे) की बनी होती है। 

३-वायर हील्ड--जे। कि तारो की बनी होती है और एक 
स्थान से दूसरे स्थान के। घट बढ़ सकती है । । 

४--वह होल्ड जे! कि वानिश दवाइन स्टील मेल आइज की 
सहायता से बनी द्ोती है। 

१--वानिश हील्ड--यद आमतैर पर हर प्रकार: की डिजाइन 
बुनने में प्रयोग की जा सकती है परन्तु ऐसी डिजाइन जिसमें प्रत्येक 
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साफ्ट पर कम या ज्यादा तारों की आवश्यकता पडती है नहीं प्रयेग 
की जा सकती है क्योंकि इसमें प्रत्येक साफ्ट पर बराबर बराबर बय 
लगी होती है जैसे , हनीकौम्ब की डिजाइन | यह अलग अलग नम्बरों 
की बनी होती है | 


२--देशी हील्ड--जिस प्रकार वारनिश हील्ड ,का प्रयोग करते 
हैं या यों कहा जाय कि उसी की नकल देशी हील्ड तय्यार की जाती 
है, यह द्वाइन की बनाई जाती हैं जिसका ज्यादातर प्रयोग कोरी, 
जुलाहे और परसुतियों में है, जिसका कारण निम्ने-लिखित है :-- 

१--कम खच में तय्यार द्वोती है। 

२--अपनी जरूरत के मुताबिक जितने नम्बर की चाहें बना 
लेत हैं । 

३--वानिश हील्ड की अपेक्षा देशी ददील्ड में तार कम टूटते हैं । 


३--वायर हीोल्ड--यह तारो की बनी होने के कारण चलने 
सें बडी मजबूत होती है, किन्तु इसमे तार अधिक टूटने के कारण 
प्रयोग बहुत कम की जाती है। परन्तु ऐसी डिजाइन जिसमें प्रत्येक 
साफ्ट पर कम या ज्यादा तारों की आवश्यकता पडती है इसी का 
प्रयोग करते हैं जैसे , इनीकोम्ब की डिजाइन | 


४--वानिश ट्वाइन स्टील मेल आईज-हील्ड--इसी द्दील्ड में 
ऊपर नीचे के दोनों द्िस्से वार्निश दवाइन के बने होते हैं और 
बीच में दील्ड की आई ( आँख ) स्टील की वनी होती है | यह हील्ड 


ही 


भी विलायती आती है यह द्दील्ड भी वायर हील्‍ढ्ड की तरद्द प्रयोग 
की जा सकती है। परन्तु आमतोर पर डाबी ओर जैकार्ड में प्रयोग 
की जाती है। ; 


हीढड या बथ का नम्बर मालूम करने का तरीका 

यह द्दील ( बय ) में एक इश्च भे जितनी आईं या सूराख होगे 
उसका चो गुना उसका नम्बर होगा, क्योंकि हील्ड' का एक सिट चार 
बय का होता है। ओर प्रत्येक साफ्ट पर बराबर बराबर आई या सूराख 
बने होते हैं | 

जैसे किः यदि एक हील्ड पर एक इ'च मे १५ सूराख हैं तो वह 
होलड १५ ७८४८ ६० नम्बर की होगी | 

नोट--नई बय के प्रयोग करने में बहुधा तार अधिक टटते हैं; 
क्योंकि वार्निश सूखकर कड़ी हो जाती है ओर चिपक जाती है। उस 
समय सूराखों के करीब चीनी मिद्दी मल देते हैं जो उनको मुलायम 
बना देती है ओर तार टूटने से बचाती है। 


हील्ड से लाभ 
ताने को दो हिस्सो में बाँठ देती हैं जिसके अन्दर होकर शटल था 
ढरकी मय बाने की वाबिन के एक ' बाक्स से दूसरे बाक्स को जाती है। 
और ताने के तार को वाने के तार से जो शटल के अन्दर बाबिन पर 
चढ़ा होता है बाँध देती है। इसी प्रकार बार बार होने से कपड़ा बुनता 
जाता है। 


० मु, 


सीड या कंघी 


रोड दो प्रकार की होती हैं। १--इद्धलिश रोड २- कट्री या 
देशी रीड। | 


१--इ गलिश रीड-- इद्धलिश या विलायती रीड जो कि स्टील 
के तारों की बनी होती है | जैसा कि, पहिले बयान कर शअश्राये हैं कि 
वार्निश दील्ड भाँति भाति के नम्बरों की होती है, इसी प्रकार इद्धलिश 
रीड भी भाति भाति के नम्बरों की तैय्यार की जाती हैं। इसका मतलब 
यह है कि हील्ड और रीड जब तक एक नम्बर की न होगी कपडा 
बुनना असम्भव है । 


रीड का नम्बर माल्म करने का तरीको-- 

रीड या कघो में एक इ च में जितने सूराख होंगे उसके हुगने 
नम्बर कः वद्द रोड होगी । 

जैसे कि, यदि कघी के एक इ च में ३० सूराख हैं तो वह कघी 
३००८२८४० नम्बर की होगी | 

२--देशी रीड--देशी रीड भी जैसे कि देशी हील्ड तैय्यार करते 
हैँ उसी के मताबिक बनाई जाती है | इड्धलिश रीड और हील्ड से देशी 
हील ओर रीड के बनाने में अन्तर सिर्फ इतना हे कि इद्धलिश रीड 
और हील्ड का हिसाव नम्बरों से लगाया जाता है परन्तु देशी हीढड 
ओर रीड के इस्तेमाल करने वाले पूंजे से द्विताव लगाते हैँ | मतलब 
दोनों का एक ही है | इसमें पूजा ६० सूराखों का माना जाता है । 
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जैसे कि, अगर हमको-३० इ च. चौड़ी कंधी चाहिये जिसमें 
१२०० तार आ जावे तो वह रीड कितने पूजे की तैय्यार होगी १ 

चू कि ६० सूराख का एक पूजा होता है| 

इसलिये एक पूंजे में ६० २८ २-८ १२० तार भरे जायगे। 

और १२५०० तार १९००-- १२०८ १० पूजे में भरे जायगे | 

इसलिये ३० इंच चौड़े १२०० तार के लिये १० पूजे की कंघी 
चाहिये । 


इड्र/लश रीड---अगर हमको ३० इ च चोड़ी कंघो चाहिये जिसमें 
१२०० तार भा जाय तो कोन से नम्बर की कघी लगेगी ! 


सू कि हर एक कघी में एक सूराख में दो तार भरे जाते हैं। 
इसलिये १२०० तार १५००--२ - ६०० सूराखों में भरे जायेंगे। 
इसलिये कंधी की ३० इ'च चोड़ाई में ६०० घर भरे जावेगे 
ओर एक इ'च में ६००-- ३३०८-२० घर भरे जावेंगे। 


चूकि एक इच कघी में जितने सूराख (घर) होंते हैं उसके दुगने 
नम्बर की कघी होती है इसलिये वह कघी २०७८२ 5-४० नम्बर 
की होगी । 


देशी रोड सरकण्डों की पतली चिटे निकाल कर बनाई जाती है 
ओर उसी की चोड़ाई के अनुसार देशी हील्ड भी बनाई जाती है। यह 
भी बहुधा उन्हीं कोमों मे प्रयोग की जाती है। और इसके प्रयोग करने 
का कारण भी वही है जो पहिले देशी हील्ड में वयान कर आये हैं। 
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रीड से लाभ 
१--वाने के तार को ठोकती है । 
२--प्रत्येक तार को अपनी जगई पर कायम रखती हैं | 
३--शटठल को एक वाक्सख से दूसरे वाक्स में जाने में सद्दायता 
देती है। 


पुल्ती 
इसमें एक लकडी के खाचे में गिरी लगी होती है जो अपने केन्द्र 
पर आसानी से चक्कर कर सकती है | बय को इसकी सहायता से 
लटकाते हैं जिससे दम खुलने में सहायता मिलती है। 


लीज राड 


यह लकडी के दो ताने की चोडाई के अनुसार बने होते हैं, जिसमें 
एक मोटा ओर एक पतला होता है | इनमें एक की शक्ल गोल और 
दूसरे की चपठी होता है । जिसका मुठान ज्यादा होता है. उसको ताने 
की बीम की तरफ और दूसरी को उसके आगे रखते हैं। मोटे लीज 
राड को वीम की तरफ इसलिये रखते हैँ ताकि जो ताने के तार पढहिले 
लीज राड पर पहुँचेगे वहीं पर ताने में जो खराबी द्वोगी, जैसे कि तार 
केंची में (क्रतस) हों, अथवा एक दूसरे से चिपके हों वह साफ हो जायेंगे। 

अगर इसके मुख्वलिक रक्खे तो क्रास या चिपके हुये तार दूसरे 
लीजराड तक पहुँच जाँय जिसके कारण दम साफ नहीं खुलेगा और 
तारों पर अधिक ज़ोर पड़ेया जिसके कारण तार अधिक टूट गे। 
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लीज राड से लाभ 
१--बुनते समय जो तार टूटेगे उनके जोड़ने में आसानी रहतो है 
वरना क्रास पड़ने का डर रहता है। 


२--दम खुलने मे सहायता देता है वरना बहुत से तार एक दूसरे 

से चिपके रहेगे, जिससे दम साफ नही खुलेगा । 
जेक 

जब चार से अधिक बय की डिजायन बुननी होती है या आधे से' 
कम या ज्यादा बय अप या डाउन (ऊपर या नीचे) करने की आवश्य- 
कता पडती है उस समय जैक का प्रयोग करते हैं । 

जैक लकड़ी के करीब १२ इच लम्बे ओर ४ इच चोड़े बने होते 
हैं जिसमे दोनों सिरो पर एक एक सूराख ओर एक बीच में सूराख बना 
होता है। यह जैक दो कलहरो के बीच मे सरिया डालकर बीच के 
सूराखों मे लगा देते हैं हर बय की पूरी चोड़ाई में दो जैक लगाये जाते 
हैं, दोनों जैक़ों के बाहिरी सिरो से रस्सी बाधकर बय के दोनों सिरों मे 
बाघ देते हैं और एक एक रस्सी दूसरे (जैक के) सिरे में बाधकर नीचे 
पावड़ी में बाघ देते हैं, जिससे बय ऊपर नीचे होती हैं। 

जो रस्सी जिस पावड़ी में बंधी होती है उसको दबाने से रस्सी नीचे 
को दवेगी रस्सी के दवाने से जैक का वह सिरा जिसमे रस्सी बधी* है 
नीचे चला जायगा और दूसरा सिरा जिसमे बय बंधी है ऊपर उठ 
जायगा | इस तरह बय के ऊपर उठने से दम खुल जायगी | 


( ६० ) 


पौसार 
यह बय की चौड़ाई के अनुसार लकड़ी की बनाई जाती है, ओर 
जैक की तरह यह भी चपटी बनी होती है जो कि वय के नीचे बाघी 
जाती है श्रधिकतर चोड़े अर्ज का कपडा बछुनने मे प्रयोग की जाती है। 


प्रयोग करने का कारण 

१--हील्ड साफ्ट (वय की लकड़ी) पर दो स्थान पर अधिक ताकत 
पडती है जिससे वय दोनों तरफ ऊपर नीचे जाती है। यदि पौसार न 
लगाई जावे तो मुमकिन है कि एक तरफ का सिए दूसरे तरफ के सिरे 
की बनिस्वत अधिक ऊंचा या नीचा हो जाय और दम साफ न खुले । 

२--बहुधा देखने में आता हे कि होल्ड साफ्ट पर एक ही जगह 
ताकत पडने से साफ़्ट दृट जाता है। पौसार लगाने से ऐसा नहीं 
दोता है। 

पावडी या ट्रेडिल 

इसका एक सिरा एक स्थान पर सरिया की सहायता से इस तरह 
लगाया जाता है कि अपनी जगह पर घूमता रहे और दूसरा सिरा 
पौसार के बीच में डोरी की सद्दायता से बेधा होता है जिसके दवाने से 
पीसार नीचे जाती है। चूँकि पौसार के राद्दारे बय बेंधी होती है, 
इसलिये वय नीचे जाती है ओर दूखरी वय जो कि इसी के दूसरी तरफ 
पुली के ऊपर वेंधी हुईं है ऊपर उठ जायगी | इसी प्रकार बय ऊपर 
नीचे हुआ जरती है | तात्यर्ययद्द कि, पुली, पोसार ओर पावड़ी 
यद तीनों दम खोलने में सहायता देती हैं। 
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वाने की वाविन था पन बाबिन 

यह लकड़ी की गाय की ढुम की शक्ल की होती है ऊपर की 
तरफ कुछ मोदी ओर नीचे की तरफ क्रमशः पतली होती जाती है। 
इसके एक सिरे से दूसरे घिरे तक लम्बाई में सूराख बना होता है । 
जिस तरह मोदी होती है, उस तरफ के घिरे पर एक खाँचा बना होता 
है जो कि शट्ल में फंसा देते हैं जिससे बाविन बुनते समय शटल से 
न निकल जावे । 

भरने की तरकीब--यह बाविन जिस तरफ मोटी होती है उस' 
तरफ से भरना शुरू करते हैं ओर जैसे कि, वाविन क्रमशः पतली दोती 
जाती है, उसी तरह क्रमश; भरने में भी क्रमशः पतली द्वोती जाती है । 


ताने की बाबिन 

इसकी बनावट बीच में पतलो ओर दोनों किनारों पर ऊँची उठी 
हुई होती है जिससे कि वाविन पर भरा हुआ सूत ताना बन ते समय 
इधर उधर न फिसल जाये | इसके एक परे से दुधरे सिरे तक बाले 
की वाबिन की तरह सूराख बना होता है जो कि बाविन भरते समय: 
या ताना भरते समय टठिकुये ( सरिये ) में लगा देते है । 

चरखे में बाविन भरने के लिये टिकुआ इतना मोटा होना चाहिये 
कि बाबिन इसमे फेस जाय | और ट्ट्टें में लगाने का टिकुग्रा इतना 
पतला दोना चाहिये कि बाबिन उसमें ढोली रहे श्लेर चक्कर करती रहे | 

भरने की तरकीव--इस पर सूच इस प्रकार भरते है कि वाविन 
के एक सिरे से दूसरे तिरे तक एक ता और बराबर बढता जाय श्र्थात्‌ 
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एक सिरे से दूसरे सिरे तक बराबर इधर से उधर और उधर से इधर 
घुमाकर भरते जाते हैं जिससे कि ताना बनाते समय बाबिन वराबर 
और एक सा तार छोड़ती जाये | 


शटल या दरकी 


इसके बोची बीच लोहे का एक टिकुआ लगा होता है जिसमे बाने 
की बाबिन फंसा देते हैं। इसके एक तरफ दो या तीन सूराख बने होते 
हैँ जिसके अन्दर ( सूराखों में , जरूरत के मुताबिक बाने के तार को 
पिरो देते हैं ताकि कपड़ा बुनते समय सूत एक सा निकले यानी कड़ा 
या ढीला न हो और दूसरे ठुकड़े सूत वगैरह के जो कि बहुधा वाबिन 
भरते समय लिपट जाते हैं कपड़े के अन्दर न जाने पाये ओर वह 
सूराख तार को साफ निकलने दे जिससे कपड़ा' बुनने में कोई 
खराबी न आये | 


( 


बनावट--शटल की बनावट इस प्रकार की होती है कि इसके 
नीचे का साग और पीछे का भाग जो कि कघी से मिला होता है उसी 
कोण में होता हे जिस कोण मे स्लेरेध या रेसबोर्ड ओर कघी होती है। 
अगर यद्द किसी स्थान पर टेढ़ी होगी तो बजाय एक वाक्स से दूसरे 
वाक्स में जाने के इधर उधर उड जायेगी । 


इसके दोनों तरफ गोलाई लिये हुए लोहे की नोके लगी होती हैं 
जिससे कि शटल ताने के तारों को न तोड़ सके और ताने के अन्दर 
से निकलने में तारों में न फेंस जाय | 
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कपड़ा बुनते समय शब्ल यां ढरकी वजाय एक ब कस से दूसरे 
चाक्स में जाने के इधर उघर उड़ जाया करती है जिसके कारण 
निम्न लिखित हैं : -- कर 


शटल के उड़ने के कारण 

१---शटल की बनावट इस प्रकार की होनी चाहिये कि शटल के 
पीछे का भाग और नीचे का साग उसी कोण मे हो जिस कोण में 
कघी और रेसवोर्ड हो | ऐसा न द्वो कि कंधी किसी स्थान पर ठेढ़ी पड़ 
गई हो तो शटल उसी स्थान से उड़ जायेगा। 

२--दम खुलते समय ताने के नीचे का भाग बगैर किसी चाल 
के रेसबोर्ड को छूता रहे अगर ऐसा न होगा तो शब्ल के उड़ जाने 
ओर फेंस जाने का डर है ओ्रोर ताने के तार भी अधिक टूटेंगे | 

३--शटल वाक्प के पीछे का भाग ओर कंघी एक सीध में होना 
जरूरी है वरना शटल उड़ जायगा | 

४--हूटे हुये तारों को जहाँ तक मुमकिन हों जोड़ लेना चाहिए 
बरना वह भी फंसकर शटल को उड़ा दंगे। 

५--जहां तक मुमकिन हो हील्ड ( वय ) को कपड़े के पास रक्खे 
ओर हत्थे की चाल में फक न पडे। 


कु 
रोडमाक 
जब रीड या कघी के एक एक ध्राख में दो दो तार लिये जाते 
हैं ओर यही जब बुनते समय आपस में मिल जाते हैं तो दो सूराखों 
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के तारों के बीच मे जो जगह खाली पड़ जाती है उसे रीडमार्क या 
रीड का निशान कहते हैं । 


रीड्माक पड़ने का कारण 
१--सूत का नम्बर ज्यादा और कघी का नम्बर कम होना । 
२--वाना, ताने के सूत के मुताबिक न हो । 


रीडमार्क दूर करने का उपाय 

१---वैकरिष्ट को ताने के लेबिल से थोड़ा सा ऊँचा कर देने से 
और पिटलूस या देशी करघे मे वैकरिष्ट इस्तेमाल करने से । 

२--बाने के तार को क्रास शेड में ठोकन से | 

३--बय को ताने के लेबिल से नीचा कर देने से । 

४--वजन कम कर देने से, या ताना बुनते समय कुछ ढीला 
रखने से । 

५४--लीजराड को आखिरी बय से दूर कर देने से । 

६--एक डोरी आखिरी लीज राड मे बाधकर पहिले के नीचे से 
होकर वय और रीड कैप के ऊपर मे लेते हुये, रीड कैप के आगे उसी 
में एक कील गाठफ़र वाध देने से रीड माक दूर हो जाते हैं । 

रस्सी इस प्रकार बाँधनी चाहिये कि कपडा ठोकते समय कपडे के 
किनारे तक आ जा सके, जिससे हत्ये की चाल मे कोई फक न पढ़े 
और ज्यादा ढीली भी न रहनी चाहिये । 


आम, 


वैक्रिष्ट 
यह बय ओर ताने की वोम के बीच में ताने को ऊचा नोचा 
करने के लिये लगाई जाती है। लकड़ी की ताने की चौडाई के 
अनुसार बनाई जातो है| 


अस्पृस 
१--घुनने में होल्ड या बय का होना क्यो शअ्रत्यावश्यक्र है ? कितने 
प्रकार के हांढड्ड काम में लाये जाते हूँ ! वानिंश हीरडइ और देशी 
हौल्‍्ड में क्या अन्तर है ? 
२--नये वार्निश हील्ड से तार अधिक टूटते हैं इससे बचने का क्‍या 
उपाय है १ पेशे वाले कोली परसुतिया आदि देशो हीरंह धअधिक 
प्रयोग करते हैं इसका क्‍या कारण है ! 


३--बय का नम्बर मालूम करने का आसान तरीका कौन सा है ? यदि 
किसी बय के तीन इ व में ३६ यूराख दे तो वह वबय कितने नम्बर 
की होगी * है 

४--देशी रीड आर एइ गलिश राट स क्या अन्तर है ! यदि ताने में 
रोड का प्रयोग न किया जाप वो क्या अंसानी से कपड़ा धुतदा जा 
सकेसा ? यदि नही तो कारण स्पष्ट ऋरो 


बे 


3.--ऊपी के सग्पर मालूम करने का क्या ढंग है यादें फ्िसी छपी 


+ पत्पेक पृराख में दो दो तार के दियाव से एक शच में ८० 
व्यय लक हल आधे नल हि न] 
हार भरे जाते है तो वह ऊंपी दिस नम्बर ह्ीह्े ! 


४ 


( ६६ ) 


&--देशी कघी में पूजे का हिसाव कैसे लगाया जाता है ? ऊ़िसी ताने 
में श्व०० तार ३० इ च में लगाने के लिये कितने पूजे की कधी 
लगायेंगे ९ 

७--पुली, लीजराट, जैक, पौसार और पावड़ी का प्रयोग क्यों किया 
जाता है ? लोजराट हूटे हुए तारों को स्थिर रखने के लिये क्या 
सहायता देता है ! 

पय--शठल को बनावट कैसी होनी चाहिये ? बिनते समय शटल उडने 
के कारण ओर बचाने के उपाय अच्छी तरह समम्काओ। 

९--रीडमार्क किसे कहते हैं ! रौडमाक पड़ने का कारण ओर उप्तके 
दूर करने का ढग लिखो ) 


अभय अत असिखओ नल 


शेड या दम 
बय के ऊपर नीचे द्वोने से ताने के तार दो भागों मे बट जाते हैं 
जिसमे दोकर शटल या दरकी मय बाबिन के एक वाकत से दूसरे वाक्स 
फो जाती है उठ बीच की यगद को शेड या दम कहते हैं| 
शेडिड्ठ की किस्मे--१--वाटस कलोज़ शेश २--सेए्टर क्‍्लोज 
ओपेन शेड ४--लेमी प्ोपेन शेटट | 
१-घ्यूटम क्लोज शेड 


वह शेष है जिसमें तमाम तार बाब्म (नाँचे) घने रहते हैं लिम 
जिस तारों को दार (ऊार) जाने की श्ावश्यकता हुई यह ऊपर चले 


ट्प्ज 


जाते ६ और शेप नीचे बने रहते है, भव ताने वा चार पह जाता रहे 
कें; छ्िर तमाम तार नीले ही पाते है | 


( ६८ ) 


यह शेड डाबी और जैकार्ड में अधिकतर प्रयोग किया जाता है। 
इसके कम प्रयोग करने के ( बुनने मे ) कारण निम्न-लिखित हैं :--- 
कारण--१--दम के वदलने मे समय अधिक खर्च होता है। 
२--अधिक चाल से काम नहीं हो सकता | 
३--तवाने के ऊपर अधिक ताकत पड़ती है साथही 
चुनने वाले के भी अधिक ताकत लगानी पड़ती है क्योंकि नीचे वाले 
तार ऊपर जाने वाले तारों को कुछ भी मदद नहीं देते । 


२--सेन्टर क्ोज्ञ शेड 


इसमें ताने के तमाम तार सेन्टर ( बीच ) में बने रहते हैं, जिन 
तारों को ऊपर जाने की आवश्यकता होती है वे ऊपर चले जाते हैं 
ओर बाकी नीचे चले जाते हैं जब बाने का तार पड जाता है तब फिर 
सब तार सेन्टर में आ जाते है इसी प्रकार बार बार होता है। बाटस 
क्रोज शेड की अपेक्षा सेन्टर क्नोज शड निम्न-लिखित कारणो से 
अच्छा है :-- 
कारण--१--दम खुलने में वाटम क्नोज शेड की अपेक्षा आधे 
समय की बचत द्ोती है । 
२--दम खुलते समय तारो पर कम ताकत पड़ती है । 
३--चूँकि तारों का ऊपर नीचे जाना एक निश्चित 
स्थान से एकद्दी समय में होता दे इसलिए ऊपर ओर नीचे जाने 
वाले तार एक दूसरे के सहायता देते हैं, जिसके कारण तारों पर 
व्यर्थ ताकत नहीं पड़ती हे । 


है 80%.) 


४--तारों के सेन्टर में रहने से मशीन की चाल अधिक 
चढ़ जाती है और बुनने वाल्ले पर भी कम ताकत पड़ती है। 


३--ओपेन क्लोज्ञ शेड 
इस प्रकार की शेड में दम सदेव खुला रहता है, केवल जिन 
तारों के नीचे से ऊपर या ऊपर से नीचे आना होता है, आते हैं। 
या जिन वारो को ऊपर या नीचे कई पिक तक बने रहने की आव- 
श्यकता पड़ती है, बने रहते हैं। किन्तु तार का ऊपर से नोचे आना 
या नीचे से ऊपर जाना एक ही साथ होता है। 


लाभ 
१--चाल अधिक बढ़ जाती है। 
२---मशीन के चलाने में कम ताकत पड़ती है । 
हानि 
१--इस प्रकार के शेड मे गाज और लीनो जैसे कपड़े नहीं बुने जा 
सकते किन्तु आवश्यकता पड़ने पर दूसरे पुर्जे लगाऋर काम चलाते हैं | 
२--चूकि इस प्रकार का शेड सदेव खुला रहता है इसलिए टूटे 
हुये तारों के जोड़ने में कठिनाई पड़ती है इसमें भी एक ऐश़ा पुर्जा 
लगाया गया है जो आवश्यकता के समय तमाम तारों के एक सतह 
में कर देता है । 


३४--सेमी ओपेन शेड 
काम करने से विदित होता है कि ओपेन शेड ओर सेमी ओपेन- 
शेड में कुछ विशेष अन्तर नहीं है अन्तर केवल इतना है कि ऊपर के 


( ४० ) 


तार एक खास स्थान तक नीचे चले जाते ह फिर नीचे से जो तार 

ऊपर जानेवाले होते हैं उनके साथ ही आये हुये तार सब्र ऊपर चत्ते 

जातेहं। 

बुनने में वाधा डाने वाले शेड 

१--ओवर शड--जब हमारा शेड आवश्यकता से अधिक खुल जाता 
हैँ उठ समय ताने के तारो पर अधिक जोर पडता है जिससे तार 
अधिक ट्टव्ते हैं | 

२--अरडर शेड--जिसमें दम आवश्यकता से कम खुलता है यहाँ 
तक कि शब्ल बीच ही में फेंस जाती हैं ओर कभी कभी इधर 
उधर उड जाती है जिससे तार अधिक टूटते हैं । 

३--अनइक्कल्ल शेड--( नाबरावर शेड ) यह इस कारण पैदा 
होता हैं कि एक ओर की हौल्ड दूधरी तरफ की हील्ड की अपेक्षा 
कम उठी हुई होती है | उस ओर का दम तो अवश्य खुलता है 
लेकिन ताने के नीचे का भाग रेसवोड से नहीं मिलता इससे 
शटल उन तारों के नीचे चला जाता है। इसके अलावा जिधर 
बय कम उठी हुई होगी उस ओर दम भी साफ न खुला होगा 
जिससे शठल के फँस जाने और तार टूटने का डर रहता है। 


वाधायें दूर करने को उपाय 
२--वय को इतना ऊँचा रखना चाहिये कि कुल ताने के तार कघी के 
बीच में आ जावें। इस बात का ख्याल रखना जरूरी है कि किसी 
तरफ बय ऊँची उठी हुई ओर फ्िसी तरफ नीची न रह जावे | 


( ७१ ) 


२- ताने के नीचे का भाग रेसबोर्ड से लगा हुआ होना चाहिये । 

३--हत्थे को इतना ऊेचा रखना चाहिये ताकि बाने को ठोकते समय 
रेसबोर्ड के सामने का किनारा कपड़े से न रगड़े, कुछ अन्तर 
होना जरूरी है। 

४-- दम इतना साफ खुलना चाहिए ताकि शटल आसानी से एक 
बाक्स से दूसरे बाक्स तक जा सके अथवा शटल वाक्स की 
ऊँचाई का आठवा भाग या एक इञ् का > भाग होना अधिक 


आवश्यकीय है | 


आवश्यक वाते काटन या खत के विषय में 

१--सूत के फाइवस या रेशे काफी लम्बाई में होने चाहिए. जिसके कारण 
सूत के तैय्यार करने मे काफी ताकत होती है और बुनने भें भी 
सहूलियत द्वोती है। जितना ही लम्बा रेशा सूत या और किसी चीज 
का होगा उतनी हो उस सूत में ताकत ओर पतलापन अधिक होगा [ 

२--तमाम रेशो की लम्बाई एकसा होनी चाहिये जिससे कि सृत 
चिकना ओर एक सा लम्बाई का तैय्यार होगा | 

३--यह बात बहुत जरूरी है कि रेशे ऐसे न हों कि एकाएक आसानी 
से टूट जाय बल्कि किसी हद तक चलना जहरो है। 

४--रेशे का मुटान उसकी कुल लम्बाई में पतला और एकसा होना 
जरूरी है । 


प्लेन या खदर बुनने का वरीका 
द्वाथ मे बुननेवाले अधिकतर सादा कपडा ( खद्दर वगैरद्द ) बुनने 


( ७२ ) 


में दो बय इस्तेमाल करते हैं जो कि हाथ से बनाई जाती हैं। परन्तु 
इड्टडलिश वय इस्तेमाल करने से चार बय या एक सेट पूरा लगाते हैं। 

सबसे पहिले सूत ताना बनाने के लिए पानी में भिगो देते हैँ 
२४ घन्टे या इससे अधिक भीगने के वाद उसको धोकर साफ कर 
लेते हैं जिससे कि उसमें जो कड़ापन होता है वह दूर होकर मुलायम द्वो 
जाता है और माड़ी अच्छी तरह से पकडता है। इसके अलावा उसमें 
जो लुआवदार चीज या मैल वगैरह होता है वह साफ हो जाता है. सूत 
को साफ करके वाइन्डिड्र मे ले जावर चरखे पर वाबिन भरते हैं। 
जब सब सूत बाबिनो पर भर लेते हैं तो टईट मे लगाकर पीछे बयान 
किये हुये तरीके से ताना बनाते हैं। इसके बाद उसपर माडी करके 
चय और कृघधा में भरकर मशीन पर इनने के लिये चढा देते हैं । 
साड़ी लगाने का तरीका साइजिजक्ञ-विभाग में सविस्तार बयान किया 
गया है | 


ड्राफ्ट या वय की भरती 


ताना तैय्यार होने के बाद उसके तमाम तार दो बय मे निम्न- 
लिखित तरीके से भरते हैं। ताने का पहिला तार पहिली बय में 
और दूसरा तार दूसरी (पीछे वाली ) बय में, तीसरा तार पहिली 
बय में, चौथा तार दूसरी बय में इसी प्रकार जब तक ताने के सब तार 
चयमें न भर जाय बराबर सिलसिलेवार भरते चले जायगें। इस प्रकार 
भरने से ताने के कूल तार दो मांगों में बराबर बराबर हो जाते है 
आधे तार आगे की बय में और आधे पीछे की बय में । 


( ७३ ) 


बय में भरने के बाद ताने का पहिला और दूसरा तार जोकि पहली 
ओर दूसरी बय में सरा हुआ हें कधी के एक सूराख (डेण्ट ) में 
भर देंगे और तीसरा चौथा तार जो पहिली दूसरी बय में मरा हुआ है 
कधी के दूसरे सूराख में भरेगे | इससे मतलब यह निकला कि पहिली 
ओर दूसरी बय का एक एक तार लेकर दोनो के दो तार की के एक 
सराख में भर देंगे और जब तक ताने के तमाम तार न भर जाय कघी 
में बराबर भरते जावेंगे । 


ताने के तारों को बय और कघोी में भरने के वाद मशीन पर 
चढ़ा कर दोनों बय को पुली में दोनों तरफ लटकांकर बाव देंगे और 
नीचे पौसार की सहायता से दोनों बय को दो पावड़ियो मे आगे की बय 
दाहिनी पावड़ी मे और पीछे की बय बाये तरफ की पावड़ी में बाँध 
दंगे | इसके बाद ताने को भाँज के तरीके से बाँध कर कपड़े की बीम में 
लकड़ी की सहायतासे ताने की गुद्दी बाँध देंगे | यदि ताने की बीम की 
जअईं है तो बीम लगाकर कड़ा कर देगे। 


इसका विशेष विवरण डिजाइन के हिस्से में देखिये 


डाबी 
जब हमको किनारो पर फूल पत्ते वगैरह निकालने की आवश्यकता 
होती है उस वक्त हम डाबी का प्रयोग करते हैं| यह आम तोर पर ६ साफ्ट 
से लेकर ४० साफ्ट तक को ह्वाती है यानी इतने साफ़्ट के अन्दर फूल 
पत्ते की कोई डिजाइन तैय्यार की जा सकती है। यह डाबी अधिकतर 
डैण्ड लूम वीविड़ और सिल्क इन्डस्ट्रीज में प्रयोग की जाती है। 


( ७४ ) 


प्रत्येक स्टेप से एक डोरी हील्ड तक लगाई जांती है उस डोरी 
को हार्निस कहने हैं । इन स्टेपों के नीचे लकडी का एक गुटका जोकि 
एक साइड से दूसरी साइड तक लगा होता है सिलेर्डर कहते हैं । 

सिलेण्डर के ऊपर लैटिस जो कि लकड़ियो की बनी होती है और 
उससे वराबर दूरी पर स्टेपो के अन्दर से सूराख बने होते है, चढाई 
जाती है। इसमे जिप्त स्थान पर तार उठाने की अवश्यकता होती है 
उस स्थान पर एक खूँटी जिसे पिक्र कहते हैं गाइ देते हैं। जब वह 
खूँटी स्टेप के नोचे पहुँचती है, तब्र उस स्टेप को उठा देती है और 
स्टेप में ब्रधा हुआ ह्ार्नित जिसमे तार पिरोया गया है वह भी उसी के 
साथ उठ जाता है । और जहाँ पर हमको तार के नीचे रखने की 
आवश्यकता होती है उन सूराख को खाली छोड देते ह। नतीजा यहद्द 
होता है कि उस स्टेप मे कोई इरकत नहीं ह्ोतो है । 

इस प्रकार लैगिस के प्रत्येक सूराख में डिजायन के अनुसार 
खूँटिया गाड़ते हैं अर्थात्‌ जहा पर तार उठाना होता है वहाँ खूँटी 
गाडते हैं ओर जहा पर तार नही उठाना होता हैं वहाँ खाली छोड 
देत हैं । 

सिलेए्डर के एक सिरे पर टैपिट लगा दाता है जिसमे खाचे बने होते 
हैँ | जिस वक्त हमको सलेण्डर के बदलने की आवश्यक्रता होती हें उस 
समय हम हैए्डल का, जिसके एक सिरे पर केच लगा होता है अर 
वह कैच टेपिट के खाचों पर इस प्रकार लगा द्वोता हैं क्रि उसको श्रागे 
खींचता रहता है और पीछे घुमने से रोके रहता है श्ुमाकरं बल देते 
हूँ | उस देश्डल से एक रस्ती लग|कर नीचे की पावडी में बाघ देते हैं 
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ओर वह पावड़ी के जरिये से हैएडल को घुमाकर स्टेप को छुमाता रहता 
है | एक स्वथप जो कि सिलेर्डर के ऊपर पड़ता है दो पिक का कास 
करता है ओर दो दो विक के बाद बदलता रहता है ! 


अश्यास 

१--शेड या दम किसे कहते हैं ? ये कितनी किस्म की होती है ! 

२--बाटम क्लोज़ शेड का प्रयोग कम क्यो किया जाता है ? सेन्टर 
क्लोज़ शेड किन किन बातो में बाय्म शेड से अच्छा है ” 

३--यदि शेड रेस बोड से कुछ ऊँचाई पर खुले ओर नाने के तार 
रेसबोड को न छुए तो बिनने में क्या कठिनाई होगी ? 

४--खंहर या सादा कपड़ा बुनने के लिये कम से कम कितने बय 
की आवश्यकता होती है ? यदि यह कपड़ा चार बय में बिना 
जाय तो उसकी भरती किस प्रकार करेंगे १ 

५--डाबी का प्रयोग कब किया जाता है £ हार्मिस, सिलेए्डर और 
पिन (खूँटी ) पर संक्षेप नोट लिखो | 


तीसरा अध्याय 
गणित 


बुनाई का काम करने वालों के लिये सूत या धागे का हिसाब- 
किताब जानना निदह्ययत आवश्यक है क्योंकि यदि वह धागे का नम्बर 
ओऔर उसका इस्तेमाल करना ही नहों जानते होंगे तो काम करना 
मुश्किल मालूम होगा और बहुत सी दिक्‍्कते पेश आयेगी । इसलिये यद्दा 
पर सूत के विषय में जानकारी ओर हिसाब लिख देना आवश्यक 
प्रतीव होता है | 


धागा जो कि बुनने मे इस्तेमाल किया जाता है वह यग़ास खाक 
तीन किस्म की वैदावारों में से बनता है | 


( ७७ ) 


१--वह धागा जो जानवरो से पैदा होता है जैसे, ऊन रेशम बगैरह |' 

२--दूसरे किस्म के धागे जो कि धाठु से बनाये जाते हैं। जैसे, 
लोहा सोना चाँदी पीतल वगैरह | 

३--तीसरे किस्म का धागा जो कि जमीन से पैदा द्वाने वाली 
चीजो से बनाया जाता है जैसे, रूई, सन, गोले का खोपरा वगैरह | 


ऊने 

यह अधिकतर भेड़ों से उतारी जाती है, यह भेड़ें पद्दाड़ी मुल्कों में 
णली जाती हैं ओर इनकी ऊन देश की आबहवा के लिद्ञाज से तरह 
तरह की द्योतो है अर्थात्‌ जिस देश में जैती आवहवा ओर चरागाह 
होगे उस देश में उसो के मुताबिक भेड़ों की ऊन भी होगी | 

इस देश € भारतवर्ष ) मे भी मंडे पहाड़ी द्विस्तों में अधिक पाई 
जाती हैं ओर कहीं कहीं गाबों मे रहने वाले गेर पहाड़ी मुल्कों में भी 
भेड़ पालते हैं | यह लोग गड़रिया कहलाते हैँ | ऊन काली, सफेद या 
और भी कई रंग की भेड़ों के ऊपर कुदरती मिलतो है ओर सफेद ऊन 
भी तरह तरह के रंगों में जरूरत के मुताबिक रंगी जाती है । 

भेड़ें पालने वाले गड़रिये अधिकतर अपने हाथ से ऊन कांत कर 
ऋम्बल वगेरद बुन लेते हैं | यह कम्बल छोटो छोटो पट्टियाँ बनाकर. 
फिर कई एक पट्टियाँ अर्ज मे जोड़ कर चोंड़े अर्ज का ऋम्बल तैय्यार 
करते हैं। इसो तरह किसान सन को कातकर उनकी पहट्टिया घुनक्र 
गाड़ी या बैल की योन वनाने के काम में लाते हैं। कम्बल ओर सन 
की पट्टिया उसी प्रकार बुनी जाती हैं जैसे कि दरी बुनी जाती है| 


है] 
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सबसे बढिया और मुलायम ऊन भेंड के बच्चे की होती है यह 
जितनी ही कम उम्र का होगा उतनी ही ऊन भी अ्रधिक मुलायम 
होगी जैसे कि यदि हाल के पैदा हुये बच्चे की ऊन उतारी जाय तो 
बह रेशम की तरह मुलायम होती है। ऐसी ऊन बहुत कम और तेज 
मिलती है | और जितनी ही भेड़ ज्यादा उम्र की होती जायगी ऊन 
भी उतनी ही कड़ी होती जायगी। या यों कहा जाय कि मेड़ के ऊपर 
से जितनी बार ऊन उतारी जायगी उतनी द्वी ज्यादा कड़ी द्ोती 
जायगी | मरी हुई भेड की ऊन जिन्दा भेड़ की ऊन से बहुत कड़ी 
डोती है । 

ऊन जितनी ही मुलायम होगी घागा भो उतना ही पतला, मुला 
यम और साफ तैय्यार दोगा। 

कहीं कहीं पर ऊँट के बाल या ऐसे ही बाल जो ऊन से मिलते 
हुये होते हैं ऊन में मिलाकर काम में लाते हैं। यह ऊन उसो तरह 
धुनी और काती जाती है जैसे कि, कपास से रूई निकाल कर घुनते 
ओर कातते हैँ | इसकी घुनाई कताई की मशीने रूईं की मशीनों से 
बिल्कुल भिन्न होती हैँ लेकिन गावों के घुनिये रूई घुनने की ताँत से 
ही ऊन भी घुन देते हैं जो कि किसान मोटे कम्बल बनाने के काम में 
लाते हैं। 

रेशम 

रेशम खास खास दो द्िस्सों मे वंटा हुआ है *--- 

२---नेच्ुुरल सिल्क या कुदरती रेशम | 

२--आर्टीफीशियल सिल्क या नकली रेशम | 
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१--नेचु रल सिरक ( कुदरती रेशम ) 

नेचुरल सिल्क या कुदरती रेशम एक किस्म के कीड़े से पेदा 
होती है जिसकों सिल्क वार्म ( रेशम का कीड़ा ) कहते हैं। सिल्क वार्म 
निम्नलिखित तीन भागो मे बैठा हुआ है :-- 

१--सलवरी सिल्क २--एरी सिल्क ३--ट्सर 

मलवरी और एरी सिल्क्र का कीडा कुदरती होता है और ज्यादा 
तर इसके कीड़े पत्तियों के ऊपर बसर करते हैं, ककून (कोए) जो पैदा 
होता है बाम्बी साइड कहते हैं| इसका मतलब यह है कि इसके तार 
रीलिड़् किये जा सकते हैं। भारत में आम तौर पर बगाल, ब्रह्मा, 
और काश्मीर में इसकी इश्डस्ट्री होती है। 


देसर 


टसर का कीड़ा ऐसा नहीं होता है जैसा मलवरी का, अर्थात्त बिखरा 
हुआ होता है | ककून जो कि वह पैदा करते हैं, रीलिज़ नही किया जा 
सकता है। 


२--आर्टीफीशियल सिल्क (नकली रेशम) 
यह आम तोर पर केले की छाल या इसी किस्म के ओर रेशे 
(फाइब्स ) से बनाया जाता है। इसकी तैय्यारी ग्राम तौर पर 
जापान और जम॑नी में होती है। 
धातु से बने हुये पागे 
धातु से बने हुये धागे सुनहरी, रूपहरी, कामदानी और जरदोजी 
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वमैरह बनाने के काम में आते हैं यह भी अधिकतर गैर मुल्को मे ही 
तैय्यार किये जाते हैं । 
३--खुत का बयान 

जमीन से पैदा होने वाली चीजों में सूती धागा अधिक काम में 
लाया जाता है और भी बहुत सी ऐसी चीजे हैं जिनसे धागा बनाया 
जाता है जैसे कि नारियल बगैरह परन्तु इसकी तैय्यारी विदेशी मुल्को 
में ही होती है। 

चूँकि हमारा देश भारतवर्ष क्ृपि प्रधान देश है इसलिये यहाँ 
कपास की खेती अधिक होती है और यहाँ से रूई कपास भी अधिक 
तादाद में बाहर के देशों मे जाती है। रूई से जो धागा काता जाता है 
वह कई किस्म का होता है। 

घागा मोदे पतले के (लिहाज से अलग अलग नम्बरों का क॒द्दा 
जाता है उप्तके नम्बर मालूम करने का! तरीका निम्न लिखित है :-- 

यदि कोई सूत तोौल मे एक पोंड हा और उसकी लन्बाई ८४० 
गज हो तो वह सूत १ नम्बर का कहा जायगा। इसी प्रकार १ पौड 
सूत की लम्पाई अगर १६८० गज हो तो वह सूत २ नम्बर का कद्दा 
जायगा और ४० नम्बर का सूत वह होगा जिसकी लम्बाई ८४० ८ ४० 
व २३९०० गज होगी | इससे यह मतलब निकलता है कि एक पोड में 
जितनी द्वी लम्बाई सूत की होगी वद्द उतने द्वी ज्यादा नम्बर का सूत होगा | 

कारखानों या मिलों मे जो सूत तैय्यार द्ोता है उसका लब्छियाँ 
बणडलों में बधी हुई दोती हैं। उन लच्छियों को हैक कहते हैं उनके 
नम्बर मालूम करने का तरीका निम्न लिखित है : -- 


आम. 


एक पौड से जितनी लच्छी होगी वह रुत उतने ही जश्वर -- 
का होगा--- 
जैसे कि 

एक पोड मे २० लछी हैं तो वह सूत २० नम्बर का होगा | 

हर एक लच्छी की लम्बाई ८४० गज कक है । 


सतत के नाप के पेजाने 

१० हँक या लच्छी का १ नाठ होता है जिसे अट्दी भी कहते है १ 
अर्थात्‌ एक अट्दी मे १० लच्छी निकलती हैं। 

एक लच्छी में ७ ली या पूँजे होते है | 

१ पूँजे की लम्बाई - १२० गज होती है। 

इस प्रकार एक लच्छी की लम्बाई -१२००८७-- ८८४० गज 
होती है। 

दो तार का बट हुआ जो सूत होता है उसमे ५ लच्छी का १ 
नाट होता है । 

बण्डल अधिकतर मोटे रत के १० पीड के और बारीक सूत के ५ 
पोड के आते हैं। 

यदि कोई सृत २० नम्बर का दोहरा बा छुआ है तो उसे २०/२ 
कहेंगे और यदि तिहरा बठा हुआ है तो २०/३ कहेगे । 

जब इस सूत को ताने ओर बाने मे इस्तेमाल करेंगे तो उसका 


हिसाब दोहरे का आधे से और तिहरे का तिहाई नम्बर से लगाएगे। 
जैसे कि; 
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२० नम्बर का दोहरा धाया बटा हुआ है तो उसका १० नम्बर 
से हिसाब लगायेगे ओर यदि ३० नम्बर का तिहरा बटा हुआ धागा 
है तो उसका भी १० नम्बर से हिसाब किया जायगा। ऐसे बे हुये 
धागे को रिज़ल्टेट इकाउन्ट्स कहते हैं । 


अभ्यास 

१--बुनने के लिये धागा किन किन पैदावारों से तैयार किया जाता 
है १ ऊन के धागे से कोन से कपड़े बिने जाते हैं ? मुलायम ऊन 
कैसे मिलती है ! 

२--कलाबत, आदि का धागा कैसे बनता है ! यह किस काम में 
आता है £ 

३--आर्टीफीशियल ( बनावटी ) सिल्क कैसे तैयार होती है। असली 
सिल्क ओर इध सिल्क में क्‍या अन्तर दे ? 

४--सूत कई नम्बरों का केसे तैयार होता है ? यदि सूत की ३० 
लब्छिया १ पौंड पर आती हैं तो वह सूत कितने नम्बर का शोगा। 

9--पूँजा ( ली ), हैक, नाट में क्या सम्बन्ध है?! एक लच्छी की 
लम्बाई कितनी होती है ? बटे हुए सूत का एक नाठ कितने हैंक 
का होता है ! 


रिज़ल्टेंट काउन्द्स 


जब दो या दो से अधिक सूत के धागे आपस में बंटे जाते हैं तो 


उनके बटने से जो नम्बर तैयार होगा उसकों रिज़ल्टेंट काउन्ट्रस 
कहते हैं। 


नम्बर निकालने का तरीका 
उदाहरणा $--- 
२० नम्बर और ३० नम्बर के सूत आपस में बढे गये हैं तो उसका 
नम्बर क्‍या होगा १ 
कायदा १--चू कि जितने नम्बर का सूत होता है उतने ही हँक 


( लच्छी ) एक पौंड में होती हैं इसलिये २० और ३० नम्बरों के सूत 
में क्रशः १ पोंड' में २० और ३० लच्छी हुई । 


( ८४ 9) 
२० लच्छी का वजन १ पोड है | 


१ »  »  -- पौड हुआ | 
२० 


इसी प्रकार ३० नम्बर की १ लच्छी का वजन प पौड हुआ | 
0 


न वन दर वजन १ लच्छी का । 


२० दरे० ६० ६० 





३ पौड वजन १ लच्छी का है 
१ » ऋ-१२ लच्छी का। 
चूं की १ पौड में जितने हैंक होते हैं वह सूत उसी नम्बर का होगा 
इसलिये २० ओर ३० नम्बर के बटे हुये सूत का नम्बर १२ हुआ । 
उत्तर -+ १२/२ 


कायद। २--सूत के दोनों नबरो को आपस में गुणा किया ओर 
दोनों कों आपस मे जोड लिया, फिर दोनों के जोड़ के योग फल्ल को 
दोनो के गुणन फल मे भाग दिया। जो मननफल आवे वह्दी चाहा 
हुआ नवर द्वोगा | 
जैसे कि, 


२० >८ ३० 


>ककामनछ या (२०२३० )--( २०-३० ) 


++५१००-५० > र२ 


( ८५ ) 


नोट-- जैसे दो नम्बरों के सूत के बटे हुये धागे का नम्बर निकालने 
का तरीका लिखा गया है वही तरीका दो से अधिक बढे हुये 
नम्बरों के निकालने का है | जैसे कि; 


डदाहरण+--यदि कोई सूत २० , ३० और ६० नम्बर के सूत से 
बट कर तैय्यार हुआ है तो उसका नम्बर क्या होगा ! 


१ कायदा:-- 
* २० हैक का वजन--१ पोड 


* 9 39 99. -* पोड 
० २० 
* ३० हैंक का वजन-- १ पोड 
रै 
] 99 99 मन क आय 
५१ इन पौड 
+ "६० हैंक का वजन "--१ पोड 
५ गैड 
7 रे: 
० रे ६० पृ 


ज्ञा 3 रह था. पोड 
'र ३० ६० ६० ६० १० 


कि लय पौड वजन 5१ हैंक या लच्छी का है 


'१ , 9» १० हक या लच्छी का हुआ 
ड्सलिये वह सूत १०३ नम्बर का हुआ 


उत्तर -- १०) ३ नम्बर 


२--कायदा -- | 

पहिले २० और ३० नम्बरों के सृत का रिज़ञल्टेट काउन्ट्स निकाला 
 ४( २०८३० )-- ( २०+-३० )-5६००--४५० था १२ नस्व॒र 
चूकि २० और ३० नम्बरों के पूत बेंटने पर १२ नम्बर का सूत तैय्यार 
हुआ और उसमे ६० नम्बर का सूत ओर मिला हुआ है। 

इसलिये १२ और ६० का रिज़ल्टेंट काउन्ट्स निकालने से तीनों 
सूत के धागे बटे हुये का नम्बर निकल आयेगा । 

म+(१२२८६०)-(१२--६०) 5०७२०- ७१ या १० नस्वर 

उत्तर ७5 १०/३ नम्बर 

उदाहरणु--- 


४० और ६० नम्बरों के सूत आपस में बँठ गये हैं तो बटे हुये 
सृत का नम्बर क्‍या होगा ? 

ब्ई (४० २८६०) -- (४० नै५० ) 5८ २४०० -- १०० ८ २४ नम्बर 

उत्तर +5 २४।२ नम्बर 
या 

४० और ६० नम्बरों के सृत के १ हैँक का वजन क्रमशः 

उतर द्द पौंड होगा ! (इसका कायदा पीछे के उदादरण में लिख 
०] छ 

आयेहई) 


( ८७ ) 


*_* पौड वजन ? हैंक का है 
२४ 
, १ » » सर रेड हैक का हुआ 
चूकि १ पौड में जितने हैंक हं।ते हैं वह सूत उतने का नम्बर का 
होगा 
इसलिये ४० और ६० नम्बरों के वटे हुये सूत का नम्बर २४२ 
हुआ । 
उत्तर -- २४।२ नम्बर 
बटे हुये धागों में एक का नम्बर ज्ञात होने पर 
दूसरा निकालने का तरोका 
१--उदाहर ण :--- 
यदि १२ नम्बर के बे हुये सूत्र मे एक सूत का नम्बर २० है तो 
दूसरे का नम्बर कया होगा £ 
"१२ नम्बर के १२ हेंक का वजन १ पॉड है । 
- _ पौंड 
ह। ५ 95 रे र्‌ डुतआा 
इसी प्रकार २० नम्बर के २० हैँंक का वजन १ पौड है। 


तो १ 99 २ झा ढ़) आम सर पौड द्वोगा | 


१३ २० ६० ६० र३० 
2 दर पोंड वजन, दोनों बटे हुये सृत के नम्बर के १ हैंक का 


( ८८ ) 


२० नम्बर के १ हैक के वजन से ज्यादा है इससे ज्ञात होता है कि 
जो वजन दिये हुये छूत के वजन से ज्यादा है वह दूसरे नम्बर के सूत 
का वजन होगा | 


प; पौड वजन १ हैंक का हैं 
0 


है # 95 २० हेंक हुआ 
इसलिये दूसरा सूत ३० नम्बर का होगा 
उत्तर <+ ३० नम्बर 


#२ उदाहरण--यदि तिहरा बटा हुआ सूत १० नम्बर का है और उसमें 
२० और ३० नम्बर के सूत मिलाकर बटे गये हैं तो 
तीसरे सूत का नम्बर क्या होगा १ 
१० नम्बर के सूत के १० हैँंक का वजन १ पौड है। 


५ 
) ५9 १ हक, मन पौड 
१० 


*. २० नम्बर के सृत के २० हैँंफ का वजन १ पॉड है। 
र्‌ 
99 १ र्‌ | हर पीड 
इसी प्रकार * ३० नम्बर के छत के ३० हैंक का वज़न - १ पीड हैं। 
३० 


35 है । र्‌ 9$ 99 


ज्पोंकि जितने नम्बर का सूत होगा उतने ही हैक का वजन १ पीड होगा ! 
दो बटे हुये सृत के १ हेंक के ग्जन को तीनों बटे हुये यूत के १ 


( ८९ ) 


हक के वजन मे से घटाने से तीसरे बटे हुये सूत के १ हैंक का वजन 
निकल आयेगा। 


4 ही को 


जल 


8० रस ३०/ १३ ६० 
आज कम 
१० ६० ६० 


- _- पौड १ हैंक का वजन 
६० 


.'.तीसरे सूत का नम्बर ६० हुआ 
उत्तर -+६० नम्बर 


सूत के वजन के पेसाने 
२४ ग्रेन का १ पेनीवेट, ४३७:- ग्रेन का १ ऑंस 


१६ ओस का १ पीौड या ७००० ग्रेन का १ पौंड 


नाप के पेमाने 
७ ली का १ हैक या लच्छी, १० लच्छी का १ नाट | 
१० पोड का १ बएडल ; ? ली की लम्बाई १२० गज | 
१ हैंक की लम्बाई --(१२० >( ७) --८४० गज | 
सतत के नम्बर से मतलब 
सत के नम्बर से यह मतलब है कि जितने नम्बर का सूत होगा 
उतने ही हैक ? पीड में होंगे जैसे कि 
२० नम्बर का सूत है तो ? पीड में २० हैंक या लच्छी होंगी। 


( $० ) 


सूबत का नम्बर लिखने का तरीका 


२० नम्बर का इकहरा सूत लिखने का तरीका -- २ ५ 

२० नम्पर का दोहरा वढा हुआ सूत --२०/२ 

२० नम्बर का तिहरा बठा हुआ सूत -+२०/रे 

जिस प्रकार २० नम्बर का सूत इकहरा दोहरा ओर तिहरा लिखकर 
बतलाया गया है उसी प्रकार हर एक नम्बर का सूत लिखा जायगा। 
किसी नम्बर के सूत का लिखने का तरीका यही है कि उधक्ा नन्‍्वर 
लिख कर उसके ऊपर अग्रेजी का एस (४) वना देते हैं ओर यदि दो 
धागे का बटा हुआ किसी नम्बर का सूत है तो उस नम्बर को लिखकर 
उसके नीचे २ का अक लिख देगे | इसी प्रकार जितने नम्बर का सूत 
होगा उतने अक लिखकर उसके नीचे जितने धागे का बठा हुआ सूत 
होगा उतने द्वी अ्रक लिख दिये जायगे जैसेकि, 

यदि कोई सूत १० नम्बर का ४ धागे का बटा हुआ है तो इस 
प्रकार लिखा जायगा-- १०/४ 
?--छउदाहरण--यदि एक पौंड में २० हेंक है तो वह सूत कौन से 

नम्बर का होगा ! 
कायदा--चूकि जितने नम्बर का सत होता है उतने ही हैंक 
१ पौड में होते हैं । 
या 
एक पौंड मे जितने दक द्वोंगे वह सूत उतने हीं नम्बर का होता दै 
.१ पींड में २० हैंक हैं । 


७०३३४) 


«. बह सूत २० नम्बर का हुआ। 


5 
उत्तर ८-२० 


२--जउद॒ाहरणु--२५ पौड सूत ४० नम्बर का है तो बताओ उसकी 
लम्बाई क्या होगी । 
.“,४० नम्बर के सूत के १ पोड में ४० लच्छी या हैंक हैं 
.,.. 2 ?” २७ पौंड--४० » २४५८७-१०००हैंक 
*.'१ हेंक की लम्बाई--८४० गज होती है 
.,१००० हेंक की लम्बाई--१००० >(८४० गज 
च्॑प्य४०००० गज 
उत्तर --८४०५०० गज 
३--छदाहरण--४० पौंडः सूत २० नम्बर का है तो उसमें कितने' 
नाट निकलेगे ९ 
"२० नम्बर के सूत के १ ऐड सें २० हैंक होते हैं । 
न हे 9 ४०” -+४० »< २० हैंक। 
-्-|ः्यप्०० हेंक | 
*,'१० हेंक या लच्छी का--१ नाट होदा है । 
. ,८०० हैंक के सन्प्पर००-- १० नाट हुये | 
मूप्प० नाट 
उत्तर -- ८० नांद 
४---उदाहरण्‌--२० पौड सूत १० नम्बर का है तो उसमे कितनी 
ली या पूजे निकलेगे ! 


( ६२ )2 


. १० नम्बर के सूत के १ पौड में १० हैंक होते हैं। 
४ 4 ? २० पौंड मे-5२० » १० हेंक। 
-२०० हक | 
१ हैेंक में ७ ली होती हैं। 
“२०० हेँंक में-- २००८७ ली । 
न १४०० ली। 
उत्तर -- १४०० ली 


५--उदाहरणु--वह सूत कौन से नम्बर का होगा जिसके ४० पौड 
मे ४0० हँक हे 4 
* ४० पौड में ४०० हेंक हैं 


"है! » ८ >> या ३० हैंक 
४० 


चूकि १ पोंड में जितने हेंक होते हैं वह सूत उतने दी 
नम्बर का होता है और ऊपर के उदाहरण में १ पॉंड में १० हैँक 
या लच्छी हैं । 


8 
इसलिये वह सृत १० का हुआ | 


ढ़ 
उत्तर +- १ ] 


६---उदाहरणु--किसी सूत के १० पोड में ७०० ली या पूजा दे तो 
वह यूत फोन से नम्बर का होगा ? 
४, ३० पौंड में ७०० ली 


है 26302 ..) 
"हे ज$ ले लीया७०ली 
२१० 


ल्‍£ -+ हँक था १० हैंक 
थ। 


', १ पौड में १० हेंक होते है 
8 
तो वह सूत. १० का हुआ 
5 
उत्तर + १० 


७--उदाहरण--किसी सूत के वडल मे ३० नाठ हैं और वजन १७० 
पौड हैं तो बताओ वह कौन से नम्बर का सूत होगा 
ओर कितने हैंक होंगे ! 

३० नाट 5३१० »( १० हेक 
न्‍्+३०० हेंक 
“१० पौंड मे ३०० हैंक होते हैं 


5 5 अंक ० पता आय ७ देक 


१० 


।] 
इसलिये वह सूत ३० का होगा । 


डि 
उत्तर--३० ओर ३०० हैंक 
१--खस्त का वजन ज्ञात करना जब कि उसकी : 
लम्बाई और नम्बर ज्ञान हो । 


७००० भ्रेन < दी हुई लम्बाई गजों में 
प्य४० » सूत का नम्बर 


कायदा -< न्‍न्वजन ग्रेन में 


( ६४७ ) 


१--उदाहरणु--१२० गज के २० नम्बर के सूत का क्या वजन होगा ! 


तल ७००० ०८ १२० ग्रेन 
व्ा४०2८२० 


४५० ग्रेन 
उत्तर --४७० ग्रेन 
इस उदाहरण का ऊपर जो कायदा दिखलाया गया है वह सुक्ष्म 
रूप से किया गया है जिसमे समय की बचत होती है किन्तु इससे यह 
समझ में आना कठिन हो जाता है कि यह कायदा कैसे किया गया 
इसलिये नीचे इसी उदाहरण को सविस्तार लिखकर यह समभाया 
गया है कि ऊपर का कायदा कहाँ तक सही है। 
*.* २० नम्बर के सूत के १ पौड में २० हेंक होते हैं 
ओर १ हैक की लम्बाई ८४० गज होती है 
*, २० ,. 99 --८४४०>८२० गज हुईं जिसका वजन 
१ पौड है। 
*, १६८०० गज का वजन १ पौंड या ७००० ग्रेन हुआ 
, १६८०० गज का वजन ७००० श्रेन है 


_. 2००० ओ 
श१्द्‌८०० 





५ 97 ११9 


> .__७०००२०८ १२० -_ 
न र २० 9) 3) + पुद्धचग्० अन 


उत्तर ५-५० श्रेन 


६ "0६ 
उदाहरण-- 


२४० गज के ६० नम्बर के सूत का क्या वजन होगा ? 
७००० 2 २४० - 


कलर 77 गन ० गत 
८४० ३८ ६० ३ 
 >ह३३ ग्रेन उत्तर 55३३३ ग्रेन 
या 


'.६० नम्बर के ९ पाँ० या ७००० ग्रेन में ६० हैंक या 
६० >< ८४० गज हुये 


*_'६० )८८४० गज का वजन ७००० ग्रेन है 


हु ७००० - 
*« 59 बढ ने टन नलनपल5 ञ्र 
६० %८ ८४० 
.*, २४० गज का वजन ८5९"? » २४० जैन _. ? “प्रेत 
६० >८ ८४० ठ 


न्‍्न शेश७ ग्रेन 
उत्तर +-३३४ ग्रेन 
२---सूत का नम्बर ज्ञात करनों जब कि लम्बाई 
ओर वजन दिया हो 


ट्र गज 
कायदा-+ ४००० ग्रेन ८ दी हुई लम्बाई गजों मे 


दर  सूत का नम्बर 
८४० > वजन ग्रन में 


२--जदाह रए--- 


१२५० गज लम्बाई का ५० ग्रेन सूत है तो सूत का नम्बर क्‍या 
होगा! 


( ६5 ) 


वलआ २० सूत का नम्बर 
८४० >< ५० 


5] 
उत्तर -+२० का सूत 
सबिस्तार-- 
५० ग्रेन की लम्बाई १२० गज है 
श्र 
5 2५ 99 , अन्त न गज 


पू८ 


नर े 6 हक | 

*, ७००० ग्रेन या १ पौड की लम्बाई -- जप गज 
छ 

« ८४० गज का १ हैंक होता है 


+ रे क १ हर [६६ ह। हे कृ 
४० 


लकी ><८ १२० गज का __ 9००० >< १२० 
७ वू४० 2९४५० 
चूंकि १ पोड मे २० हेंक हैं ओर १ पौंड में जितने हैंक होते हैं 
वह सूत उतने ही नम्बर का द्ोता है । 
इसलिये २० नम्बर का सूत हुआ 


हेँंक या २० हैँंक 


6 
उत्तर -- २० का सूत 
२--उदाहरण 


५० अंन सृत की लम्बाई २८० गज है तो वह यूत कौन से नम्बर 
का होगा ? 


( ९७ ) 


२ 
व मत लक पते >की.. चेग्धिरे 
पा४० 2९ ५० 
उत्तर--४० नबर का सूत 
या 
*, ४० ग्रेन सूत की लम्बाई २४० गज हैं 


४ २४ 
७००० ग्रेंन या १ पीठ की लम्बाई -+ ्ल्णिजा 
0 
| ७००० ०२९ २४० हैंक या ४० हेंक 
० >प्य४० 


दर पौड मे ४० हेंक ह। 


,', वेंह सूत ४० नम्बर का हुआ। 


उत्तर -- ४० नबर का सूत 
३--उदाहरणु--१० ग्रेन सृत को लम्बाई ४२ गन है तो सूत का 
नम्बर क्या होगा ! 


७००० ><८ ४२ 
“7८&४०५८१० 


रे 


व्- ३५ सूस का नम्धर 


उत्तर - ३५ नम्बर का छत 


३--सूत की लम्बाई ज्ञात करना जब कि वजका 
और नम्बर दिया हो । कि 
हर ह 


( ६८ ) 


म्बर >८ वजन ग्रेन मे २८ न 
सूत का नम्बर 2 वजन ग्रेन में ०९ ८४० _ सनकी लम्बाई 


७७००७ 


ऋफायद।--- 
१--३दा६ रणु-- 
१२ नम्बर का ५ पौंड सृत है ता उसकी लम्बाई क्‍या होगी * 
५ पौंड सूत ८८७००० ><४ ग्रेन या ३५००० ग्रेन 
--  १2(१५०००  ८४०आज -_- ५०४०० गज 


७००० 


उत्तर --४०४०० गज लम्बाई 
सबचिम्तार-- 
१२ नस्पर के १ पौड सूत में ११ हक होते हें 
पू , » -१२०८७ हैंक | 
-:६० हैक 
१ हैंक की लम्बाई -प्प४० गज 
--“४० २८ ६० गज 


9) 99 


65085 4 
+- ४०४०० गज 
उत्तर - ५०४०० गज लम्बाई 
पीछे के उदाहरण मे जो कायदा सूत की लम्बाई निकालने का 
दया गया है उप्तमें यदि वजन ग्रेन में हो तो पौंडः बनाने के लिये 
७००० का भाग देना पडता है ओर यदि वजन पौंड में दिया हे ता 


७००० का भाग देने की फोई आ/वश्यकता नहीं पड़ती हे जैसे कि; 


है 


उदाहरण-- 
२० नम्बर का सूत ४ पोंड दे तो उसको लम्बाई क्या होगी ! 


म्ू+ २० (४ ><८ ८ ४० गज ८5६७२०० गज 
उत्तर --६७२०० गज 


( ६ ) 


इस उदाहरण से एक साधारण कायदा और भी निकलता हे जो 
निम्न लिखित है : 
सूत का नम्बर >८ वजन पीड में . ८४० >-गजों में लम्बाई 
स्रविस्तार-- 
, २० नम्बर के सूत के १ पोंड मे २० हैंक़ होते हैं। 
का 79 ४ ?”? २०२८४ हदैंक 
“१ हेंक की लम्बाई ८४० गज है। 
"२० ९४ हैक की लम्बाई +-२०/८४>८८४० गज या ह 
६७२०० गज. , 
उत्तर --६७२०० गज 
उदाहरणु--- 
.. यदि २० नम्तर के सूत का वजन ५० ग्रेन है तो लम्बाई क्‍या 
डोगी १? 








3440 3/:0250/0 कर 
बज कि _- __् न ++ अन्‍नन-»क बज ञझञ 
न कब ज-- १२० गज लम्बाई 
उत्तर -- १२० गज्ञ 
या 
“२० नम्बर के सूच के १ पोंड या ७००० श्रेन में २० हैंक द्वोते हैं 
.,. » ? श१शगेनमे _ -. हैक 
७६००० 
3 ब्6 < 
72 हर 9 फ० ग्रेन में 350 32% 2४० इक 
७0०00 


"१ हँक की लम्बाई ८४० गज है | 


( १०० ) 


०7><५ २००८०० ०८८४० 
हैंक को लम्बाई ल्‍ “-+_+““गज 


* 0७००० ७००० 





77६२० गज 
» उत्तर-- १२० गज 
उदाहग्णु--४० नम्बर के सूत का वजन २ पोंड है तो पूत की लम्बाई 
क्या होगी १ 
सूत की लम्बाई --४० >< २५८८४० गज 
न्_पि5२०० गज 


उत्तर --६७२०० गज 


४--ताने का वजन ज्ञात करना 
उदाहर णणु-- 

एक ताना के सत + वजन ज्ञात करा जिसको लम्बाई ४२० 
। गज, चौडाई ३० इ च ४० नम्बर की कघी में बुना गया हैं ओर ६० 
नम्बर का सूत है । 

, ३० नम्बर की कघी में १ इच में ३० तार या धागे आते हैं। 

( क्योंकि जितने नम्बर की कंघी द्ोती है उतने दी धागे १इ च 
में आते हैं और आधे डेण्ट ( सूराख ) होते हैं ऑर हर एक सूराख में 
दो दो धागे लिये जाते हैं ) 

*,३० नम्बर की कधी के ४० इच में ४० १८३० तार हुये | 

, १ तार की लम्बाई ४२० गज हे ( क्योंकि ताने की लम्बाई 
४२० गज है ) 


( १०१ ) 
.,४०>८३० तार की लम्बाई + ४० ५८३० ७८ ४२० गज 
भ्ट्‌ ञ् 
४० % २३०२५ 5 न्‍; हक (८४० 
४० 


गज का हैंक द्ोता है ) 


*. ६० हैंक का वजन १ पौंड है 
क्योंकि ६० नम्बर का सूत ताने में छगाया गया है 


हि $ गैड 
.'.१ हैंक का वजन 353 
६० 
४० >८ ३० (४२० ४० ><८ ३० 2(४२०फेड 
अपन पलमताक पर अर जया 2-2<< /-क७->3_>म न फनननन ७ न न+पान ३०० ++७ का धककममकात ड 
न क पपएिक । की पेजग > जाल क 


-+ ? ० पोंड ताने का वजन 
उत्तर-- १० पौड 
ऊपर के उदाहरण से ताने का वजन निकालने का तरीका जब कि 
ताने की लम्बाई, चोडाई, कघी का नम्बर और सूत का नम्बर दिया ६. 
निम्नलिखित निकलता है । 


कधी का नम्बर » ताने की चौडाई कघी में इचों में 
>ताने की लग्बाई गजो में पौंड 
८४० ८ दान के यून का नम्बर 
उदाहर ण-- एक ताने की लम्बाई ४२० गज, चोडाई ३० इ'च है 
४० नम्बर को कषी में बुना गया है और सूत का नम्बर ६० है तों 
उसमें तोल में कितना यूत लगा होगा १ 
४० >< ३० >< ४२० ड़ 
प्र४० ६4 ० 
स्+१० पौंड ह। रे 


उत्तर + १० पौंड 


कायदा-- 


६: 5) 


उदाहरणः--एक ताना २१० गज लम्बा ६० इच चौडा तैयार 
किथा गया है श्रौर ३६ नम्बर की कघो में बुना जायगा, सूत का नम्बर 


डा 


३० है तो कुल ताना वजन में कितना होगा ! 
है 


ताने का वजन-- अटपपून 
जन रैंप पौड ; 
उत्तर -- १८ पौड 
सबिस्तार-- 


. ३६ नम्बर का कघी मे ६० इ च चोडा ताना बनाया गया है | 
, » पाने में कुछ तार->३६ »<८ ६० हुये । 
चूकि ताने की लम्बाई २१० गज हे है 
इसलिये ताने का प्रत्येक तार २१० गज लम्बा हुआ | 

*, कुल तारों की लम्बाई--३६ ७८६० ८२१० झज 


२६ 2८ ६० 2८ २१० हैक 
प्ड्ड० 


या 


३० नम्बर का सूत ताने म लगा है । 
, * ३० हेंक़ का वजन १ पौंड हुआ | 


र्‌ 
9 हु , -- पौंड । 
३० 
, ३६२६००२१० हक का वजन-- _** 2“ ९० 2 २१० 
व्ड्ड० ट्४डग० ८ ३० 
ल्‍| रैंप पौड 


उत्तर -+ श्प पीड 


( १०३ ) 


उदाहर्णु--एक ताना के सूव का वजन मालूम करो जिसकी 
लम्बाई १६८० गज है २७ इच चोड़ाई और ६० नम्बर को कंघी में 
बुना गया हे सूत का नम्बर ६० है । 


ते पे व] ट। ५ पौं 
ताने का वजन ५? 2९7०० 45० पैंड 
प्य४० 2८६० 


++५४पॉोंड 


उत्तर-- ४४७ पांड 


१-- कपडे में नाने का वजन जल्लात करना 


फायदा--तर फी इ चू कपड़े में & कपड़े की चोड़ाई इस्चों में ८ 
ताने की लम्बाई गजों में 
८४० /८ताने के सूत का नम्बर... 


#ताने वा वजन पौंड मे 
पद हर शु-- 
कपड़े में ताने जा वजन मालूम करो जिसकी लम्बाई १०० गज 
चोहाई ३८ इच, ६० तार फी उच्च कड़े में, फी ताने के सूत का नम्बर 
३० है | 
हिदायत--कपड़े में ताने की सिकड़न आम तौर पर ५ फीछदी 


लगाई जाती है जैसे कि, यदि फपड़ा १०० गज है तो ताना १००-- 
भ व्म रै०ज गज तैय्यार दिया गया दोगा ! 


ताने का बनने झ ६२2६ 7०४ लेह 


न अजल- 


घ्टडू० 3९ है ७ 


(६ ६१०४ ) 


| त्ी ४ घ 
'* पौड या ७. पोंड 


हि 
शे 


ड़ 


उत्तर ््र्‌ पौड 


सविम्तार-- 
कपडे के १ इच में ६० तार हैं 
७3. ३२० 9 २० 2८५० तार 
१ तार की लम्बाई १०५ गज है 
", ३०८६० तार की लम्बाई --३० ८६० >< १०५ गज 


३० २८६० 2८ १०४ गज _२०२९१०२९१०४५ हँंक 
दड० 
, ३० नम्पर के सूत के १ पौड मे ३० हैंक होते हें 


6 बैक का अजमेर 
व४० प्य४० २८ ३० 


पौंड 
+-+ पौंड या ७५ पौड 
र्‌ र्‌ 


उत्तर ++ ््रृ पौड 
यदि कपड़े की लम्बाई दी हुई हो तो उसमे ५ फीसदी सिकुइन 
का जोड़ने से ताने की लम्बाई निकल आती है। मान लिया कि कपड़ा 
१०० गज लम्बा दिया है तो ताना १०५ गज लम्बा तैय्यार किया गया 
डोगा ओर उसके प्रत्येफ तार की लम्बाई १०५ गज होगी इस तरह 


४ ६ आय है 


कुल तारों की तादाद निकाल कर १०४ से गुणा किया तो ताने के 
कुल धागे की लम्बाई निफल आयगी और ८४० का भाग देने से 
हैंक बन जायगे । इन हैंको का वजन सतत के नम्बर से निकाल लेना 
चाहिये। 

उदाहरण-- 

एक थान २०० गज लम्बा ३२० इच चौडा ८४ तार फी इच हैं 
ताने के सूत का नम्बर ३० है तो त,ने का क्‍या वजन द्वोगा 


ताने का वजन----*2<२०2९२१० केड 
प्४०३२३० 


5 २१ पोड 
उत्तर-- २१ पौड़ 


५ 


या 
ताने के १ इच में ८४ तार हैं 
9 २० ५» २०>%८४ तार 
. १ तार की लम्बाई २१० गज है ( क्योकि २०० गज कम्बा 
थान है ) 
", २३०२८८ं४ ,, ,, ल्‍-३०%८प्४ (२१० गज 


द ३०४८८४२८२१० हैक 
प४० 


३० नम्बर के सून के ३० हैंक का वजन १ पौड है। 


न £ गौंड' 
>> +* १9३9 * $ रै 9१ 95 कु प 


५ 22.) 


न तक की वजन बाड़ 
व्डे० व्स्‍४० >< ३० 
न २१ पौंड 
उत्तर -- २१५ पौष्ठ 


ऊपर के उदाहरण में कपड़े की लम्बाई २०० गज दी गई है 
इसलिये उसमे ५ फीसदी ( सेक्रडा ) जोडकर २१० गज ताने की 


लम्बाई निकल आई । है 


उदाहरण -एक कपडे का थान १०० गज लम्बा ४० इ च चौडा 
८४ तार फी इ च हैं ७० नम्बर का सूत लगाया गया है तो ताने का 
वजन क्‍या द्वोगा ? 

ताने की लम्बाई -- १००---५४५ + १०४ गज 


ताने का वजन--“?? 7४2 १०४ कैड या +* पौंड 
द४० #४० २, 


>- १०. पौंड 
हल 


घ 


उत्तर -- १०३ पौड 


६ --कडड़े में बाने का वनन ज्ञात करना 


कायदहा--पिकर फी इच कपड़े में*८ताने की चौडाई इचों में «८ 
कपड़े ही लम्भाई गजों में 


न्‍न्पोर्डि बाने के सत का बजन 


( १०७ ) 


' लदाहरणु--कपड़े मे बने का वजन मालूम करो जिसकी लम्बाई 
..._ १०० गज चौडाई ३० इश्च ६३ पिक फो इश्च के में 
बाने के सूत का नम्बर ३० है। 
हिदायत--कपड़े की चोड़ाई मे ६ फीसदी तिकुडन का जोडा जाता है । 
', कपड़े की चोड़ाई ३० श्थ्व है 
','ताने की चौड़ाई ३०--२ इञ्च 5३२ इञ् 


बाने का बजन -- 5३२९८३२०८ १०० दोड --प पौड 
हे ८४० >८ ३० 


उन्तर >> ८ पौंड 

पीछे के उदाहरण में ताने का बजन निकालने के लिए कपड़े 
की लम्बाई मे ५ सैकड़ा जोडा गया है और दूसरे उदाहरण में बाने 
का बजन निकालने के लिये चौडाई मे ६ सैकडा जोड़ा गया है इसका 
मतलब यह है कि पहिले उदाहरण में कपड़े की लम्बाई में ५ सैकड़ा 
जोड़ने से ताने की लम्बाई निकल आती है जिससे यह मालूम हों 
जाता है कि ताने के बनाने में कितना सूत खच हुआ होगा । 

दूसरे उदाहरण में कपड़े की चौड़ाई मे ६ फीसदी इसलिये जोड़ा 
गया है कि जिस समय कपड़ा बुना गया है उसके पहिले ताने की 
चौड़ाई क्‍या होगी क्योकि बाने का तार ताने की चोड़ाई में ' पड़ता है 
इसलिये बाने के हर एक तार की लम्बाई जो ताने की चौड़ाई में 
पड़ता है निकल आतो हे और उसका वजन माल्नूम द्वो जाता है। 
सबिस्तार--कपड़े की लन्‍न्चाई १०० गज या ३६०० इश् है 

ओर कपड़े की चौड़ाई - ३०---२ इब्च-- ३२ इश्ज है 
* 'कपड़े के १ इड्च मे ६३ पिक पहते हैं 


( (९०८ ) 


! 
४3. )६०० ,, ऋ"३६३०० ६३ पिक 

१ पिक्र (तार ) की लम्बाई ३२ इज्च हे 

३६०० »८ ६३ पिक की लम्बाई-> २३६०० १९६३२८ १२ इस 
__ ३६०० ६३ »८ ३२ 

हे ३६ 
३० नम्बर सूत के १ पौंड में ३० हेँंक या ३० *८ ८४० गज हुये 
३० >८ ८६४० गज का बजन ? पौड है 


गज 


१ गज का बजन 225 32. 
३०२०८ ८४० 
२६०० *८१३५८ २२.५ का बजन-- +१९>८३३० ३ जे. 
ह ३६ ३० ५८८४० ८ २६ 
स्न्पपौड 
उत्तर > ८ पौड 


पीछे ऊे उदाहरण में पढ़िले गज से इश् बनाने के लिये ३६ का 
गुणा किया गया है ओर बाद में इश्च से गज बनाने के लिये ३६ का 
भाग दिया गया है इसलिये पीछे के गुरु ( फरमूला ) में १६ दोनों 
जगह से निकाल दिया गया है जैमा उदाहरण से साबित है | 

आवरेज काउन्द्स 

जब दो या दो से छधिक नम्बरों के सूत का रिजल्टेंट काडन्ट्स 
निकालकर उसका औसत नम्बर निकालते हैं तो उसे आवरेज-काउन्दट्स 
कहते हैं | 
उदाहग्ण-- २९०, १२ ओर १५७ नम्बरों के सूत का आवरेज काउन्ट्स 

क्या होंगां ? 


( १०६ ) 


१०, १२ ओर १५ नम्बरों के सूत के १ हेंक का बजना 





क्रशः -..ै. _., -* पौड हुआ 
१०, (२ १४ 
हि आम मम ला ट, + ४ डजेड-- १४. पौड या 3 पौड 
हा ३ १५ ६० ६० ई 


कि 'तीनो का औसत बजन > है - ३ नर पौड 
6 र पौड बजन १ हेंक का हे 


' १ ,, 9» १२ हैक का 


“१५ नम्बर का सूत औसत नम्बर हुआ | यहा आवरेज 
काउन्द्स हुआ | 


9 
उत्तर 5 १९ आवरेज काउन्दूस 
। 


है 


दोहरे धागे को कीमत निकालना 

दो नम्बर के बढे हुये धागे में से हर एक की कीमत फी पोड 
अलग अलग मालूम द्वोतो दोनो बढ़े हुये घागे की कौमत फी पौड 
निकालने का तरीका यह कि एक सूत के नम्बर को दूसरे नम्बर 
के सूत की क्रीमत से गुणा किया और दूसरे सूत के नम्बर को पहिले 
सूत की कीमत से गुणा किया दोनों गुशनफल के जोड़ मे, दोनों नम्बरों 
के जोंड़ का भाग दिया जो भमजनफ़ल होगा वही चाहे हुये धागे के 
एक पौड की कीमत होगी । 


( १६१० ) 


उदाहरण--२० और ३० नम्बरों के बटे हुये धागे में २० नम्बर * 
के सूत की कीमत ४ पैमे फी पोंड और ३० नम्बर के खूत की कीमत 
& पैसे फी पीड है तो बटे हुये धागे की कीमत फी पौड क्‍या होगी ! 

२० नम्बर का थागा ४ पैसे फी पोड है। 

३० नम्बर का वागा ६ पैसे फो पोड हागा। 

२०१९६ १२० 

३० 2 ४-- १२० 

२०-+ ३०५७-५० दोनों नम्बर के सूत का जोड़ 

१२०+- १५० ७- २४० दोनो नम्बर के सूत की कीमते 


२४०--५० -- + पैसे या ४ पैसे 
फू . 


इसलिये बटे हुये वागे की कीमत ४४ पैसे फी पौंड हुई 
उत्तर +- ४४ पैसे 
उदाहरण-- 
२० और ४० नम्बरों के सूत के रिजल्टेंट काउन्ट्स का चजन १ 
पोड है तो दोनों नम्बरों के सूत का अलग अलग वजन ज्ञात करों | 
२० नम्बर के घूत के २० हैँंक का वजन ! पौड है 


9) 9? १ ] १9 _ पौंड 
२० 


॥। 


इसी प्रकार ४० नम्बर के सूत के १ हैँंक का वजन --पौंड 
हि ( 


( १११ ) 
_३ पौड़ में २० नम्बर का सृतत _+ पौड हे 
४० २० 


हक ही 9 (0 नि पोड या -  पौड 


है] 


| गा 
इसी प्रकार ', --पोड में ४० नम्बर का सूत -- पौड है 
४०0 ४० 


"३ 9. 9 9 के ५ >-पौडया-...पौड 


उत्तर 5 ३, & पौड 
दाहरणु--१० और ३० नम्बर के बढे हुये सूत का वजन १ पौड है 
तो अलग अलग वजन ज्ञात करो | 
१० और ६० नम्बर के सूत के १ हैंक का बजन क्रमश* 


_ और _ पौड हुआ 
१० ३० 

$ <-हँ. ++ सूः 4 

,--पौड में १० नम्बर का सूत--पौड हे 
३० १० 

9) 9१ 99: या रे जैड 
१० 
इसी प्रकार *. पप में ३० नम्बर का सूत नि हें 
७0 ० 
रे ५ 75 १9 97 हज | >*पीड धर पौड' 
दर के 


३३0 
उत्तर -- $ और # पौड 


( ९१२ ) 


पीछे करीब करोब सब सवालों के उदाहरण समझा कर जिखे 

गये हैं जिससे कि ताने का वजन बवाने का वजन, ताने के तारो की 

तादाद वगैरह सब आसानी से निकाली जा सकता है यदि कोई सूत 

दिया जाय तो उसका नम्बर बतलाया जा सकता है ऐसी ऐसी बहुत सी 
पु हब न ५. | - कप की. व् 

बाते उसमें समझाई गई हैं। अय पाठकों के लाभाथ थोंडे से पिविध 


प्रश्न लिखे जावेंगे। 


अभ्यासार्थ प्रश्न 

- (१) १२ नम्बर का ५ पौड सूत कितना लम्बा होगा * 

(२) ४ ली का वजन १० भ्रन है तो सूत का नम्बर माल्ूम करो । 
(३ ) १० गज लम्बे सूत का वजन र्‌ईं ग्रेन है, सूत का नम्बर क्‍या 


4 


होगा १ 
(४ ) ३० नम्बर के सृत में कौन से नम्बर का सूत बा जावे कि 
२० नम्बर का सूत तैय्यार हो ? 
(५ ) २० गज की लम्बाई का सूत ५ पोड है तो सूत या नम्बर क्या 
होगा ? ह 
(६ ) १२० गज के २० नम्बर के सूत का वजन मालूम करो । 
(७) ३० पौड रत ४० नम्बर का है तो उसकी लम्बाई क्या होगी £ 
(८ ) ६० नम्बर के सूत के २ ली का वजन क्यों होगा ? 
(९ ) ३० नम्बर का सूत २३ भ्ेन है तो उसकी लम्बाई क्‍या होगी? 
( १० ) २० और ४० नम्बर के सूत को आपसमें बटने के वाद बे 
हुये सूत का दाम फी पौंड कप होगा जबकि २० नम्बर का 


( ११३ ) 


सूत ६ पँस फी पोड और ४० नम्बर का सूत ८ पेंस फी 
फीपीड का है। 

( ११ ) एक ताना जिसमें ४२० तार है लम्बाई २०० गज है ओर 
वजन में २० पौड है तो बताओ ताने मे कौन से नम्बर का 
सूत लगाया गया है। 

( १२ ) ५ बोम पर चढ़े हुये सूत का वजन मालूम करो जबकि हर 
एक बीम मे ५०० तार हैं, लम्बाई ८४०० गज है सूत का 
नम्बर ५० है । 

( १३ ) एक ताना जिसकी लम्बाई १०० गज है चौड़ाई ३२ इज्च 
६० नम्बर की की मे बुना गया है तो बताश्रों कुल कितने 
हैक लगेंगे और यद्द भी बताओ कि ४० नम्बर का सूत हो तो 
वजन क्या होगा | 

( १४ ) सूत के नम्बर से क्या मतलब समभते हो और यद्द भी 
बताश्रो कि २ हैंक का वजन ३५० ग्रेन है तो सूत का नम्बर 
क्या होगा । 

( १५ ) अगर एक ताना जिसमें ४००० तार हैं २०० बाजिनो से 
कितना लम्बा तैयार कर सकते हैं यदि हर एक बाबिन पर 
ह पौड ३२ नम्बर का सूत चढ़ा हो ओर ४० गज फी हैक 
नुकसानी निकाल दिया जावे। 

(१६ ) एक ताना माड़ी देने से पढ्चिले ८० पौड वजन में था ओर 
माड़ी देने के बाद १०० पौड हो गया तो बताओ माड़ी कितने - 


प्रति सैकड़ा और किस दर्जे की लगाई गई है। 
चर 


( श१४ ) 


(१७ ) ५० गज लम्बा ताना तेय्यार करने के लिये कितने यूत की 
जरूरत होगी जबकि ताने की चोडाई ४० नम्बर की कभी 
में ३६ इश्च द्वो ओर ताने के सूत का नम्बर ६० हो । 

€ १८ ) कपड़े मे ताने का वजन मालूम करो जिसकी लम्बाई २०० 
गज, चौडाई ३२ इशञ्ज, ६० तार फी इज्च कपड़े में ताने 
के सूत का नम्बर ६० है। 

८ १९ ) कपड़े का वजन मालूम करो जिसकी लम्बाई २०० गज, 
चौडाई ३२ इज्च, ६० डेन्टस्‌ फी इज्च, और ८० पिक फी 
इज्च कपड़े मे पडते हैं। ताने के सूत का नम्बर्‌ ४० और 
बाने के सूत का नस्त्रर ३० है | 

( २० ) कपड़े में बाने का वजन क्या द्वोगा जिसकी लम्बाई १०० 
गज ३६ इज्च ताने की चोडाई से ३२९ इब्च घधपडा तेय्यार 
किया गया है | २० पिक चौथाई इज्च में पड़ते हैं ओर 
बाने के दूत का नम्बर ६० है। 

(२१ ) १२० गज लम्बे ताने से १०० गज कपडा तैय्यार करना 
चाहते हैं तो बताओ कपड़े का वजन क्या द्दोगा जबकि ताने 
के सूत का नम्बर ३० और बाने के सूत का नम्बर ४० दे 
ओर कघी ४० नम्बर की है। ओर चोडाई ३२ इ च कघी 
में है ६० पिक फी इ च कपड़े में पड़ते हैं। 
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चौथा अध्याय 
वहिजाइन 

डिजाइन वह चीज है जो ताने और बाने के बँधाव को आफ 
कागज पर दिखलाती है | 
ताना--जो कपड़े की लम्बाई में होता है | 
बाना--जो कपड़े की चोड़ाई में होता है । 

कपड़े की डिजाइन हमेशा आफ कागज पर बनाई जाती है क्योंकि 
कपड़े की डिजाइन में ताने ओर बाने को एक दूसरे के ऊपर-नीचे 
होना दिखलाया जाता है और ऐसेही खाने ग्राफ कागज पर बने हुये 
होते हैं। - 

ठाने और बाने की पहिचोन 
कपड़े की डिजाइन मे ताना जिस जगह ऊपर होता है ओोर बाना 


( ११६ ) 


नीचे होता है उस जगद कोई निशान लगा देते हैं । ओर ताना जिस 
जगह नीचे दोता है ओर बाना ऊपर दोता है उस जगद्ट को खाली छोड 
देते हैं जैसे कि आगे की डिजाइनों में जिस खाने में ताना ऊपर है उस 
।खाने को काला कर दिया दै और जहाँ ताना नीचे ओर बाना ऊपर है 
उस जगह को खाली छोड दिया है | डिजाइन में जहाँ ताना ऊपर होगा 
व्दहां बाना नीचे और जहाँ बाना ऊपर वहाँ ताना नीचे होगा | डिजाइन 
में एक खाना एक तार का माना जाता है और खड़ी लकीरों मे ताना 
और पड़ी लकीरों में बाना दिखलाया गया है। 
इन्टरसेक्शन 
जो कपड़े के ताने बाने के बधाव को शक्ल मे जाद्विर करता है। 
सादा (प्लेन) कपड़े को डिजाइन 
सादा कपडे की डिजाइन कम से कम दो तार ताने के और दो 
तार बाने में बनाई जाती दे | इसमे हमेशा एक तार अप (ऊपर) और 
एक तार डाउन (नीचे) रहता है जैसा शक्ल न० १ में दिखलाया है। 
(शक्ल न० १) 


४१ 





( ११७ ) 


ड्र्फ़्ट 
सादा कपड़े का ड्ाफ्ट या बय की भरती हमेशा दो बय में एक, 
दां, के हिसाव से की जाती है। किन्तु बिलायती बय सहूलियत के लिये 
चार लगाते हैं क्योंकि उसका चार बय का एक सेट होता है, उसकी 
भरती में अन्तर पड़ जाता है| चार बब की भरती १ / २५ हे; ४, की 
जाती है। किन्तु ऊपर पुली ओर नीचे पावड़ी बाँधते समय चार बय 
की दो ही बय कर देते हैं अर्थात्‌ पहिली दूसरी बय एक में और तीसरी 
चोथी एक मे बाध देते हैं। इस क्रिया के करने से पद्दिली बय का पहिला 
तार एक तरफ, दूसरा तार तीसरी बय का दूसरी तरफ, तीसरा तार बय 
का एक तरफ और चौथा तार चौथी बय का दूसरी तरफ हो जायगा 

और वनते समय १ अप और १ डाउन की डिजाइन आयमगी | 
नोट--सादा कपड़े का ड्राफ्ट "और पिकप्लेन इसी पुस्तक में पीछे 
लूमिद्ध के बयान में सबस्तार लिख आये हैं इसलिये यहाँ 

लिखने की आवश्यकता नहीं प्रतीत होती है। 


[कु (0७. 


प्कादा ऋपड़े की किसमें 
सादा कपडा सजाने की बहुत सी किस्से हैं जिनसें से मुख्य मुख्य 
तरीके नीचे लिखे जाते हैं :-- 
१--मुख्तलिफ किस्म का सूत ताने या वाने से इस्तेमाल करने से | 
२--ताने का रत एक किस्म का हो और बने का सृत दूसरे किस्म 
का हो] 
३--झुख्वलिफ सूत, दोनों ताने और वाने में शामिल करने से | 


( शृशते ) 


४- रगीन सूत ताने या बाने में इस्तेमाल करने से । 
प५ू--रगीन सूत ताने ओर वाने दोनों में इस्तेमाल करने से | 
६-- कुछ ताने के तारों को कपडा बुनते समय ज्यादा कडा रखने से | 
७--दो ताने की बीम इस्तेमाल करने से । 
१--मुख्तलिक किस्म का सूत त्ाने या बाने में इस्तेमाल करने से 
जैसेक्, कोई ताना ४० नम्बर के सूत से बनाया गया है और 
उसमें बीच बीच मे सोलह धागे के बाद चार तार मरसराइज या 
सिल्क के डाले गये हैं। और बाना ४० नम्बर का चलाया गया है तो 
कपड़ा धारीदार तेय्यार होगा जिसे कि डोरिया कहते हैं। ऐसे ही 
कई किस्म के डोरिये बनाये जाते हैं । 
२--ताने का सूत एक किस्म का ओर बाने का सूत दूसरे किस्मका 
जैसेकि, ताना ४० नम्बर के सृत से बनाया गया है और बाने में 
आर्टीफी शियल सिल्क इस्तेमाल की गई हो । 
३--म्ुख्तलिफ सूत दानों वान आंर बाने में इस्तेमाल करने से | 
जैसेकि, ताना पहिले बयान किये हुये मुताबिक ४० नम्बर का 
बनाया गया हो और उसमें मरसराइज या और दूसरे किस्म के सूत 
की धारी डाली गई हो और वाने में आदीफिशियल सिल्क बुनी गई 
हो तो वद्द भी एक किस्म का डोरिया तैय्यार होगा | 
या्‌ 
८ तार ४० नम्बर के सत के | इसके बाद २ तार मरसराइज के 
इसी प्रकार कुल ताना बनाया गया द्वो ओर उसमें वाना भी ४० 
नम्बर का ८ तार मरसराइज के दो तार के द्विसाव से बुना गया हो | 


( ११९ ) 


४--रगीन सूत ताने या बाने मे इस्तेमाल करने से 


जैसेकि; २०३ नम्बर का सूत ताने में लगाया जावे और फी १६ 
घागे काले के बाद २ धागे सफेद दिये जावे या फी १६ धागे सफेद 
के बाद २ धागे काले या और दूसरे रग के दिये जावे ओर बाने में ' 
२०३ नम्बर काला या सफेद चलाया जाय इस तरह घारोदार कड़ा 
तेय्यार होगा । 


. ७ बन जप 
५--रगीनसूत तान ओर वाने मे इस्तेमाल करस्ते से 


जैसे कि, पीछे बयान किये हुये ताना और वाना दोनों हो एक सा 
दो अथवा ताना में ८ तार सफेद के बाद १ तार नीले या हरे रग के 
लगाये जाँय ओर इसी प्रकार बाना में ८ तार सफेद के बाद २ तार 
नीले या हरे डाले जाँय तो इस किस्म के चेक तैय्यार होते हैं | 


६--कुछ ताने के तारों को कपड़ा बुनते समय ज्यादा कड़ा 
रखने से 


इसका ताना इस प्रकार बनाया जाता है कि कुछ ताना अलग 
बनाकर दूसरे बने हुये ताने के साथ ब्रीच बीच में मिलाकर भरती करते 
गये | बाद में बुनते समय दूसरे ताने के धागे, जोकि श्रलग किया गया दे 
कड़े कर देते है जिससे कि वे ओर घागों की वनिस्त्रत कड़े रहें जिससे कि 
कपड़े में जो धागे कड़े है व्दहाँ श्ञोर जगह की श्रपेत्षा कड़ा गुरु आयगा 
ओर उसमें पह्दी सी मालुम होने लगे क्योकि जो घागे कड़े रहते है 
उनमें वाना खूब गफ होकर बुना जाता है | 


९ ह२० 3) ४ 


७--दो ताने की बीम इस्तेमाल करने से 


दो बीम लगाने से रुयेदार तौलिया बुनी जाती है जो कि ज्यादातर 

नहाने धोने के काम मे आती है। इसका ड्राफ्ट,और पिक प्लेन सादा 
डिजाइन का है लेकिन बय ऊपर नीचे अलग अलग बाँघी जाती हैं । 

ड्राफ्ट -ताने के तारो को डिजाइन के अनुसार बय और कधी मे भरने 
+ को डाफ्ट कहते हैं | हि 


पिक प्लेन--डिजाइन के अनुसार बय को पावड़ियों में बाधने को पिक 


कहते हैं। 
टुइल की डिजाइन 


टुइल की डिजाइन बिल्कुल तिरछी जाती है ओर वैसी ही धारी 
कपडे से बनाती है। यह डिजाइन कम से कम तीन तारों मं वन सकती 
है। तीन तार की ठुइल जीन के नाम से प्रसिद्ध है 'यह डिजाइन कम 
से कम ३ वय में बुनी जा सकती है | लेकिन कघी के प्रत्येक सूराख 
( डेण्ट ) मे तीन तार लिये जावेगे, इसलिए जितने नम्बर की कधी 
लगायेगे उतने ही नम्बर की ६ वय या १॥ सेट लगानी पढ़ेगी। 
किन्ठ वायर द्दोल्ड या देशी हाथ की बनी हुई द्दील्ड में ठुइल की 
डिजाइन का डाफ़्ट १,२,३ यानी स्ट्रेट ड्राफ्ट होगा और कंघी में 
दो दं। तार लिये जावेगे ओर १॥ सेट या ६ वय में टुइल का ड्राफ्ट 
१,२५। २,७,६ होगा और पावडी बाँधते समय दो दो बय करके 
( पहिली-+-दूसरी, तीसरी-+ चोथी, पाँचवीं-- छुटवीं ) बाँध देंगे इस 
प्रकार ड्रापट का हिसाब १, २, ३ का हो जायगा क्‍योंकि पहिला 


(. ईए | #.) 


तार पहिली वय मे, दूसरा तार दूसरी वय मे और तीसरा तीसरी वय 
में आ जायगा जैसा शक्ल न० २ में दिखाया है । 


शक्स न० २ 





जीन का ड्राफ़्ट 

जीन का ड्ाफ्ड ह्मेशा स्ट्रेट डाफ्ट यानी १, २, ३ होता है शोर 
कंघी मे एक सूराख मे तीन तीन तार लिये जाते हैं। लेकिन इस 
डिजाइन मे जो ऊपर दिखाई गई है बाइर हील्ड ( तारों की वय ) 
या देशो हीलड लगानी पढ़ेगी ओर बिलायती द्दील्ड ६ या १॥ सेट 
लगानी पड़ेगी जैसा कि ऊपर बयान कर आये हैं। 

पिक्क प्लेन 

जिस समय डाफ्ट करके ताना मशीन पर बाँथेंगे तो तीनों वय 
अलग अलग तीन जैकों म बाँध दगे। और तौनों पावड़ी भी अलग 
अलग तीनो बय में बाँध देंगे | पद्िली वय, पद्दिली पावटी में, दुसरी 
वय दूसरी पावड़ी मे, और त्तील्री वप्र तीसरी पराव्डी में बाँध देंगे 
और बुनते ल्मय सिलसले से पहिली, दूसरी ओर तीसरी पावडी 


4५ 


दवाते जायेंगे | पहिली णगड़ी के दवाने से पटटिली दय डाउन (नीचे) 


( श्र ) 


जायगो, वाकी दो, दूसरी ओर तीसरी ऊपर चली जायँगो,। दूसरी 
पावडी दबाने से, दूसरी वय नोचे ओर पहिली तीसरी बय ऊंण्र 
जायगी और तीसरी पावड़ी दबाने से पहिली दूसरी बद ऊपर जायगी 
ओऔर तीसरी बय नीचे रहेगी | इस प्रकार हर एक पावड़ी दबाने से 
१ बय नोचे २ बय ऊपर रहेगो अर्थात्‌ २ अप १ डाउन की टुइल 
( जीन ) तेयार होगी | 


पावड़ी बॉधने का तरोका 
जब दो से अधिक पावडी बाधनी होती है तो सहूलियत के लिये 
जिसमें दोनों पैर दवाते वक्त वरावर काम करे, पहिली पावडी दाहिनी 
तरफ की, दूसरी बाई तरफ की सिरे वाली, तीसरी दाहिनी तरफ की 
( दूसरी ) चौथी वाई तरफ को ( दूसरी ) इसी प्रकार जितनी भी 
अधिक बय हों इसी प्रकार बाघते जायेगे | जिससे कि बुनते समय दोनों 
पैरों को आसानी से बदलते जायगे | 


टुइल की किस्म 
डुइल दो किस्म की होती हेँ। १--रेगुलर दुइल २--ब्रोकिंग 
ड्श्ल । ४ 
१--रेशुलर टुइल 
इसकी धारी डिजाइन में तिरछी जाती हैं और जितने तारों की 


चाहें बना सकते हैं जैसे कि; नीचे की शक्ल न० ३ में ढुइल बनाकर 
दिखाई गई है| 


(६ (९२३ ) 


ड्राफ्ट--ऊपर दी हुई डिजाइन का ड्राफ्ट स्ट्रेट ड्राफ्ट---१,२,३,४ 
हेया चार बय में ताने का पहिला तार पहिली बय मे, दूसरा तार 
दूरी मे, तीसरा तार तीसरी मे, और चोथा तार चौथी बय में भरा 
जायगा इसी प्रकार कुल ताने के तार बय मे भरे जायगे | 





पिकप्लेन--इस डिजाइन का पिकप्लेन वही है जो कि ऊपर 
डिजाइन बनी हुई है। इस डिजाइन मे पहिले पिक में तीसरा और 
चोथा तार (डाउन) है इसलिये तीसरी और चौथी बय पहिली पावडी 
में बेंघेगी | फिर दूसरे पिक मे पहेली और चोथी डाउन है इसलिये 
दूसरी पावडी में पहिली और चौथी बय बेंघेगी | इसी प्रकार तीसरे 
पिक में पहिली और दूसरी बय डाउन है इसलिये तीसरी पावड़ी में 
पहिली और दूमरी बय बेंघेगी ओर चोये पिक में दूसरी और तीसरी 
बय डाउन है इसलिये चौथी पावड़ी मे दूसरी ओर तीसरी बय वबेंघेगी । 

नोट--डिजाइन मे जो तार डाउन होगा ओर जिस बय में भरा 
होगा वह बय भी डाउन होगी, इसलिये तार डाउन खिखने के बजाय- 
बुय ही डाउन लिखी जायगो क्योंकि जिस बय में तार भरा जायगा 
उसके शअ्रप या डाउन होने से ही तार भी अप या डाउन होगा । 


( १५४ ) 


३--त्रो किंग ठुइल 
रेगुलर ठुइल की धारी के तोडने से बनती है जैसे शक्ल ४ अ 
की टुइल से न० ४ व टुइल में दिखाया है। 


शक्ल न० ४ 





(अर) पक) 
ड्राफ्ट--इस डिजाइन का ड्राफ्ट १, २, ३, ४ है जैसा कि रेगुलर 


हु॒इल का । 

पिक प्लेन--ऊपर की डिजाइन में पहिली पावडी मे दूसरी और 
चौथी बय बँघेगी क्योंकि दूसरा शोर चौथा तार ताने का नीचे है ओर 
यह दोनों दूसरी ओर चौथी बय में भरे हुये हैं। इसी प्रकार दूसरी पावडी 
में पहिली चौथी, तीसरी पावडी में पहिली और तीसरी, चौथी पावडी 
में दूसरी, तीसरी बय बेंघेगी | 

ऊपर लिखी हुई ब्रोकिग ठुइल रेगुलर की धारी तोडकर बनाई गई 
है जिससे तुनावट ओर वबय की भरती टुइल की ४, सिफे फक इतना दो 
जायगा ऊ्रि जो रेगुलर टुइल में तिरछी घारी आती है वह नहीं 
आयेगी | 


( १२५ ) 


ओ्रोकिंग टुइल की किसमें 
१--ब्रोकिग ढ्ुइल स्ट्राइप इफेक्ट २--ब्रोकिग टुइल आलोइफेक्ट | 
ब्रोकिंग टुइल इस्ट्रांइप इफेक्ट 


यह डिजाइन पूरे ( सम ) तारों मे बनाई जाती है जिसमें ताने के 
आधे धागे ऊपर ओर आधे धागे नीचे रहते हैं जैला नीचे की शक्ल 


' नम्बर ५ से जाहिर है | यह डिजाइन ४ अप ४ डाउन की बनाई गई है । 
शक्ल नं० ५ 


कर 





९ै २३ ६४ ५६७८ 
ड्राफ्ट--ऊपर की डिजाइन में पहिला तार पहिली बय मे, दूसरा 
तार दूसरी बय मे, तीसरा तार तीसरी बय में ओर चौथा तार चौथी 
बय में लिया गया है | इसके बाद पाँचवाँ तार दूसरी बय में लिया: 
गया है, क्योंकि डिजाइन में जहाँ पर दूसरा तार अप और डाउन है 
उसी जगह पाँचवा तार भी अप ओर डाउन है अथवा एक दूसरे से 


( १२१६ ) 


“मिलता है इसलिये जिस व में वूसरा तार भरा गया है उसी बय में 

-प्रँचवा तार | इसी प्रकार छुठवाँ तार पढहिली बय में सातवाँ तार चौथी 

-बय में ओर आठ्वा तार तीसरी बय में भरा गया है। श्र्थात्‌ ताने के 
एक पैटर्न में आठ घागे है और बय में उनकी भरती १, २. ३, ४; 
२, १, ४, ३ है। 


पिऊ प्लेन 

इस डिजाइन में पहिले पिकर में तीसरा, चोथा और, सातवा आखठवा 
तार डाउन हैं जो कि तीसरी चौथी बय मे वेंघे हुये हैँ इसलिये पढहिली 
पावडी में तीधरी और चौथी बय वेंघेगी | दूसरे पिक में पहिला, चौथा 
छुटवा ओर सातवा तार डाउन हैं जो कि पहिली ओर चोथी बय में 
भरे हुये हैं इसलिये दूसरी पावडी में पद्दिती और चौथी बय वेंधेगी | 
तौसरे पिक में पहिला, दूसरा और पाचवा, छुटवा ताने के तार डांउ 
हैं जो कि पहिली और दूसरी बय मे भरे हुये हैं इसलिये तीसरी पावडी 
में पहिली ओर दूसरी बय वेंघेगी | चौथे पिक में दूधरा, तीसरो और 
पाचवा आठवा तार डाउन है जो कि दूसर) और तौसरी बय से भरे 
हुये हैं इसलिये चौथी पावडी मे दुधरी ओर तीसरी वय वबैंघेगी श्रर्थात्‌ 
परहिली पावड़ी में तीसरी, चौथी वर दूधरी पावडी में पहिली चोथी, 
तीसरी में पहिली , दूधरी ओर चौथी पावड़ी में दूसरी ओर तीसरी 
बय बेंघेगी | 

त्रोकिंग डृइल आलोइफेक्ट 
ग्रह डिजाइन भी पूरे तारों में बनाई जाती हे इसमें सिफ़े ,एक दी 


( १२७ ) 


सार ऊपर रहता है बाकी सब नीचे रहते हैँ। इसके अलावा इसकी 


धारी पैटन में आधी दूर दाये से बाये और आधी दूर बायें से दायें 
जाती है जैसा कि शक्ल नग्वर ६ में दिखाया है। 


शक्ल न० ६ 





१२३८६ 


--ईस डिजाइन का ड्राप८ स्ट्रंट द्रापट है अर्थात्‌ पद्िली तार 
पहिली बय में दूसरी त 


छापट 
पी 


र दूसरी बय में इसी प्रकार सब तार ६ बय में 
सिलस्लि से भरते जायगे इस्का £ पैटर्न तार ६ बय की भरती १, २, 
२, ४, ५, ६ हे | ओर ८ वय लगी हुई हैं। 

पिछप्लेन--इस डिजा इन के पदिले पिक में दूसरा तीसरा, चौथा 
पाँचरा श्रौर छुटवाँ तार उउन है जोकि क्रम्शः दसरी, तीसरी 
चोथी, पाचवी ओर छठ्वीं बव मे भरे हये हैं इसलिये पहिलो पाग्डी 
में दसरी, तौनरी, चोथी, पचिवी और छुठवी दय वंघेयी | 


दूसरे पिक में पहिला, तोसरा, चौथा, पाचवा और छुटवां तार 


डाउन है जो कि पहिली, तीसरी, चोथी, पांचरदी ओर छुटवीं में वय 


( रैश्ण ) 


भरे हुये हैं इसलिये दूसरी पावडी मे पहिली तोसरी चौथी पाचवीं और 
छुठ्वो बय वेंयेगो । इसो प्रकार तीतवरी पावड़ी में पहिली, दूसरी, चौथी, 
पाचवी और छुठवी बय बघेगी। क्योंकि इन बयों में भरे हुये तार 
तीखरे पिक में डाउन हैं | चोथे पिकर में पद्िला, दूसरा, तीसरा, चौथा 
ओर पाचवां तार डाउन हैं जो कि पहिली दूसरी तीसरी चौथी ओर 
पाचवीं बय में भरे गये हैं | इसलिये चौथी पावड़ी में पहिली, दूसरी 
तीसरी चौथी ओर पाचवीं बय बघेगी | पाचर्वां पिक में पहिला, दूसरा 
तीसरा चोथा ओर छुठवाँ तार डाउन है जो कि पहिली, दूसरी, तीपरी 
चौथी ओर छुठवी बय मे भरे हुये हैं इसलिये पाचवीं पावड़ी मे पहिली 
दुसरी, तीसरी, चौथी और छुठवी बय बेंघेगी | छुठ्वें पिक में पहिला, 
दूसरा, तीसरा पाचवा ओर छुठवाँ तार डाउन है जो कि पढिली, दूसरी 
तीसरी, पाचवीं और छुठबीं बय में भरे हुये हैं इसलिये छुटवीं पावडी में 
पहिली, दूसरी तीसरी, पाचवी ओर छुठवीं बय बेघेगी । 


पहिली पावड़ी मे--दूसरी तीसरी, चौथी, पाचवीं ओर छुठ्वी बय, 
दूसरी पावड़ो में--पहिली, तीसरी, चौथी, पाचवीं और छुट्वी बय, 


तीसरी पावड़ी में--पहिली, दूसरी, चौथो, पाचवीं और छुठ्वीं बय, 

चौथी पावडी में--पहिली, दूसरी, तोसरी, चौथी ओर पाचवीं बय, 

पाचवी पावडी में--.पद्चिली, दूसरी, तीसरी, चोथी और छुठवी बय, 

छुठ्बीं पावडी मे--पहिली, दूसरो, तीसरी, पाचवी और छुठवीं बय। 
डुइल कपड़ा ३ किस्म से बनाया जाता है 


१--ताने की हृइल २--बाने की दल ३---ताना और बाना 
बराबर दो। 


के 


१--ठाने की टुड 
जिसमे ताने तार के बनिस्वत बने के तारों के ज्यादा ऊपर उठे 
हुए दिखलाये जावे, ऊते कि ३ अप, २ डाउन की ठुइल नौचे बनाकर 
शक्ल नम्यर ७ दिखलाई गई है | 


( शक्ल न० ७ ) 





ड्ाफ्ट-- इसका ट्रफ्ट रेगुलर टुइल को तरह ४ वय मे १, २, ३, ४, 
छू, के हिसात्र से द्वांगा । 
पिफ्प्लेत-- इसमें पावडी भी पाँच लगेगी पहिली पी में--- 
चौथी, पाँचवी बय; दूसरी गावद्री में--पहिली, पॉँची बय; तीसर्सी 
पावट्री मे--पदिली, दूसरी बब; चीथो पातड़ो में दूसरो तौसरों दय ओर 
पाँचवी पावड्टी में तीसरी चोथी बय बमेगी | 
२--बाने की इडल 


5 र्ड कक 


< 32205 बनित्यत ताने के तारो के अधिक 
बंद 5इस ह जिस्म बान के तार बनिस्यत ताने के तारे के अधक 


ञ, 


हि ग- टी दृकी आ्क्‍फो जा समन उमनीः कि अन्‍य 
ऊपर दसताएई दे, भेत् के शेह्टन नगर छझस रे ऋा, ३ हाउन 





डाफ्ट--चूँ के ऊपर की डिजाइन ५ तार की है श्रौर बह क.यदा 
दे कि एक पैटठन में जितने तार होते हैं उतने ही तर की डिजाइन 
बनाई जाती है, इसलिए इशध) डिजाइन के एफ पेटन में ५ तार हुए । 
रेगुलर ठुइल की भरती ह्मेशा स्ट्रेट ड्राफ्ट की होती है, दस लए यह्द 
डिजाइन भी ५ बय में १, २, ३, ४, ५ के हिसाब से हीगी | अवाति्‌ 
पहिला तार पहली बय मे, दूसरा दूसरी बय में, तीसरा तार तोसथे बय 
में, चोथा तार चौथी बय में, और पाँचवा तार पाँचब्री बब में मय 
जायगा | 


पिकप्जलेन--पदिली पावडी में तंसरी, चौथी और पाँच बय 
जूँघगी | 


दूसरी पावडी मे -पहली, चोथी ओर पाँचवीं वप्र ब्वंगी । 
तीसरी पावडी मे -पहिली, दूसरी ओर पॉचत्री बय वेंवेगी । 
चं।थी पावडी म- पहिली, दूसरी ओर त सरी बय बंवेगी । 
पाँचयी यावड़ी मे -दूगरी, तीसरी जी चोथी बय बेंवेगी । 


( १३१ ) ' 


३--जियमें ताना ओर बाना बराबर हो 
बह टुइल है जिउमे ताना ओर व ना बराबर हो जैप्ते कि तीन 
प्यप, तीन डाउन की दुइन शक नम्बर ९ से बनाकर दिल्वाई गई है | 
(शक्ल न० ९ ) 





छूफुर --ड फट स्ट्रट हैं, वह डजाइन ६ बय मे १, २, ३, ४, ५, ६ के 
हिस।ब से भरी जायगी। 
पिर्लेन--प दली पड़ी में च.थो, पात्रगो ओर छुठत्रीं वय, 
दूसरों पावडी म-पहिली, पाचवी श्रोर छट्बी बय, 
तीसरी पावडी मं -पदिली, दूसरों ओर छठ्तबी बय, 


2 शो 


चोथी पावड्ी मे--पहद्दिला, दूसरों ओर तीछरों बय 
'पाचवीं पाचडी म--दूसरी, तीसरी ओर चोथी बय, और 


नोट -दृरन की डित इन दम सा ग्रम्य कगज पर बाई तरऊसे 
दाई तरफ को बनाई जती है। थोर चू & इसकी घरी डिज़ाइन में 


(६ हर 2) 
डिजाइन बनाते जाते हैं, जैसे कि नीचे ८ तार की डिजाइन बनाकर 
दिखलाई गई है | इसमे शुरू वाले खाने से वाने के पहिले तार में 
४ अप और ४ डाउन दिखलाये हैं, फिर दूसरे पिक से पद्दिला खाना 
छोट्कर ४ अप, ३ डाउन दिखाये हैं, एऊ खाना पहिले छोड दिया था 
इसलिए इसमे भी ४ अप ४ डाउन हो गये । इसी प्रकार तीसरे पिक में 
दे खाने छोडकर ४ अप किये गये है ओर पाचवे पिक में चार छोट्कर 


( श॒क्ष न० १० ) 





४ अप किये गये हूँ। अब ताने में आठवा खाना भर गया है ओर वाने 
के ३ पिक वाकी हैं, क्योंकि डिजाइन में जितने ताने के खाने हैं उतने 
दी वाने के भी हैं, इसलिये छुठ्वे पिक मे ५ छाडकर ३ अप किये ओर 
डिजाइन में ४ अप ४ डाउन होना चाहिए, इसलिए जो तार कम रह 
गया वह फिर शुरू वाले खाने से मर दिया | सातवें पिक में ६ खाने 
छोड़कर २ भर दिये बाकी २ शुरू वाले खाने भर डठिये, इसी प्रकार 


( १३१३ ) 


आठवें पिक से ७ खाने छोड कर आउठवाँ मर दिया बाक़ी ३ खाने 
शुरू वाल्ले भर दिये | इस प्रकार रेगुलर टुइल तैय्यार हो गई और हर 
एक रेगुलर टुइल इसी तरीके से बनाई जाती है । 
प्राइन्टेड या लह रिया टुइल 
किसी रेगुलर टुइल की धारी की सिम्त को फेर देने से प्याइए्टेड 


डरल बनती है जैता शक्ल नम्बर ११ में दिखाया है | 
( शक्ल न० ११ ) 





डू फट-हइस डिजाइन का ड्फ्ट ४ बब का है श्रर्थात्‌ पहिला तार 
पहिली बय मे, दूसरा तार दूसरी बय में, तीसरा तार तीसरी बय में और 
चौथा तार चौथी बय में भरा जायगा | इसके बाद पाँचवाँ तार तीसरी 
बय से मिलता है ओर जिस जगह पाँचवाँ तार नीचे ऊपर है उसी 
जगह तीसरा तार भी अपर डाउन है, इसलिये पाँचाँ तार तीसरी बय्‌ में 
ओर छुठयाँ तार दूसरो तय में लिपा जायगा; क्योंकि छुठ्वा तार दुसरे 
तार से मिलता है। इस प्रकार इस डिजाइन की चार बय में १, २, 
जब, ४, ३, २ के सिलसिले से भरती होगी | ' 

पिक प्डेन या पावड़ी वाँधना 
इसका पिक प्तेन रेगुलर टुइल का होगा जो कि पीछे बयान कर 


( १३४ ) 


आये हैं | पदिली पावडी मे-- तीसरी, चोथी वय, दूसरी पावडी में पहिली 
चौथी बय, तीसरी पावदी मे--पहिली दूसरी वव और चोथी पावडी 
में-- दुसरी-तीसरी बय वेंवेगी | 

इस टुइन का डू'फ्ट ताने मे घारी की सिम्त को फेरकर बनाया 
गया है, इसलिए ताने के तार बाने के तारो से ज्यादा हो गये हैं और 
बाने के तार डिज़ाइन में ४ ही हैं, इसलिए, पिक्र प्लेन ४ पावडी में दी 
निकल आता है ओर चार ही तार लाने के लिए जार्येगे | इस प्रकार ४ 
तार की रेगुलर दुइल का पिक प्लेन ही निकल आता है जो कि पीछे, 
चयान किया गया हे । 


प्वाइन्टेड टुइल को किसमें 
प्वाइण्टेड टुइल दो किस्म को द्वोती है । 
१--वह प्वाइस्टेड टइल जो कि खडी कपडे की लग्बाई में या ताने 
के ड्रापट से बनाई जाती है जिसे वर्टोकल या जिगजैग के हैं। 
२- वह प्वाइस्टेड टइ्ल जो कि पडी या बाने में पिकप्लेन से बनाई 
जाती है जिसे वेबी टुइल कद्दते हैं। 

। नोट--जो प्वाइरटेड ठुरल पीछे लिख आये हैं वह वर्टीव्रल या जिय 
जैग कहलाती है और उसकी बब की भरती प्वाइस्टेड ड्राप्रट से 
है, इसलिए वह ।डज'इन ताने मे खडी *नेगी | 

वेबी टुइल 
जैसा कि पीछे की डिजाइन से साबित द्वोता है कि रेगुलर हुइृल 
का ड्राफ्ट ( वय की भरती ) बदल देने से ताने की प्वाइस्टेड या जिगर- 


( १३१२५ ) 


जैग बन जाती है, इसी प्रकार बाने में पिक प्लेन बदल देने से बाने की 
प्वाइण्टेड टुइल या बेबी टुइल बन जायगी जैसा कि शक्ल नम्बर १२ में 
दिखाया है | यह दोनो डिजाइने ४ वार की रेगुलर ठुइल से बनाई 


गई हैं| । 
( शक्ल नं १२ ) 





0 


ड्राफ्ट--इंप डिजाइन मे ताने का ड्रापफ्रट रेगुलर ठुश्ल का १, २, 
३, ४ के सिलसिले से ४ बय में होगा। 
पिकृप्लेन 
जिप प्रकार पीछे की डिजाइन में ताने में रेगुलर ढुइल की धारी 
को तिम्त फेर देने से ताने का डृ।फ्ट प्वाइस्टेड हो जायगा, इसी प्रकार 
बाने में टुृश्ल की घारी की सिम्त को मोड़ देने से बाने का पिक ज्लन 
प्वाइस्टेड हो जायगा अर्थात्‌ चार पावड़ी रेगुलर दुइल के दिसाव से 
बाघकर दबाने में १, २, ३, ४, ३, २ के हिसाब से दबायेंगे जैसा कि 
ड्रापट में किया है। इसमे बाने का पाँच ओर छुठवाँ पिक्र दूसरे और 
तीसरे पिकर से मिलता है इसलिए दूमरी ओर तीसरी पावड़ी दबाने में 
२ दफा दवाई जावगी। 


( १९३६ ) |; 


इस डिजाइन से पावडी की वदिश जैसी कि पीछे प्वाइस्टड टुइल 
में लिख आये है व से हो होगी और चार ही पावडी लगेंगी। 

हर एक प्वाइण्टेड टुइल बनाने में जब रेगुलर ठुइल ताने या 
बाने में मोर्डी जाती है ती जहाँ से मोडी जायगी वह सिरे वाला तार 
डिजाइन से वही रहेगा और आखीर वाला तार भो छोड दिया 
जायगा, क्योकि जब दूसरा पैटन आयगा तो पहिला तार दो दफा आ 
जा4गा, इस प्रकार हर एक डिजाइन बताने में २ खाने कम द्वो जाते हैं 
जेता कि पीछे की शक्ल देखने से ज्ञात होता है कि ४ तार की रेगुलर 
डुत्ल पलटने पर ताने या वाने मे ८ तार होने के बजाय ६ तार की 
बनो है। यदि चारों तार पलट दिये जाते तो ८ तार की डिजाइन बन 
जाती, किन्तु बीच का तार ओर आखीर वाला तार दो दफा आरा जाता 
और डिजाइन ख़राब मालूम होती । 

डाइमन्ड की डिजाइन 

पहिले किसी रेगुलर टुइल को बनाया फिर उसकी प्याइसणटेंड 
डइल बनाई | प्वाइएटेड टुइल का वैसा ही दूसरा पैटर्न बिल्कुल उल्दा 
उस पैटर्न के सिर पर रक्खा तो डाइमएड की शफ़्ल तैय्यार दो गई। 

या 

रेगुलर टुइल की डिजाइन बनाकर उसकी प्वाइण्टेड टुईल बनाई 
फिर प्वाइस्टेड ठुदल का वैता ही दूघरा पैटर्न उसके नीचे पलट देने से 
डाइमरड की शक्ल तैय्यार हो जायगी जैसा कि शक्ल में दिखाया है| 

इस डिजाइन में भी जैसा कि प्वाइस्टेड टुटल में बतलाया गया 
है कि डिजाइन पलट देने से दुने खाने हो जाने के बजाय २ खाने 


( ६३ 


प्ठ 


) 


कम रहते हैं, इसी प्रकार प्याइए्टेड ठुइल का पेटर्न बदल देने से दो 
जाने कम हो जायये, जैप्ते कि ४ तार की रेगुलर डुइल बनाई, उसकी 
व्याठण्टेड दुइल बनाने से बजाय ८ खाने होने के ६ खाने हुए, इसी 
प्रकार प्याइण्टेड टुइल को उसके सिर पर उल्ठा रखने से बन्नाय ८ 
खाने के ६ खाने बनेगे ओर ड/।इमएड की शक्ल ६ ताने के और ६ 
बाने के तारों में तेय्यार हो गई जैछा कि शक्ल नम्बर १३ व १४ में 
दिखाया है। 
( शक्ल न० १३ ) ( शक्ल नं० १५ ) 
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उ.'फ्ट--इन दोनों इजाइनों का डापट प्वाइस्टेड ड्राण्ट ईंगा 
जैसा कि प॑छे बयान कर चआाये हैं| ताने का पहिला तार पहिली बय 
में, दूसरा तार दूसरी बव मे, तौसरा तार तीसरी बय में और चोया 
तार चौथी वप मे, इसके दाद पाँचवाँ तार तीसरी वय में ओर छुव्याँ 
तार दूसरी बय में मर जयगा, इस प्रकार ६ तार का एक पटन १, २, 
है, ४, ३, २३ !सलखले से भरा जायगा | 


हर हि] का कक #०+ ॥ 7 घदे 2-५ हक अ्कन्क कुछ जो का क्क- की है 
पकप्लेन--इस का पावदी बाँधदे वा तरीका जो पीदे प्वाइटटेड 


( १३१८ ) 


टुइल में लिख आये हैं वही है ओर कयादा बुनते समय निम्नलिरि 
तरीके से दवायेंगे | १, २, ३, ४ ३, २ 

डाइमणड की डिजाइन में ताने ओर बाने में दोनों में प्वाइर्टेड' 
तरीका इस्तेमाल होता है अर्थात जिस तरह ताने की मरती बय में ९, 
२, ३, ४, ३, २ होती है, हालाँकि वय चार ही हैं, इसी प्रकार पावडी 
भी चार हो लगती हैं, लेकिन दब्ाते वक्त !, २, ३, ४, ३े, २ कर 
देते हैं। 

साट॑ंन की डिज़ाइन 

किसो रेगुलर टुइल के दोनों ताने ओर बाने की डिजाइन को 
फिर से बेठाने से सटन को डिज इन तैय्यार होती है| साटन वा 
कपडा बिल्कुल साफ ओर चिकना होता है, चाहे ताने का द्वो चाहे 
बाने का | 

सटन दो किध्ष्म की होतो है, १--परफेक्ट साटन, २-अब- 


परफेक्ट सावन | 


परफेक्ट पाटंन 
परफेक्ट मानी पूरा यानी अली सावन। जितने तारों कीं 
परफेस्ट से ट१ बनाना हो, उतने का आघा वरके, आधा करने से जो 
आवे, उत्के अन्दर ऐसा अज्जू मुकरर करे कि जितने तररों की डिजाइन 
बनाना दो न +ट सके, फिर उसी अऊ के सुताबविक खाने छोड-छोड़ 
चर |डजाइन वियवे जैसे कि--अगर हमको आठ तार की डिफाइन 
साटन की बनानी है तो उसका आबा करने से » आये, अब ४ के. 


६. ३३ ) 


अन्दर ३ का अक ऐसा मुकरर किया कि जिससे ८न क्ट सके: 
( क्योंकि ८ तार की साटन बनाना है ) फिर तीन-तीन खाने छाडकर- 
डिज़ाइन बिठाई जायगी। यह डिज़ाइन ताने की साटन की तैय्यार- 
होगो । वाने की साटन की डिज़ाइन बनाने के लिये जिस जगह ताना- 
अप है उत जगह को छोड़कर बाको सब खाने भर दंगे, क्योंकि वहा- 
सत्र खानों मे बाना ऊरर है जैसा कि ताने की साटन और बाने कौ: 
साटन बनाकर दिखाई गई है। 


( शक्न न० १५ ) 





ताने की परफेक्ट साटन 
इस डिज़ाइन में बाने के पहिले परिक्र में ताने का पहिला तार 
उपर है । बाने के दूसरे प्िक में ३ तार ताने के छोड़कर चोथा तार अप 
है। तीसरे पिक मे, दूसरे पिक से तीन तार ताने के छोड़कर या शुरू से 
पं चार छोट्कर तातवा तार अप है और चौथे पिक में सातवाँ, आठवाँ* 


( १४० 3) 


आर पहिला तार छोडकर दूधरा तार आए है, पाँचवे पिक में चौथे पिक 
से तीन तार छोड़कर ताने का पाँचरवाँ तार अप्र है इसी प्रकार पहिले 
विऊ मे जो तार अप होगा दूसरे पिक में उससे आगे वाला तीन छोड़ 
कर चोथा अप होगा ओर जब आठ तार डिज,इन के पूरे हो जाते हैं 
तो फिर शुरू से ताने के पहिले तार से गिनना शुरू करते हूँ, इस 
पार साटन की डिज़ाइन बनती है। । 


डिज।इन बनाते सम्रप यह बात ब्यान देने योग्य है कि ताने का 
प्रत्येफ तार एक-एक बार अप ( ऊपर ) होगा ओर हर समय नीक्षे 
रहेगा, जैता डिजाइन से जाहिर है | 
ड्राफ्ट--इसमें ८ बय लगेगी ओर ड्राफड स्ट्रेट है यानी १, २, रे; 
० ० 4 
४, ५, ६, ७, ८ तार वय में एक पैटर्न में भरे जायेंगे । 


पिऊप्जन--पहिले पिक्र मे ताने का पहिला तार अप है और 
बाकी डाउन हैं, इसलिये पहली बय को छोडकर बाकी दूसरी, तीसरी” 
चौथी, पाववीं, छुठ्वीं, सातवीं, आठपी बय पहिली पावडी में बँघेंगी | 
दूसरी पावडी में पहिली, दूसरी, तीसरी, पाचवीं, छुठ्वी, सातयों, आठवीं 
बय तीसरी पावड़ी में सातत्रीं बय छोंडकर पहिनी, दूसरो, तीसरी, 
चौथी, पाचवीं, छुठव्रीं ओर आठवीं बय चोथो पावड़ी में--पहिली, 
तीसरी, चौथी, पाचवीं, छुठ्पीं, सातत्री, आठवीं बय पाचयीं पावड़ी 
से-पहिलो, दूसरी, तीवरी, चोथो, छुठयीं सातत्रीं ओर आठतव्रों बे 
छुठपे पाव्रडी म--पहिली, दूसरी, तीसरी, चोथी, पाचपों, छुम्तरों, 
-सातवी बय, सातवीं पावडी मे--परद्देलो, दूमरो, चौथी पाचय्रो, छुठयों, 


( १४१ ) 


सातवी, आठवी बय आठवी पावड़ी मे--पहिली, दूसरी, तीसरी, चौथी;- 
पाँचवी, सातवी, आठवी बय बेघेगी । 
अनपरफेक्ट साटन 


जो परफेक्ट साटन हो, अनपरफेक्ट साटन खासकर ४ ओर ६ ताझे , 
में बनाई जाती है, जैसा शक्ल न० १६ व १७ में दिखाया है। 
शक्ल न० १६ शक्ल न० १७ 





ड्राफ्ट-- इन दोनो डिजाइनो का ड्राफ्ट स्ट्रेट है। चार तार की 
डिजाइन मे ४ बब ओर ६ तार की डिजाइन में ६ बय् लगेगी । 

पित्र प्लेन-- इसका पिकप्लेन वही डिजाइन ही है। ४ तार की 
डिजाइन की बदिश-- 
पद्दिली पावड़ी मे-- दूसरी, तीसरी और चौथी बब, 
दूसरी पावडी मे- पहिली, तीसरी और चौथी बय, 
तीसरी पावड़ी मे-- पहिली, दूसरा ओर तीसरी बय, 
चौथी पावडी मे--पहिली, दूसरी ओर चौथी बय वेंघेंगी, इस प्रकार- 
कुल ४ पावड़ी लगेगी । 


( श्थ२ ) 


६ तार की साटन का वदिश निम्न लिखित है -- 


“यदहिली पावडी मे --दूसरी, तीसरी, चौथी, पाचत्री, छुठत्नी बय, 
दूसरी पावडी मे--पहिली, दूपरी, तीसरी, प/चवी और छुग्वी बय, 
तीसरी पाबडी में--पद्िली, तीसरी, चौथी, पाचवची और छुठवी 4१, 
चौथी पावडी मे--पहिलो, दूसरी, तीवरी, चौथी, पाचवी बय, 
पाववी पाती मे--पहिली, दू 


छुठवीं पावडी मे --पढिलो, 


॥ 2 हर 


परी चौथी, पाचत्रीं और छुठवीं बय, 


रॉ 


१ 


सरी, तोसरी, चौथो और छुठवी वर 


2 


चेंबेगो। 


बाने को सा न 
बाने की साटन बन ने के लिए ताने की साटन में जहाँ जद्दां बाना 
“डाउन ( नीचे ) है वहाँ ऊपर कर दगे और ताना नीचे कर देगे | इस 


शकन न्‌० श्८ 





पु 


'अकार बाने की साटन डिनाइन बन जाबगी जेसा कि ८ तार की पर- 


( १४३ ) 


फेस्ट साटन त,ने की प॑छे बयान कर आये हैं उसी से बाने की ८ 
लार की साठटव निम्न निखित तरीके से बनेगी। 
हनो द.स्प बने डिजाइन 

इस डिज़ाइन का कपड़ा खानेदार द्वीता है, ओर ज्यादातर नहाने 
चाली तोलिया के कान अता है | इसकी ।डजायन पूरे ( रूम ) तारों 
मे बनाई जाती है जो कि ६ तार से कम न हो । यह कई किध्स से 
बनाई जाती है । 

वनाने को तरकोब 

हनी कम्ब की डिज,इन बनाना हो तो एक चोकोर फिगर बिल्कुल 
डाइमणएड को शक्त का बता ले, फिर उसके चारो तरफ प्लेन डिज़ाइन 
भर दे जेसा शक्ल न« १९ में दिखाय, है | 


शक्ल न० १९ 
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ड्रापट--पहिना तार ताने का पट्टिली बय में, दृद तार दूधरी 


( रैं४४ ) 


बय मे, तीसरा तार तीसरी बय में, चौथा तार चौथी बय में श्रौर 
पाँचवा पाँचवी बब में भरा जायगा ! 

चूँड़ी ताने के ५ तार अप और डाउन में एक दुूमरे से नहीं 
मिलते हैँ, इसजिये पाँच बव में अलग अलग भर दिया। अब छुख्वां 
चार चोये तार से डिजाइन मे मिलता है इसलिये छुठ्ताँ तार चौथी 
बय में ओर इसी प्रकार सातवाँ तार तासरी बय में और आठवाँ तार 
दूसरी बय में भरा जायगा ओर बय की भरती (४ बय में ) १, २, 
३, ४, ५४, ४, ३, २ हो गई। 

पिक पलेन--जिस प्रकार कि डिजाइन में पाच तार तक्र बय के 
भरती की गई हैं इतके बाद आगे के तार इन्ही पीछे के वारोसे 
मिलते हैं, इसी प्रकार वाने मे भी पाँच पिक के बाद आगे के पिके 
पीछे के पिकों से मिलते हूँ, इसलिये पावड़ी को बदिश ५ पिफ तक ही 
होगी अ्रर्यात्‌ ५ पावड़ी लगेंगी ओर पावडी दवाते समय १, २, ३, ४,. 
५, ४, ३, २ के हिसाव से दवाई जायंगी | पद्दिनी प.वडी में, पहिली,, 
दूसरी, तीसरी ओर चोथी | हे 
दूसरी पावडी में-पहिली, दूसरी, तीसरी और पाचवीं बय, 
तीसरी पावड़ी मे--पदिलो, दूसरी ओर चोथी बय, 
चौथी पावडी में--पहिली और तीसरी बय, 
पाचवीं पावडी मे--दूसरी बय वेंवेगी। 

२--फरायदा-जितने - तारो की हनीकम्ब डिजाइन बनाना हो 
उक्षके पढ्िले या अ.खीर वाले तार को छोडफर दूमरे पिक से बिल्कुल 
तिल्‍्छे साफ कागज़ पर खाने भरता जाय, औए उसके दूसरी तरफ शुरू: 


( हथ४ ) 


खाले खाने से बिल्कुल तिरछे आखीर वाले खाने तक भरता जावे | फिर 
लस घारी के भीतर एक एक खाना छाड़ू कर भर देवे जैगा शक्ल न» 
२० में दिखाया है | 


( शक्ष न० २० ) 





ड्राफ्ट--इसका पाइला तार ताने का पहिली बय मे, दूसरा तार 
दूसरी और तौसरा तार तीसरो और चोया चार चौथी बय - में, लिया 
यगा । इसके बाद पाचवाँ तार तीसरी बय मे लिया जायगा और 
छुटवा तार दूसरी बय में लिया जायगा, क्योंकि यह तार क्रमशः तीसरे 
और दूसरे तार ने डिजाइन में मिलते हैं अर्थात्‌ वव॒ की भरती १, २... 

३, ४, ३, २ होगी ओर ४ बय लगेगी | 
यह डाफ्ट पबाइण्टेड डाफ्ट ६हलाता है| 


श् रे 


पिक्रप्तेन--जिस प्रजार कि डाफ्ट ४ बय का है इसी प्रकार पिक: 
प्तेन भी चार ही पावडी का है| इससे आगे पाचवा पिक्न. पीछे के 
सीसरे पिक ( पावडी ) से ओर छुठ्वा दूसरी से मिलता है इसलिये, 


कपड़ा चुनते समय दबाने में १, २, ३, ४, ३, २ दबायेंगे। 
१० 


( १४६ ) 


पदह्चिली पावड़ी में दूसरी बय, दूसरी पावडी में पहचिली और 
सीसरी बय, तीसरी पावड़ी मे पहिली, दूसरी ओर चौथी बय, और 
चोथी पावड़ी में पद्दिली, दूसरी ओर तौल्रो बच बेंघेगी | 

डिजाइन का ड्राफ़्ट निकालने का तरीका 

हर एक डिजाइन का ड्ापट ( बय की भरती ) ओर पिक प्लेन 
( पावड़ी बाधना ) डिजाइन बनाने के बाद निकाला जाता है | डिजाइन 
में नाने का पहिला तार हमेशा पहिली वय मे भ्रा जाता है ओर सबसे 
आगे वाली पहली बय मानी जाती है | इसके बाद ताने का दूसरा 
तार पहिले तार से मिलाते हैं कि जिस जगद्ट पहिला तार अप (ऊपर) 
या डाउन ( नीचे ) है उठी जगद्द दसरा तार भी या एक ही पिक में 
जहा जहा पहिला तार अप या डाउन है उसी जगह दूसरा तार भी अप 
यथा डाउन है तो उसको भी पहिली बय में भर दंगे | 

यदि एक दूसरे में कुछ भी फक है तो उसको दूसरी वय में 
भरंगे | इसी प्रकार तीसरा तार मिलायेगे | यदि वह भी नहीं मिलता 
तो उसको तीसरी वय में भरंगे। इसी प्रकार दर एक ताने के तार 
को पीछे के तार से मिलाते जायगे | यदि' कोई तार पीछे वाले तार से 
मिलता है तो उसको उसी वय मे भरेंगे जिस वय में पीछे का तार भरा 
गया है | इस प्रकार हमको मालूम हो जायगा कि इस डिजाइन में 
कितनी बय लगेंगी ओर किस तरह भरती को जायगी जैसा नीचे 
की शक्क नं० २१ में दिखाया है। 

इस डिजाइन में पद्दिले तार ( ताने का ) का निशान पहिली 
अजय के ऊपर लगा दे जिससे जाहिर दोता है कि पहिला तार पहिली 


( ९४७ )» 


नछय में भरा जायगा | दूसरे तारु का निशान दूसरी वय, के ऊरर लगा 
है इसलिये बढ़ दूसरी वय में भरा जायगा और तीसरे व्चौथे तार का 
निशान क्रभशः तीसरी ओर चौथी वय पर लगा है, इसलिये वह' 
सीसरी ओर चौथी बय में लिये जायेंगे। इसके आगे पाँचवे तार का 
गनिश/न तीसरी बय के कर लगा है ओर पाँवर्ग तार तीसरे तार 


256 व ० ० + 5, 


( शक्ल न० २१ ) 


ञ्ल मप-अजप 
श्लेः वाया 
९ 





से मिलता भी है अर्थात्‌ जिस जिस जगह तौसत तार ऊपर नीचे हुआ 
है उसी प्रकार पांचर्वां तार भी ऊंपर नीचे हुआ द्वे इसलिये पाचर्वा 
"तार तीसरी वय में भरा जायगा और छुठवे तार का निशान !' दूदरी 
डय के ऊपर लगा है क्योकि वह दूसरे तार से मिलता है और दूसरा 
लार दूसरी बय सें भरा हे इसलिये छठ तार दूपरो वय ,में भरा 
'जत्यगा। इस प्रकार इस डिजाइन की भरतो वय में १,-२, ३, ४, ३-२ 


( रध्प ) 


होगी और एक पैर ६ तार का होगा ओर चार वय लगेंगी। जिक 
प्रकार इस डिजाइन वा ड्रापट निकाला गया है इसी तरीके से किसी" 
भी बड़ी से बडी डिजाइन का ड्रापट निकाले सक्तते हैं । 


ड्राफ्ट की किसमें 
१-- स्ट्रेंट ड्राफ्ट २-- इस्वेप ड्राफ्ट ३- प्वाइस्टेंड ड्रापट ४--- 
ऋग्पाउण्ड ड्राप्ट । ; 
९---स्ट्रेट डापट-- जी ताने के तारों को व में तर्त॑बवाए 
भरना बतलाता है जैसा शक्ल न० २२ में दिख्यय दे | 
(शक्ल न० २२ ) 
कनानन-पििन-+++-.२००----९).....0२२३-.. 
िनिनननपनन्पसरज++-०99ण9क सर टिपञ पाप फू रलनन-+ मम टिडलमनन++ 
जा बा यार 5 2 3०: बम 
९ बिपनन(िरनिनीनासनन-न नस नननन+ «न न फप्रिनननन न पिलल-ऊ-+++-+ 


0 गा 
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ऊपर की शक्क मे ताने का पद्दिला तार पहिली बय में, दूसरा तार 
दूसरी वय में, तीसरा तार तीसरी वय में और त्रोथा तार चौथी वय' 
में भरा गया है, इसको स्ट्रेट ड्राफ्ट कहते हैं । 
' “२--इस्मेप ड्ू पट-- जो पहले तार को पदहिली वय में भरकर 
दुसरे तार को-एक या ज्यादा वय छोडकर भरे। इसी प्रकार बरावर वय, 
छोड़ छोडकर भरता जावे जैसा शक्ल न० २३ मे दिखाया है | 


इस शक्न में वये में ताने के तार १, ३, २, ४ भरे गये है बीच 
अं एक एक वय छोड दी गई है ऐसे ड्राएट को दस्वेप ड्राफ्ट कद्दते हैं ॥ 


( ९४९ ) 


( शक्न न० २३ 2 
६ हा अपार उ्पानब ७५ अवाभ०भ+ 3:00 0॥४७०००क०»ब०थ +भ ५००: का कब ०क 
ब्‌ 


हैं ॑ेौ-+०9---« 


र--प्वाइस्टेड ड्रोफ्ट--जितमे ताने के तारों को तरतीबबार 
आरत। जावे | फिर लोठता बार तरतोब से उन्हों मे भरता थावे जैसा 
शक्ल न० २४ में दिखाया है। 
( शक्ल ब० २४ ) 
ह०/ ४७७७७ 4? 
है. धाकड़ आछ: 
रे जछ9ी-७७.७- 
१ ०-७३... 
इस ड्राफ्ट में एक पैन ६ तार का है। पहिला तार पढ़िलो 'बयमें, 
चुपरा तार दूसरों बयमे, तोधरा तार तोघरी वयमें और चोथा तार 


च्चोयो वयते लिया गया है, इतके बाद पावर तार तोपतरो वयमें ओर . 


“छुठवी तार दूमरी यम बियर गया है। ऐसे डाक़ट को प्वाइण्टेंड 
>डाफ्ट कहते हैं । 


४ कम्पाउ ड ड्रफ्ट-इसे खिबड़ी डफ्ट भो कंदते हैं। इयमें 
ऊद्दी सोध। ड्राफ्ट ओर कद्दों छाड छाट्ट कर करते हैं, जैपा शक्र न० २४ 
हे दिवाया है । 


( १५० ) 


इस ड्|फ्ट में ८ तार का १ पैटर्न है और बय में भरती, १, २, 
हे, ४, १, ३, २, ४ की गई है। इसमें शुरू मे स्ट्रेट ड़ाफ़्ट, फिर इसके 
ड्राफ्ट द्वो गया है इसीलिये इसको खिचडी डाफ़्ट कहते हैं। 

शक्ल न० २५ 
“है “+++9+-9--9-+ 
९ ४+०----३---७-----७--- 
है -७---9७-+-७--७--- 
डिजाइन का पिंक प्लेन 

जिस तरह हर एक डिजाइन में डाफ्ट निकालने के लिये तान्ने केः 
सारों की सीध से उसी के ऊपर निशान लगाते जाते हैं, ओर हर एक 
तार पीछे वाले तार से अप ओर डाउन के हिस,ब से मिलाते जाते हैं 
उसी तरह दर एक डिजादन का पिक प्लेन या पावडी बाघने का 
त्तरीका निकाला जाता है | और हर एक पावड़ी का निशान बाने के 
तार की सीध में उसी के ऊपर लगाते जाते हैं जैसा शक्ल न० २६,, 

२७ में दिखाया है। न्‍ ॥ 
शक्ल नं ० २६ की डिजाइन मे ताने का पहिला तार पहिली वद 
में, दूसरा तोर दूसरी बय में, तीसरां तार तीसरी बय में और चौथा तार 
चौथी वय में भरा गया है | इसके वाद पाँचवां तार तीसरी वय में और 
छुटवा तार दूसरी वय में लिया गया हे-कयोंकि यह तार अप और 
“डाउन में एक दूसरे से मिलते हैं | इससे जाहिर है कि इसमे'४ बय 
जलगाई गई हें। इसी प्रकार पावड़ी भी चार लगाई गई हैं क्योंकि बानेः 


४. १५४९. ) 


के चार पिक के बाद पाचवा ओर छुठवा पिक पीछे के तीपरे और-डूसरे. 


पिक से मिलता. हैं| इसका यदद मतलब है कि चार प्रावड़ी ,बाँधकर 
( शक्ल न० २६ ») : 


5 $ 





( शक्ल न० २७ ) 
पिकप्तेन 


द्दील्ड ्ि -/- # 


३ 
भ् 4३ 
है न हि ः 


पाव 
'दबाते वक्त तीसरी और दूसरी दो बार दबवायेगे जैसे कि डॉफ्ट चार ज़य 
में १, २, ३, ४, ३, २ किया है। इसी प्रकार पावंड़ी दंबाते समय १, 


२, ३, ४, ३, २ के सिलसिल्ले से दवायेगे | इससे साबित हुआ कि ताने 
का ड्राफ्ट और पावड़ी की बदिश क्रमश- ताने के ४ तार और बाने 
के ४ पिक में ही ख़तम हो जाती हे । 

ताने मे बाने का जब पहिला पिक्र पडा तो तासरा ओर चोथा तार 
ताने का नीचे गया जो कि क्रमश, तीसरी और चौथी बय में भरे गये 
हैं इसलिये तीसरी और चौथी बय पहिली पावडी में बाधों जायगी 
जैसा कि शक्ल न० २६ में पद्दिली पावडी पर उसी के ऊपर तीसरी 
और चौथी बय के निशान लगे हैं । दूसरे पिक मे पहिला और चौथा 
तार डाउन है जो कि पहिली और चौथी बय में भरे हुये हैं इसलिये 
दूसरी पावड़ी में पद्िली और चोथी बय बेंघेगी | तोसरे पिक में ताने 
का पहिला, दूसरा तार डाउन है जो कि पहिली दूसरी ब्य में भरे गये 
हूँ इसलिये तीसरी पावेड़ी में पहिली वूसरी बय बेंघेगी और चौथे पिकर 
में दूसरा, तीसरा तार डाउन है जो फि दूसरी ओर तीसरी बय में भरे 
गये हैं इसलिये दूसरी ओर तीसरो बय चौथी पावडी मे बेंघेगी । इसो 
हिसाब से डिजाइन में हरएक पावडी पर बय की सीध में निशान 
लगाये गये हैं | यद्दो डिजाइन का [पक प्लेन हुआ और इसी तरीके से 
बड़ी से बड़ी डिजाइन का ड्राफ्ट और पक 'लेन निकाला जा 
सकता है। ह 

नोट--जिस प्रकार कि ड्राफ्ट में ताने का पहिला तार हमेशा 
पहिली बय में भरा जाता है इसी प्रकार डिजाइन में पहिले पिक 
( बाने के तार ) में जो जो तार ताने के डाउन द्ोगे श्रौर वद्द तार 
जिस बय मे भरे गये होंगे वद्द धय हमेशा पढहिली पावड़ी में वेंघेगी ओर 


चूसरे पिक की वर दूसरी पावड़ो में बेंवेगी। इसी प्रकार नम्बर से पावड़ी 
चाधी जाती है। 


चटाई की डिजाइन 
यह डिजाइन भी बिल्कुल प्तेन डिजाइन की तरह होती है, लेकिन 
इसमें एक से ज्यादा तार ऊपर नीचे रकखे जाते हैं जैगरा कि शक्ल न० 
ऋ८् में दिखाया है। 


( शक्ल न» र८ ) 





१.१३ ६४६४६ ७८ 
शक्ल ने० २८ भे ताने का पद्िला और दूसरा तार एक बय में 
लिया गया है। इसके बाद तीसरा और चौथा दूमरी बय में, पाचर्वां 
और छुठवा पहिली बय में ओर सातवा और आठवा तार दुसरी बय में 
लिया गया है। इससे साबित होता है कि सादा (प्लेन) कपड़े की 
पंडिजाइन में ताने के तार बप में एक एक लि जाते हैं शोर इसमें दो, 


( एृए४ ) 


दो या इससे भी अधिक तार एक ही बय में लगातार- मरने से चटाई” 
की डिजाइन बन जाती है । -- 


इसी प्रकार वाने. के तार (पिऊर) भो दो दो एक साथ ही डाहे 
_ जायेंगे लेकिन पावडी की वदिश सादा कपडे की ही रहेगी। इसमें दो' 


न 
सनक 


,. (शक्ल न० २९ ) हि 
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बय लगी हुई है इसलिये पहिली बय दूसरी पावड़ी मे,दूसरी बय पहिली 
बावड़ी मे वाधकर कपडा बुनेंगे ओर एक पात्रडी दबाने पर दो पिन्न: 


( १५५३ ) 


बाने के डाले जायेंगे | इसी प्रकार चाहे जितनी भी बढ़ी डिजाइन चढाई 
की तेय्यार कर सकते हैं | इसकी पावडी की बंदिश (पिक प्लेन) और 
ड्रापट प्लेन का द्वी होगा | 

यह कपड़ा तैय्यार द्वोने पर बिल्कुल चटाई की शक्ल का मालूछ 
पड़ेगा | इसी प्रकार बयों में ताने के तार मुख्वलिफ किस्म से भरने से 
ओर बाने के तार भी उसी प्रकार डालने से सादा कपड़े की बहुत सी 
डिजाइने बन सकती हैं जैसे कि एक शक्ल आगे दी हुई है। यह बिल्कुल' 
प्लेन कपड़े की डिजाइन हैं । | हि 

शक्ल न० २९ में ताने का पहिला, दूसरा ओर तीसरा तार पहिली 
बय में लिया गया है। चौथा तार दूसरी बय में पाचवां तार पहिलीः 
बय मे लिया गया है छुठ्वा, सातर्वाँ और आठवा तार दूसरी बय मे, 
नवां तार पहिली बय मे और दसवाँ तार दूसरी बय में लिया गया है |) 

पहिला दूसरा तीयरया तार--पहिली बय में 


किक 


चोथा त।र--दूसरी बय मे 

पाचवा तार--पढ़्िली बर्य में 

छुठवा सातवा आठ्वा तार--बूसरी बय में 

नवा तार--पहिली बय मे 

दसवा तार--दूसरी बय में 

इस डिजाइन का एक पैटर्न १० तार का है और ऊपर लरके 
अनुसार दो वय लगी है। इसी प्रकार पावडी भी दो ही' लगेगी, लेकिन 
व्क्ना डाढते समय पहिली पावडी दवाने से दूसरी बय नीचे जायगी 
क्योकि पदिली पावडी में बँधी हुई है तीन पिक वाने के डालफ़र दूसरफ्े 


( १४६ ) 


'यावडा दवायगे किर १ पिक्र डालेगे | इन। प्रऊ'र जैग्रा पैडन ताने में 
दिया गया है उठो के अवुतार बाने में १० तार तक डालते जायेंगे 
अफ्रर पहिले से शुरू करेंगे जैवा कि शक्ल न० २६ में दिखाया है। , 


काक स्क्रू की डिनाइन 

कारक स्क्र्‌ की डिजाइन एक किस्म को ठुइल की डिजाइन दें 
“इसकी शक्ल बिल्कुल कारक सक्रू की तरह होतो है।यह ठुइल ऊने 
थागो में बनाई जाती है | जितने तार की काक स्क्ू ढुइल बनाना दो, 
उतने तारों की रेगुलर टुइल बनाले | फिर एक या दो तारों को छोड़ 
पकर खाने भरता जावे, इसके अलावा छोडने का अऊक ऐशा द्वाक़ि 
“(जितने तारो को डिजाइन बनाना हा उत्तप्ते भाग देने से न कद सके । 
“माक र्क्रू ठुइल दो किस्म की द्वोती हे। १--ताने की २--जराने की । 


ताने की--अगर ताने की काक स्क्ू ठुइल बनाना हा ता ताने का 
तरफ तार छोड छुड कर बनाते हैं जता शक्ल न० ३१ में दिखाया है! 

बाने की--अगर बाने का काक छक्कू दल बनाना हो तो बने की 
करफ तार छोड छोडकर डिजाइन बनाते हैं जठा शक्त्व न० ३२ में 
पदिखाय। है| 

ताने की काक स्क 

शक्ल न० ३० में रेगुलर टुइल बनाकर शक्तत् न० ३१ में काने 
नी काक स्क्ू बनाई गई है | इसमें दा दो वार छाइकर ताने के ताद 
रडजाइन में भरे गये हैं रेगुवर ठुइल का ( शक्ल न० ३० ) पदह्चिला: 
न्वार पहिले खाने में भरा गया दे। इसके बाद दा तार छाटूकर चोषाः 


( १३७ ) 


सार दूसरे खाने मे भरा गया हैं। फिर दो छोडकर ( पाचवा, पहिलः 
छोड़कर ) दूसरा तार तीसरे खाने में फिर दो छोडकर पाचवा तार चौशे 
खजाने में, फिर दो छोडकर तीसरा तार पाँचवें खाने में मरा गया है १, 


शजक्लन्‌ण ३० 
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| 
अब यह तान की कक स्क्र का डितीइन तेख्थर हा गई। इसका स्ट्रेट 
डाप्ट दोगा और पाच वय लगेगी | ओर परावडी भी ५ लगेंगी | 


( श्षण ) 


प्पहिली पावड़ी में-दूसरो और चौथी बय, 
दूखरी पावडी मे--पहिली चौयी वय,. 
तीसरी पावड़ी में--पहिली तौसरी वय, 

-चौथी पावडी में--तीसरी, पाचवी बय, 
पाचर्वीं पावड़ी मे--दूसरो पाचवीं बय, 

इस तरह बय बाघकर कपड़ा बुना जायगा | 


' बाने की काक स्कर्‌ 

जैसे कि ताने की कार्क सक्र बनाई -जाती उसी प्रकार बाने की 
व्तरफ खाने छोड़कर वबाने की काक स्‍क्र्‌ बनाई जाती हैं| शक्ल न० ३० 
की रेगुलर ठुइल के बाने का पहिला गिक्र शक्ल न०.३२ के बाने के 
'पहिले खाने में रक्खा। इसके बाद दो पिक छोडकर चोथा तार दूसरे 
खाने में, दूसरा तार तीसरे खाने में, पाचवाँ तार चौथे खाने में इसके 
दाद दो छोड़कर तीतरा तार पाचवे ख!ने मे विउल्लाया ओर बाने की 
का रुक्ू तैय्यार हो गई । इसका स्ट्रट ड्राफ्ट और पाच बय लगेंगी 
पहिली पावड़ी में--चौथी, पाचर्वरी बय, दूसरी पात्रडी मे--दूसरी 
सीखरी बय, तीसरी पावड़ी में--प्रद्चिली, पाचत्रीं बप्र, चौथी परावडी में 
+पीसरी चोथी बय, ओर थराचर्वीं पावड़ों में--पद्दिली दूसरी बय 
अँचेगी । 

नोट--डिजाइन बनाते समय जत्र श्राखीर खाने तक पहुँच जाते हैं 
लो फिर पदिले खाने से शुरू करते हैं ओर रेगुलर टुशल में से खाने 
व्छोड़ छोड़ कर तब तक भरते जायगे'जब तक कार्क स्‍स्क्रू की डिजाइन 


हः 


( १४७९ ) 


सन बन जाये चाहे ताने की हो चाहे बाने की हो। और जितने तार 
नर एक पिक में रेगुलर टुइल मे अप या डाउन होंगे उतने द्वी तार 
“उस पिक भें भी श्रप या डाउन द्वोगे जो डिजाइन बनाई जायगी। 


फिगर या आरनामेस्टेड 
जो दो रेगुलर टुइल की धारियों के बोच मे ।एक फिगर की धारी 


६2 


बिठाई जावे जैसा शक्ल न० ३३१ में दिखाया है। 
शक्ल न० ३३ 
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पाचर्बा अध्याय 
हेणड पावर हेटंस्ले मशीन 


यद्द मशीन इद्धलेड को बनी हुई होती दै और हाथ से चलाई 
जाती दे ; किन्तु यही मशोन बिजली या इज्ञन की ताकत ( पावर ) से 
चला” जाती है तो उसे पावर लूम कहते हैं ओर इसमे थोड़े से पुर्जे 
आर बढा दिये जाते हैं | यही पावर लूम कारख्गनों में चलाई जाती हैं: 
इसलिए पावर लूम की जानकारी के लिए. थोडा सा बयान लिख देना 
जरूरी है । 


पावर रूम के मुख्य भाग या पुजे 
९--प्रायमरी मोशन २--सेकणडरी मोशन 
बायमसरी मोशन के हिस्से--१--शेडिड्ड २-पिकिड्ध अप 
३--विटिड्भ श्रप 


( १६१ ) 


सेकण्डरी मोशन के हिस्से--- १--ठिक अप मोशन, २--लिट ञअप 
मोशन ३--वेफ्ट फाक॑ ४--ब्रके सोशन ५--फास्ट ऐशड लूज़ रीड 
मोशन 








मोशन 
प्रायमरी मोशन | सेकण्डरी मोशन 
हट मलिक, अल 
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१-शेडिज्ज 


रे 


शेडिड्ध का बयान हेण्डलूम में सविस्तार लिख आये हैं| इसलिए 
यहाँ पर दोबारा लिखने की आवश्यकता नहीं है | ; 


लूम में बाटम साफ्ट पर बीचॉबीच दो टैपिट लगे द्वोते हैं जोकि 
मशीन की चाल पर मिलाकर लगाये जाते हैं। अर्थात्‌ जिस समय 
स्टण्ड्रि हैएडल की तरफ की पिकिद्ध ( पिक की मार ) होती है, उस 
समय वह टैपिट पहिली दूसरी वय को नीचे दबाता है, क्‍योंकि पहिली 
दूसरी वय पहिली पावड़ी मे बेंधी हुई है ओर जिस समय शठल एक 
बाकस से दूसरे वाक्स को जाती है, पावड़ी वय को दबाकर पूरा शेड 
या दम खोल देवी दे | इसो तरह जब दूसरी तरफ की ' पिकिक्ृः होती 
है तो तोतरी ओर चोथी वय को दूसरा टैयिट नीचे को दबाता है। 
एक टेपिट जिस पावड़ी को दबाना है ओर उसमे पौसार के जरिये वय 

९१ 


( १६२ ) 


चेंधी होती है, इसलिए. वह भी नीचे को दव जाती है। चूकि इसके 
दवाने से दूसरी तरफ ऊपर पुली के सहारे दूसरी वय लग्काई जाती 
है, इसलिए इसके दबाने से दूसरी वय ऊपर उठ जाती है और हमारा 
शेड खुल जाता है। 

शेडिड्गभ के पुर्ज वगैरह पिकिड़ की दाइमिड्ध से मिलाकर लगाये. 
जाते हैं क्योकि इन दोनों का आपस में एक दूसरे से सम्बन्ध रहता है। 


२--पिकिड़ मोशन 

यह एक लीवर है, जिसे अपराइट साफ्ट कहते हैं, इसके नीचे 
ऐल्टीफ्रिक्शनवाल कोन की शक्ल मे फिट किया होता है। एक 
लकड़ी का डडा जोकि अपराइट साफ़्ट के ऊपर फिट किया दोता है, 
उसे पिकिद्भ स्ट्ड कहते हैं । 

पिकिड्ध स्टक में पिकिड्र लेदर के सहारे पिकर बँधा होता है | स्टड 
ओर पिकिद्ध स्टक उस लीवर के दो आम हैं और अपराइट साफ्ट 
इन दोनों का फलक्रम है। 


स्टड, पिकिज्धा स्टक ओर शटल वाक्स की लम्बाई इनका 
सम्बन्ध ज्ञात करता है कि टैपिट नोज को क्या लम्बाई होगी जोकि 
कोन के ऊपर इस प्रकार हरकत करता है या यों कहा जाय कि 
इतनी ताकत पैदा कर देता दे कि शटल, एक बॉक्स से दूसरे वाक्स 
तक चला जाय। 

वैपिटनोज, पिकिड्ध स्टक और ऐमन्टीफ्िक्शनवाल इस तरह फिट 
दोना चांहिये ताकि उनकी ताकत काम करते वक्त धीरे-घीरे बढती 


( १६३ ) 


जाय | ओर जब शब्ल अपने स्वेल से आजाद हो जावे उस समय 
शटल को बहुत आहिस्तगी से दूसरे बॉक्स में फ्रेक्न दे और साथ ही 
कुल ताकत भी खतम हो जाय | | 


ह पिकिड् का समय 


आमतोर पर शटल को एक बॉक्स से दूधरे बॉक्स में उस समय 
व्जाना चाहिये जब क्रेड बाटम सेश्टर और उसका आखोर उत्त समय ' 
दो जबकि क्रेड् उस पोजीशन से आधे रास्ते में यानी बैक और टाप- 
स्पेन्टर के बीच में हो । 


पिकिज्ञ स्ट्राइप ओर पिक्िंग स्टक का बाँवना., 

काफी लम्बाई स्ट्राइप में होनी चाहिये ताकि पिकर आपखानी से 
स्पेश्डल के ऊपर कामकर सके, जत्रकि स्‍ले उसे धक्का दे। यदि वह्द 
चहुत कड़ा होगा तो स्पेए्डल के ऊपर अधिक ताकत पड़ेगी और 
पिकिड्ध की ताकत भी फ्रिक्शन की वजह से, जोकि पिकर और 
पेडल से पैदा होगी, कम हो जायगी । 

इस बात का ख्याल कर लेना बहुत गलती द्वोगी कि चमड़े को 
कड़ा कर देने से पिकिज्ञ की ताकत बढ़ जायगी, क्योंकि चमड़े को 
किसी दृद्द तक कड़ा कर देने से उसकी ताकत क्र दो जायगी। 

गिकिद्-स्टक उस पोजोशन पर बाँधना चाहिये ताकि उसमें ३ 
इंच से लेकर ४) इच तक विकर, स्पेएडल ओर स्ठड में फके दो जब 
कि कोन टेपिटनोज़ के सब्र से ज्यादा उभाड़ के मिलाव में आजावे | 


( १६४ ) 


कोन को आसानी से स्टड के ऊपर घूमना चाहिये और उससें 
अच्छी तरद से तेल देते रहना चाहिये | 
नोट--पावर लूम के बयान में पु्जों के नाम सब इद्धलिश में दियेः 
गये हैं जोकि हर एक की सम में आना मुश्किल है, क्योंकि 
कारखानों मे काम करने वाज्षे अधिकतर कम पढ़े-लिखे दवोते 
हैं, इसलिये उन पुर्जों की परिभाषा नीचे हिन्दी में समझाने 
की कोशिश की गई है। 


अपराइट साफ 
मशीन में दोनों तरफ दो लोदे के डडे इस पोजीशन पर लगे द्वोते 
है कि वह अपनी जगह पर आसानी से घूम सकते हैं। यह डडे खड़े 
लगे होते हैं, इन डडों को अपराइट साफ्ट कहते हे । 


ऐस्टीफ्रिवशन वाल 

ऊपर बयान किये हुए लोहे के डडे ( जिसे श्रपराइट साफ्ट कहते 
हैं) भें नीचे के सिरे मे एक पुर्जा कोन की शकल में फिट किया होता 
है जोकि टठेपिय्नोज़ के ऊपर घूमता है | पिकिड्ञ स्टक की मार इन्हीं 
दोनों के ऊपर निर्भर है | 

पिजिद्भ स्टक 

अपराइड साफ्ट के ऊपर सिरे मे एक डडा जिसे मार का डडा भी 
कहते हैं, फिद किया द्वोता है जोकि पिकिड्ध स्टक कहलाता है| पिकिड्ध 
स्टक और ऐन्टीफ़िक्शन वाल अपराइठ साफ्ट के दोनों सिरे पर फि 
किये होते हैं और यद्दी अपराइट साफ्ट इन दोनों का फलक्रम है। 


( (१६४ ) 


पिकिज्ग स्ट्राइप 
पिकिड्ध स्टक का एक सिरा अपराइट साफूड के ऊररी सिरे में 
ऑफेट होता है ओर दूसरे सिरे में चमडा बाँधकर पिकर में लगा देते हैं 
जो कि शटल बाक्स के अन्दर स्पेए्डल से लगा होता है। इसी चमड़े 
को पिकिड्धस्ट्राइप या पिकिड्ध लेदर कहते हैं । 


गा 


स्ट्ड 
स्पेएडल का एक सिरा शटल बाक्स के अखिरी हिस्से मे कसा 
डोता है और दूसरा सिण सिल्ेत्राम की तरफ एक लोहे के गुठके में 
लगा होता है, उसी लोहे के गुटके को स्टड कहते हैं | 


टेपिठ नोज़ 
बाटम साफट पर ( जोकि मशोन के नीचे चौड़ाई मे लगा होता है ) 
'एक लोहे का तिकोना फिट किया होता है जिसे टेपिट नोज़ कद्ते हैं। 
"यह तीन हिस्सों मे बँटा होता है जिसका बयान आगे किया गया है। 
स्विज्च--शटल बाक्स के बाहिरी तरफ एक लोहे की पत्ती सप्रिज्ञ 
की लगी होती है जो शट्ल को बाक्स के अन्दर दवाये रखती है, ओर 
वापिस होने से रोकती है। उसी सप्रिड़ को स्विल कहते हैं। 


शठल उड़ते का कारण 
१--शटल के पीछे का भाग ओर नीचे का भाग उसी कोण मे हो 
“जिस कोण में कधी ओर रेसबोड हो, अगर कधी किसी स्थान पर ठेढ़ी- 
शड़ गई होगी तो उसी स्थान से शटल उड़ जायगा | 


( १६६ ) 


२--ताने के नीचे का भाग वगैरह किसी चाल के रेसबोर्ड को 


कुत्ता रहे | 


३--जहाँ तक सम्भव हो हील्‍्ड को हत्थे के पास रक्खे और दूटे 
हुए. तार शीघ्र ही जोड़ लेना चाहिये | 


४-- शट्ल बाकस का स्पेन्डल शटल बावस के मुँह की तरफ 
पीछे की अपेक्षा बुछु ऊँचा उठा होना चाहिये । 


प--जब ताने के रये अधिक उठते हो और बुनते समय एक 
दूसरे से चिपक जाते हों तो ऐसी दशा मे अच्छी दरद से माड़ी देनी 
चाहिये और हीत्ड को जहा तक रले या हत्था इजाजत दे कपड़े के 
यास रखना चाहिये। 


६-- ज्सि स्मय शटल एक बावस से दूसरे बावस को जाता है उस 
समय काफी दम खुलना चार्ये ताकि शटल आसानी से एक बावस 
से दूसरे बावस को चली जाय | अगर ऐसा न द्ोगा तो शटल वजाय 
घुसरे वाकस मे जाने के उड़ जायगा। पा 


७-घिसे हुये पिकर और स्पेन्डल से भी यही परिणाम होता है, 
इसलिये उसे देखते रद्दना चाश्यि | और खराबे होने पर बदल देना 
जाहिये। ' 


पिक की टाइमिड़् और कम ज्यादा करने का तरीका 
जिस समय हमयवो तेज पिक करने की जरूरत हो उस समय 
डैपिट के बास को जरा सा लूम फ्रेम की तरफ बढा देना चाहिये, 
नतीजा यद्द होगा कि पिविज्ध रटक आगे को बढ़ जायगी | और जक्क 


( १६७ ) 


पिकिद्ध स्टक की ताकत कम करने की जरूरत हो तो बास को मशीन 
के सेश्टर की तरफ खींच देना चाहिये। 

जल्दी पिक करने के लिये जिस ओर को टेपिट घूम रह्या हो उसी 
ओर उसे और बढ़ा देना चाहिये ओर जब देर में करना हो तो पीछे 
हटा देना चाहिये | 

इन्ही कारणों से टेपिट तीन भागों में वैंटा हुआ है । 


टैपिट के हिस्से ह 
१--बास--जोकि (चाबी) के जरिये से बादम साफ़्ट पर फिट 
किया होता है । 


२--डिस या सिल---जिस पर कोन दौडता है ओर जिसमे लम्बे- 
' लम्बे बोल्ट लगे होते हैं, जिससे बग़ेर वास को घटाये बढावे आसानी से 
इसको आगे पीछे कर सकते हैं। 

३--नोज---जो कोने की शक्ल का वास ओर डिस के ऐिरे पर 
लगा होता है | 


तेज्ञ (हास) पिकिज्ग होने के कारण 
१--टैपिट नोज बहुत छोटा हो । 
२--टैपिट, लूम फ्रेम के बहुत नजदीक फिट किया ही जो ,कि 
अपराहट साफ्ट को बहुत नजदीक से चोट मारता हो। 
३--विकिद्ञ की टाइमिद्ठ ऐसी की गई हो कि जिस समय पिंक 
करने की शआ्रावश्यकता हो उस समय नदी, वल्कि कुछ देर बाद पिक हो। 


( रैए८ ) 


नतीजा यह होगा कि हमको पिक तेज करना होगा ताकि शठल एक 
वाक्‍्स से दूसरे बाक्स में शेड या दम बन्द होने से पहिले पहुँच जाय | 
४--शटल वाक्प इतना कडा बेँधा हो कि शटल को बाहर ओर 
अन्दर जाने आने में अधिक ताकत पडती हो | 
५--कोन स्टड कुछ निचाई पर बँधा हुआ हो, जिससे बजाय 
आगे धक्का देने के नीचे को धक्का मारता हो । 


कमनोर (वीक) पिकिड्ग होने के कारण 

१--पुली के ऊपर बेल्ट खिसकती हो | 

२--ड्राइविड्ध हील ( वह पहिया जो मशीन को चलाता है) 
अपने साफ्ट पर दीला दो | 

३--दम खुलने में बराबर ताकत न लगती हो । 

०--पिकिद्ध नोफ़ घिस गया हो | 

५--स्पेए्डल के ऊपर पिकर रगडता हुआ जाता हो | इससे समझ 
लेना चाहिये कि विकिद्ध स्ट्राइप बहुत कडा है । 

६--स्पेश्डल मे तेल की कमी हो । 

७--शटल रिवाउण्ड होता हो, अर्थात्‌ पिकर में धक्का देकर फिर 
वापिस आता दो | 

३--विटिज्ञ अप मोशन 
यह तीसरे दर्ज का प्रायमरी मोशन है जो पिफिज्ञ से सम्बन्ध 


रखता है | इस मोशन का तात्पय यह है कि बाने का पिक्र रीड की 
सद्दायता से कपडे तक लाया जाय | अर्थात्‌ बाने के तार को कघो की 
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सहायता से रोकता है । इससे दूसरा वात्पयं यह निकलता है कि, शठटल 
को एक बाकत से दुसरे बाक्स में जाने का रास्ता बतलाता है, अर्थात्‌ 
शटल एक बाक्त से दूसरे वाक्स को जाती है। 
यह प्रायमरी मोशन तीन भागों मे बेटा हुआ है। 
१--कनेक्टिड्ध आम, २--क्रड़्, ३--स्लेरेस या रेत बोंड | 
इसकी फिटिद्भ के समय या ठीक चालू करते समय निम्नलिखित 
बातो पर ध्यान देना चाहिये | 
१... जब कि स्लेसोड सामने के सेन्टर पर आवे उस समय ९०* 
का कोण बनाता दो या अपने आधार पर लम्ब हों | 
२-स्ले को इकसेन्ट्रक मोशन मिलना चाहिये श्रर्थात जब 
स्लेबैक मे हो उस समय उसकी चाल अधिक होना चाहिये, ताकि 
बाने के तार को जल्दी और मजबूती के साथ कपड़े के किनारे तक ला 
सके ओर जल्दी ओर अच्छी तरह ठोक लगाये, यह बात क्रो आम के 
ऊपर निर्भर है। 
३--इकसेन्ट्रक मोशन की ताकत, क्र की लम्बाई ओर क्रेड् 
आर्म के ऊपर निर्भर है। 
४--इकसेन्ट्रक चाल सिले की कनेक्टिद्ध पिन को ऊँचा नीचा करंके 
बदली जा सकती है। ऐसी दशा मे क्रेकू साफ्ट के सेन्टर पर 
कोई बाधा नहीं आ सकती है | 


रे 
ताने का तार टूटने से बचाने का तात्पय 
ताने के तार इयने से बचाने का तासय यह है कि जिस समय 


- शटल एक बाक्प से दूसरे बाक्स को जाती है उस समय बीच में किसी - 


श्षर 


से स्लेरेम' या रेसा बोर्ड को छोड़दे अर्थात्‌ स्लेरेस के कस्टैक्ट से बाहर दो 
जावे, इसका तात्यय यह है कि अगर केप बहुत नजदीक फिट किया 
होगा तो कघी को काफी धक्का लगने पर भी की स्ल्ेरेस के कटैक्ट 
से बाहर न होगी | नतीजा यह होगा कि बहुत से तार द्वूठ जावेंगे। 
अगर कैप अधिक ऊँचाई पर फिट क्रिया होगा तो उस समय रीड को 
आवश्यकतानुसार ऊँचा नीचा उठाना पड़ेगा, जिसके कारण ताने को 
भी कुछ ऊँचा नीचा उठाना पड़ेगा | दूसरे रीड शठ्ल बाक्स के पीछे 
के हिस्से की सीध मे न होगी, जिसके कारण शटल बजाय एक बॉक्स 
से दूसरे ब्राक्स में जाने के उड जायगी । 


२--फास्ट रीड मोशन 

जब मोटा या वजनी कपडा बुनता होता है उस समय फास्टरीड 
मोशन प्रयोग करते हैं, अर्थात्‌ इस मोशन में कघी स्लेकैप ओर रीड 
कैप के बीच मे बिल्कुल जाम की हुई होती है। जब कघी इस प्रकार 
बधी हुई है तव मशीन को रोकने के लिये कुछ ऐसा प्रबन् होना 
चाहिये ताकि जिस समय शठल शेड के अन्दर फस जाय तो मशीन 
एक दम बन्द हो जाय | ऐसी दशा में कुछ ऐसे पुर्जे लगाये गये हैं कि 
जब शटल, शटलबाक्प के अन्दर जाती है उस समय वह स्वेल को 
पीछे को तरफ पक्का देता है जोकि शटल बाक्स की तरफ उभड़ा 
हुआ होता है और एक स्प्रिद्ध के सद्दारे रोका गया है, ज्योह्दी स्वेल 
पीछे को इृटता है उसी लोवर के' फ्राग के ऊपर उठा देता है ओर 
इत्था आसानी से कपडे को ठोक देता हे ओर जब शबल कि 
कारण शटल वाक्प के अन्दर नही पहुँचतो हैं, उस समय स्वेल भी 
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पीछे को नहीं हटता | जब हत्या वाने का तार ठोकने को आगेवडत 
है उस समय लीवर फ्रोग को पकड़ लेता है, ज्योंही उसमे जरा सी 
हरकत हुईं उसने ब्रक को जाम कर दिया और लूम के हेश्डल कोः 
भी नाच ( खाँचे ) से बाहर कर दिया | परिणाम यह होता है कि 
बैल्ट या पट्टा बजाय फास्ट पुली के लूज पुली पर चला जाता है और 
मशीन बन्द हो जाती है। 


बेफ्ट फार्क 


बेफ्ट फा्क की फिटिड्ड के समय निम्नलिखित बातो का. 
ध्यान रखना जरूरी है। | 


१-- फाक को इस तरह फिठ करना चाहिये ताकि जब हत्था 
कपड़ा ठेकने को सामने आवे उस समय फाक सेट के बाहर #| इश्च 
से अधिक निकला हो ओर साथ ही साथ बिल्कुल लम्बकी सूरत मे, 
हो । अगर वह किसी तरफ को भक्रुका होगा तो बाना उस पर से फिसल 
जायगा | परिणाम यह द्वोगा कि उसकी ताकत कम हो जायगी जिसके 
कारण वह फाक कों आहिस्ता-आाहिस्ता उठायेगा | 


२--वेफ्ट फाक का बैल्लेन्स ( वजन ) बिल्कुल दुरुस्त होना 
चाहिये। उसका वजन बाने के सूत के मुताबिक - जोकि उसमे प्रयोग 
किया गया हो, द्ोना चाहिये और फार्क को ऐसा फिट करना चाहिये 
ताकि भेट के सूराख के अन्दर आसानी से आ जा सके -। 

३--फ्रोग ग्रेट के अन्दर इतना जाना चाहिये कि वह दूसरे सिरे 
को जिस पर हुक लगा है, उसको उठा दे। किन्तु इतना दूर भी न 


, 


लीवर पीछे को हटा, उसने वेफ्ट फाक को अपने साथ पीछे की तरफ 
खींच दिया । चूँ कि वेफ्ट फाक हेमर लीवर में लगा द्वोता है इसलिये वह 
भी पीछे को हट जायगा | उसके पीछे हट्ने से स्टारटिड्र हेए्डल को जो 
कि उससे लगा होता है, धक्का लगेगा, जिससे वह अपनी जगह से हट 


जायगा ओर मशीन बन्द हो जावगी | 


वाने का तार मोजूद रहने पर वह अपने वजन से वेफ्ठ फ़ाक को 
उठा देता है, उसके उठने से दूसरा हुक वाला सिरा भी उठ जाता है 
शोर मशीन चलती रहती है । किन्तु वाने का तार न रहने पर ज्योंदी 
वेफट फार्क पर काई वजन न पड़ा और उसका हुक वाला सिरान 
उठा तो प्रस्टव लीवर में फेंघकर मशीन बन्द हो जायगी। 


वाने के तार मोजूर रहने पर भी मशीन बन्द हो जाने 
का कारण 


१-अगर फाक का वजन ठीक नहीं है। 

२--शटल का बाक्स के अन्दर जाकर वापिस आना |. 

ई--दृत्था कायदे के साथ किट न किया गया हो। 

४--अ्रगर केम आवश्यकता से अधिक ऊँचाई पर फिट किया 
गया दो । 

५--अगर बाने के तार में काफी ताऊ़त न हो | 

६--ब्ाने का तार इतना वारीक प्रयोग किया गया हो ऊफ़ि वह 
केंच एएड या फार्ऊ को उठने में असमर्थ हो। 
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बाने का तार न रहने पर भी मशीन चलती रहने का 
कारण 
२--केम का फिसलना | 
२--दत्ये मे दाये बायें चाल हो । 
३--ग्रेट के वायर में मैल जम गया हो | 
४--फाक का पिन घिस गया दहो। 
५--फार्क को फिट करते समय उसके समय के ऊपर कुछ ध्यान 
नदिया गया हो। 
६--फ्रोग, ग्रे के अन्दर सफाई के साथ न आ जा सकता हो | 
उ--हेमर या फ्रोग ऐसे स्थान पर फिट किये गये हों कि कैंच 
एशड (हुक) फार्क से मिला हुआ न हो | 
८--ग्रेट वायर किसी कारण से क्कुक गया द्वो या ठेढ़ा पड़ 
गया हो | 
लिट अप मोशन 
लिट अप मोशन लगाने का तात्पयं यह है कि तार ताने की वीम 
से एक सा निकले ओर ताने के वारो पर एकसा ज़ोर पड़े ताकि कपड़ा 
कहीं घना और कहीं पतला न दो । कपड़ा अपनी पूरी लम्बाई सें एक 
सा खासियत रखता हो, शर्थात्‌ कपड़े में मोटाई या पतलापन एक 
सा दो। 
। फिट करने का तरीका 
यह मामूली तरीका जो कि चैन के सद्दारे यानी चेन को (लोहे को 
जैजोर) वीम के रेकर (गोलाई) में लपेटऋर उप्तहों चोवर में बाँव देते 
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हू आर उसक ऊपर आवश्यकतानुसार वजन रख देते हैं। जब ज्यादा 
वजन देने की आवश्यकता होती है उस समय उस वजन को लीवर के 
सहारे सेण्टर के आगे बढ़ा देते हैँ और जब कम करने की आवश्यक्रता 
होती है तो लीवर को सेण्टर के करीब कर देते हैं। 


टिक अप मोशन 

इस मोशुन का तालय यह है कि बुना हुआ कपड़ा बेलन के 
ऊपर लपेटा जा सके, किन्तु यह ध्यान रहे कि लिए अप मोशन और 
टिक अप मोशन में घनिष्ट सम्बन्ध है, अर्थात्‌ प्रत्येक पिक के वाद ताने 
का खुलना और कपड़े का लपटना क्रमशः साथ-साथ होता रहता है । 
यह बात दूसरी है कि मोशन पाजीटिव द्वी या निगेटिव | जो कि कापड़ें 
के फेब्रिक के ।हिसाव से जैसा उचित समभा जाता है, वैसा मोशन 
प्रयोग किया जाना है। 

जब कि पाज़ीटिव मोशन प्रयोग किया जाता है उस समय बाने 
का तार त्रिल्कुल एकसा द्दोना चाहिये ओर एक इंच में मुख्तलिफ 
(अगल-अलग) नम्बर पिक पडते हों और निगेथ्वि मोशन में एक 
झा पिक बराबर कपड़े में पड़ता है | ओर उस कपडे का वज़न भी एक 
सा द्दोता है । 

पाज़ीटिव मोशन में कई भीले होती हैं| किसी मे पाँच और किसी 
में सात, जो कि इत्ये की चाल या पुशिद्ध कैच ( जो कि भील खीचता 
हूँ ) के ऊपर निर्भर है यानी जिस समय हत्या आगे पीछे को जाता है, 
पुशिद्ध केच जो कि रैचिट भील के ऊपर फिट किया होता है, वह भी 
चक्कर करने लगता है, इस प्रकार इस्रीरोलर जिसमें छोटी-छोटी काँटियों 
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की चहर लगी होती है, चक्कर करने लगता है, इससे मिली हुई कपड़े 
की वीम होती है, इसलिये उसके फ्रिक्शन से कपड़े की बीम भी चक्कर 
करने लगती दे, इस प्रह्गार बुनां हुआ कपड़ा बेलन पर लप्ठता 
जाता है। 


निगेटिव मोशन 
जिसमे हील्ड का दबाना मशीन के एक खास पुर्जे से, और 
उठाना दूसरे पुर्जे से होता है । 
पांजीटिव मोशन 
जिसमे हौल्‍्ड का उठाना और बैठाना दोनों एक ही पु से 
द्वते हैं । 
जापार्न' मशीन 
जब कि दर एक मुल्क मशीनरी की नई-नई ईजाद मे लगा हुआ 
है तो जापान ने भी नये तरीके की मशीन बनाई जो कि इड्धलिश 
मशीन से निल्कुल नये ढज्ञ की है। इद्धलिश मशीन में लिय अप 
मोशन में जैसा कि पीछे बयान कर आये हैं। बीम मे जंजीर के सद्दारे 
वजन लटकाना पड़ता है, लेकिन जापानी मशीन में लिए अप मोशन 
ओऔर टिक अप मोशन में ऐसा सम्बन्ध लगाया गया है कि टिक अप मोशन 
में जितना कपड़ा बुन कर वेलन पर लप्टता जाता है, उतना द्वी लि 
झप मोशन में ताने का बेलन ढीला होता जाता है। 
ताने की बीम के पहियों की गोलाई मे दाँतुये बने होते हैं। उस 
बीम के नीचे फ्रोम के अन्दर ताने की बीम के समानान्तर एक लोहे 


( (८० ) 
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जाल 
“की साप्ट लगा होता है जिसमें दो छोटे-छोटे दाँठुये दोनों तरफ लगे 


ग् 
हल 
न] 


होते है | इन दोनों दाँठुओं को बीम के दोनों तरफ के दाँतुश्नों में मिला 
कर कस देते हैं। फिर उस साफ्टीन में कुछ ओर पुर्जे लगाकर कपड़ा 
लपेटने वाले बेलन से कनेक्शन ( सम्बन्ध ) कर देते हैं। अर्थात्‌ 
जितना कपड़ा कपड़े का बेलन लपेठेगा उतना ही ताने का बीम ढीला 
द्ोता जायगा | साथ द्वी एक ऐसा भी पुर्जा लगाया गया हे जो कि 
मशीन के फ्रेम में नीचे लगा होता है और उसे दबाने से ताने के 
बीम को कड़ा या ढीला कर सकते हैं लेकिन ऐसी हालत में कपडे का 
बेक्नन किसी तरह की दरकत्त, न करेगा अर्थात यह पूर्जा लिट अप 
मोशन और टिक अप मोशन के सम्बन्ध को अलग अलग कर देता है | 

इस मोशन से फायदा यह है कि इजद्धलिश मशीन में तो ताने का 
बीम कड़ा या ढीला करने के लिये मशीन के पीछे जाकर वजन कम 
करना पड़ता है लेकिन इसमे पीछे जाने की कोई आवश्यकता नहीं है 
इसमे ताने का वीम मशीन के आगे से ह्वी कड़ा या ढीला कर सकते हैं 
ओर नीचे जजीर बाँधकर वजन लगाने की कोई जरूरत नहीं पड़ती, 
जापानी मशोन में इं्धलिश मशीन से सिर्फ इतना ही अन्तर है जो 
ऊपर बयान किया गया और सब बातें उसी से मिलती जुलती है । 

इस मशीन में साफ्ठीन की जगह उसी में मोटर भी लगी द्वोती दै 
लिससे पट्ट वगैरह की भो जरूरत नहीं पड़ती । 

आज कल मशीनरी का जमाना है। जितनी जगद्द देखिये उतनी 
दी तरद्द की मशीन दिखलाई देंगी । एक मशीन ऐसी सी है जिसमे कि 
ताना या बाना किसी का भी घागा हूटा कि मशीन बन्द द्वो जायगी 


( रैपर ) 


ऐसी ऐसी मशीनों को दूसरे देशो में एंक ही आदमी दो दो मशीनों से : 
अधिक ओर कहीं कहीं एक एक लाइन तक चलाते रहते हूँ किन्तु 
अपने देश भारतवर्ष में एक कारीगर दो मशीन से अधिक नहीं चला 
सकता है। आज भारतवर्ष भी सोते से जाग गया है ओर मशीनरी की 
तरफ अधिक तवज्जुह देने लगा हे इसी वजह से कहीं कहीं यहाँ भी 
मशीनें, मशीनों के पुर्जे बनने लगे हैं | बुनाई की मशीन (पावर लूम) 
भी यहाँ तैय्यार की जाने लगी किन्तु दूसरे देशों की अपेक्षा नई रैजाद 
में खर्चा अधिक पड़ता है । 
डाबी 
पावर लूम में डाबी भी बिल्कुल हेश्ड लूम से मिलती जुलती 
होती है क्रिन्तु इसकी डावी लोढे की और देण्डलूम की डाबी लकड़ी 
की बनी द्वोती है। डाबी से जैसा फूल पत्ता निकलना द्ोता है उसकी 
शक्ल पहिल्ले साफ कागज पर बनाली | फिर उसी के मुताबिक चेन में 
खूँटी लगाकर डिजाइन निकाल लेते हैं | किन्तु जैकाड का काम डाबी 
से मिन्न है, अर्थात्‌ इसमे लकड़ी की चैन लगाकर छोटी छोयगी खूँटी 
लगाते हैँकिन्तु जैकार्ड में कागज के कार्ड काटकर डिजाइन बनाई 
जाती है जैसे कि जिस जगह डाबी में जिस धागे के शअप करने की 
आवश्यकता होती है उसी में खूँटी गाड देते हैं और बाकी सब खाली 
छोड़ देते हैं जिससे कि उन धागों में कोई हरकत नहीं होती | इसी 
तरह जैकार्ड में जिस धागे को अप करना द्वोता हैं उस जगद् कार्ड में 
सुराख कर देते हैं ओर जिस धागे के डाउन रखने की आवश्यकता 
डुईं, खाली छोड़ देते हैं | 


( श्र ) 


विविध- -विषय 


देशो कधी ( रीड ) 

आज कल अधिकतर बुनने का काम करने वाले बिलायती कघी 
ओर बय फा इस्तेमाल करते हैं क्योकि यह चलने मे मजबूत होंती है । 
ओर समय की बचत होतो है | ओर जो देशी कधी इस्तेमाल करते हैं वह 
भी बनी हुई खरीद लाते हैं क्योंकि कघी बनाने वाले कारीगर दूसरे ही 
होते हैं | किन्तु देशी बय सभी कोरी या परसुतिये हाथ से ही बनाते 
हैं । देशी कघी का हिसाव विलायती कघी से बिलकुल अलदइदा होता है, 
जैसा कि इसी पुस्तक में पीछे बयान कर आये हैं। देशी कघी सरकरडों 
की पतली चि्ों से बनाई जात। है दोनो तरफ मोटी मोटो दो लकड़ी 
चपटी लगाकर बीच में सरकण्डों की चिटे ( तीली ) लगाकर एक मोटे 
बटे हुये धागे से बाँघते जाते हैं | 


विलायतो कघी में, जितने नम्बर ,की कघो होगी एक इश्च में 
उतने ह्वी तार या उसके आधे सूराख ( डेण्ट ) होंगे । जैसे कि यदि 
एक ताने मे ६०० तार हैं ओर ३० इञ्न चौड़े अर्ज की जरूरत है 
तो इमको ६००--३०७-२० तार फी इऔ्च लगाने पड़ेंगे, अर्थात्‌ २० 
नम्बर की कघी इस्तेमाल करनी दोगी । परन्तु देशी कधी में यह बात 
नहीं है, देशी कधी में पुँजे का द्विसाव हाता है ६० घर का एक पूजा 
माना जाता है। जैसे कि यदि हमको ३० इश्च मे ६०० तार ताने के 
बनाने हैं तो पूँजे में ६० घर या १२० तार आते हैं, क्‍योंकि फी 
घर में दो तार लिये जाते हैँ इसलिये ६०० तार ८ ६००-- १२०८-८५ 


५ 


पूजे की कंघी में भरे जायगे अर्थात ३० इश्च चौड़े ६०० तार के लिये 
५ पूजे की कघी लगानी होगी । 


देशों बय ( होल्ड ) 

देशी बय इस्तेमाल करने वाले कोरी और परसुतिये पहिले ताना 
बनाकर उस पर माड़ी ( साइजि ) करते हैं फिर कघी में भरकर उसको 
मशीन पर चढ़ा देते हैं। मशीन पर फैलाकर बाघ लेने के बाद उसमें 
जो बन्दी या लीज पड़ी होतो है, उसमे से एक बन्दी के तार ऊपर 
उठाकर कधी के पीछे उसी के नजदीक बय बनाने की डोरी उसमें डाल 
देते हैं। उसी के ऊपर एक लकड़ी ताने 'की चोड़ाई के अनुसार एक 
स्टेएड पर रख कर बय बाधना शुरू करते हैं । 

वह डोरी जो कि बय बनाने के लिये लीज के अन्दर डाली गईं 
है एक एक तार के बाद उठाकर ऊपर की लकड़ी भें दो दो चक्कर 
लगाकर गाढ लगाते जाते हैं इस प्रकार उस डोरी का ताने के तार को 
अपने मे फंसा लेने के साथ द्वी साथ उसी लीज के साथ पड़ा रहना 
भी जरूरी है ओर जितनो डोरी बय बनाने में खर्च होगी उतनी 
दूसरे सिरे से खिचती आयगी और इस प्रकार डोरी के उसमें पड़े 
रहने से बय बनाने मे भी जल्दी द्ोती जाती है। 

बय बनाने का धागा मोस वगैरह ऐसी ही चिकनी चीजों से बढ 
कर बनाया जाता है जिससे कि कपड़ा बुनते समय मुलायम रहे और 
ताने के तार अधिक न टूठे | जब एक सिरे से दूसरे सिरे तक सब तारों 
में बय पड़ गई तो इसी प्रकार दूसरी लीज का हिस्सा उठाकर उन 
तारो में भी बय बनाकर ऊपर दूसरी लकड़ी में बाघते जाते हैं। दोनों " 


( शएृ८४ ) 


4हस्सों की बय तैय्यार होने के बाद उस ताने को पलट देते हैं| इस 
क्रिया से ऊपर की बनी हुई बय नीचे पहुँच जायगी और उन्हीं बय 
और इर एक तारों में फदा ड/ल कर ऊपर की तरफ फिर बय बनाकर 
ऊपर दूसरी लकड़ी में वाधते जायेगे | जब दोनों बय ऊपर भी तैय्यार 
इ। जायगी तो हमारा काम बुनने का चालू हो जायगा जिसका बयान 
पीछे लिख चुके हैं। 
याद रहे कि यह बय दस या बारह थान बुनने का ही काम देगी 
बाद में खराब हो जायगी और दूसरी बनानी पड़ेगी,। इसके अलावा 
एक ताना खतम होने के बाद दूसरे ताने की उसी में मरोडी लगांदी 
जाती हैं। यदि वह ताना वय में से निकाल दिया जाय तो बय रही 
ही समभनी चाहिये | जबतक ताना बय में पडा रहेगा, कपडा बुनता 
रहेगा | जब ताने के तार बय में से निकाल दिये जायगे फिर उसमें नहीं 
डाले जा सकते हैं | किन्तु बिलायती बय में यह बात नहीं है, उसमें 
घ्वाहे जब ताना निकालकर दूसरी दफा भरा जा सकता है और बय 
खराब भी नहीं होगी । इन बातों के होते हुये भी किन्ही कारणों से 
देशी बय अच्छी समभी जाती है जैसे कि, 
बय बनाने का धागा इतना मुलायम होता है कि बारोक से 
बारीक सूत के ताने में इस्तेमाल किया जाता है और इसी वजह से 
बनारसी काम में अधिकतर देशी बय काम में लाते है। विलायती 
बय वानिंश की बजद से कड़ी हो जाती हे ओप ताने के घागे अधिक 
ब्ोड़ती है। 
दूसरे, देशी त्रथ अपनी जरूरत के मुताबिक जैसी चाहें बना तकते 


( *१९८४ ) 


हैं किन्तु बिलायती बय में यह बात नहीं है वह तो नम्बरों से बनी 
हुई आती है। 


दरी या पटियां बुनना 

दरी का ताना बनाने के लिये सबसे पदहिले तीन या चार धागे 

का सूत एक करके चरखे से बट लेते हैं ओर कोई कोई बटा हुआ सूत 
जो मिल्ों का आता है उसका भी ताना बनाते हैं किन्तु वह इतना 
मजबूत नही रहता है | जितने अर्ज की दरी बुननी द्वोती है उतने 

ही फासिले पर या थोड़ा ज्यादा रखकर दो खूटे गांड कर उसमें एक 
बल्ली ऐसी रस्सी से कस देते हैं कि जमीन से कुछ ऊंची उठी रहे । 
इसी प्रकार जितनी लम्बाई की दरी बुननी होती है उतनी दूरी पर 

दो खूंटे ओर गाड़ कर उसमे भी दूसरी बल्ली बाघ देते हैं। ताना 
बनाने के सूत का एक सिरा लेकर एक तरफ की बलल्‍ली में एक सिरे 
पर बाघ दिया, फिर फैलाकर दूसरी बल्‍ली के ऊपर से होकर नीचे 
निकाला और पहिली बढ्ली में फिर छाकर ऊपर से द्वोकर नीचे 
निकाला श्रर्थात पद्दि्ल॑ बल्‍ली के नीचे से तार ताने का यदि जायगा 

तो दूसरी बर्ली के ऊपर से और दूसरी बलल्‍ली के नीचे से जायगा 
तो पहिली बढली के ऊपर से जायगा | इस क्रिया के करने से 

दोनों बल्लियों के बीच मे ताने के तारों में क्रास ( कैच ) पड़ता 

जायगा | इस तरह ताना तब तक बनाते रहेंगे जब तक ताने के तार 
पूरे न हो जायेगे | श्रब इस ताने में यदि पद्दिला तार बल्‍्ली के ऊपर 
द्वोगा तो दूसरा तार बल्‍ली के नीचे और तीसरा बल्‍्ली के ऊपर और 

चौथा बलली के नाँचे, इसी प्रकार कुल ताने के तार होंगे | पहिले 
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बेलली के ऊरर वाले' तारों मे बय इस प्रकार बनाई कि जैमे देशो 
बय बनाई जाती है फिर बाकी बचे हुये तारो की बय बनाली । इसमें 
देशी बय सिफ ऊपर ही की तरफ बनेगी | ताना पल्लठट कर दूसरी तरफ 
जैसे कपड़ा बुनने की बय बनाई जाती हैं इसमें नही बनानी पड़ेगी । 
दरी बुनने वाले यदि दो आदमी हुये तो सट्डूलिबत के लिये दोनों 
आदमी बय बनाने को बैठ जाँयगे | एक आदमी एक तरफ की बलल्‍ली 
के ऊपर वाल्ते तारो मे बय बवायेगा और दूसरा आदमी दूसरी तरफ 
की बल्ली के ऊपर वाले तारी में बय बनायेगा क्योंकि जो तार एक 
बढली के ऊपर होगा वह्दी दूसरी बढली के नीचे रहेगा और एक दूसरें 
तारों मे क्रात पडता जायगा | दोनो बब बनने के बाद आगे की तरफ 
खिसका लेंगे और एक बलल्‍ली लकडी के स्टेएड पर ऊपर रख कर 
उसमें बाध देंगे। वाघने के लिये दो डडे ऐसे बनाये जाते हैं कि वह 
बीच में कुके हुये और दोनों सिरे एक दूसरे की तरफ कुछ मृडे हुये 
होते हैं। उन दोनो डडों को बल्ली के ऊपर रखकर दोनों तरफ सिरे पर 
एक एक बय बाँध देगे | जब दोनो डडे एक तरफ के एक सिरे पर 
खिसका दंगे तो दूसरी बय ढीली पड जायगी और पदहिली बय जो कि 
उस डडे के सिरे में बधी हुई है, ऊार उठकर कड़ी हो जायगी और 
दम खुल जायगा | उसमे वाने का सूत डालकर पजे से ठोक देंगे और 
फिर डंडे दूसरे सिरे पर खींच देंगे जिससे कि दूसरी बय ऊपर उठ 
जायगी | इसमें भी बाने का सूत डालकर पजे से ठोक देंगे। इसी क्रिया 
' के बार बार करने से दरी बुनती चली जायगी | 
दरी जैछी मोदी या पतली बनाने की जरूरत हो बैसा ही सूत भी - 


( रै८७ ) 


इस्तेमाल करना चाहिये, दरी में अधिकतर सूत बाने में तिहरा 'और चोहरा 
करके डाला जाता है और करीबन्‌ १६ तार ताने के फी गिरह में 
बनाये जाते हैं| मिसाल के लिये यदि २० गिरह चोड़ी दरी बनानी है 
तो कुल ताने मे २० )८ १६०- ३२० तार या धागे लगाने पढ़ेगे। 

दरी बुनते समय यह बात ध्यान देने योग्य है कि ताना जितना ही 
कड़ा रक्‍्खा जायगा दरी भी उतनी ही खूबसूरत मज़बूत और सहूलिवत 
के साथ तैयार द्वोगी, इसके बिपरीत यदि ताना ढोला रखा गया तो 
बुनते समय वजाय ताने के तारो को बाने मे छिप जाने के, चमकते 
हुये नज़र आयेगे जिससे दरी खराब मालूम होगी इसके अलावा दम 
भी साफ नही खुलेगा | नि 

जिस प्रकार कि दरी बुनने का तरीका लिखा गया-है, सन या ऊन 
की पटिया भी उसी तरह बुनी जाती हैं। और अधिकतर गाँव के 
किसान और गड़रिये ऐसी ही छोटी छोटी पटिया बनाकर उसके कम्बल 
वना लेते हैं या सन की पटियाँ बनाकर गाड़ी वैलो के काम में लाते 
हैं | कहीं कही पटिया बुनने का तरीका यह सी है कि सिफ एक बय 
बनाकर दूसरी बय की जगह एक चौकोर लकड़ी का ढेरा डालकर 
पिया बुनते हैं| इस तरह जिसमे ढेरा पड़ा हुआ दे वह दम तो 
दमेशा खुला ही रहेगा और जब्र दूसरी दम ( शेड ) के खोलने की 
जरूरत हुई तो बय को ऊपर उठा दिया | इस बय के उठाने से जो वार 
हमेशा ढेरा की वजह से नीचे पड़े रहते हैं ओर बय में भरे हुये हैं 
ऊपर उठ जायगे और शेड खुल जायगा | इसी प्रकार बार बार क्रिया 
करने से बुनता चला जाता है | 


चटाई-बुनना 
चटाई का बुनना कपडा बुनने से बिलकुल मिलता जुलता हैं, जैसे 
कपडा बुनने मे एक तार अप ( ऊपर ) और एक तार डाउन, इसी 
तरह तमाम कपड़े के ताने और बाने में इन्टरशेक्सन पड़ते जाते हैं 
ठीक उसी तरह चटाई भी बुनी जाती है किन्तु अन्तर इतना है कि 
उसमें पहिद्धे ताना तैय्यार कर लेते हैं, ओर चठाई बुनने में ताना और 
बाना साथ साथ चलता है इसमे बय वगेरह बनाने की कोई जरूरत 
हीं पड़ती है । 
चटाई अधिकतर खजूर के पत्तों या ऐसे ही ओर पत्तों से बनाई 
जाती है | इसमे ताने में जितने पत्त रक्खे जाते हैं उससे एक अधिक 
बाने मे रहता है इसके बनाने का तरीका उदाहरण देकर नीचे लिखा 
गया है। 
चटाई बनाने के लिये २ पत्त ताने में ओर ३ पत्त बाने में लिये, 
इस तरह कुल पाच पत्त लेकर 'दो पत्तों मे! तीसरा पत्ता लेकर इस 
तरह फसाया कि एक पत्ता ऊपर किया तो दूसए नीचे किया। फिर 
दूसरा पत्ता लिया ओर इसको इस प्रकार फसाया कि पहिला पत्ता जोकि 
पहिला पत्ता डालने से ताने का पहिला पत्ता ऊपर था, नीचे कर दिया 
ओर दूसरा पत्ता जोकि नीचे था ऊपर कर दिया, अर्थात्‌ जो पत्ता अप 
होगा वह डाउन और जो डाउन होगा वह अप कर दिया | इसी प्रकार 
तीसरा पत्ता भी उन दोनों पत्तों मे फसाया । इस प्रकार पाचों पत्ते एक 
दूसरे में फल कर एक हो गये | अब एक पत्ता एक सिरे का ताने का 
-सोड़ा और दूसरा दूसरे सिरे का बाने का मोड़ा और दोनों तरफ से सिल- 


( रैट९ए ) 


सिलेवार एक एक यत्ता उसमें मोड़ कर बुनते चले जायंगे इस तरह 
उसका किनारा भी बनता जायगा आर लम्बो पट्टी बुतती चलो जायगी, 
जहाँ पर जो पत्ता खतम हो जायगा या छोटा पड़ जायगा उसी जगह 
दूसरा पत्ता उससे जोड़ कर बुनते जञायगे। जब कई एक पट्टी बुन 
जायगी तव सब को सिलकर चटाई तैय्यार कर लेगे। 
पंखें-बुनना 

पंखे भी खजूर के पत्तों के बनाये जाते हैं। जितना लम्बा पा 
बनाना होता है, उतनी ही लम्बी खजूर की डडी जिसमे पत्ते लगे 
होते हैं, लेकर सब पत्तो को सीधा फरके एक लाइन मे कर ल्िया। 
यह एक तरह से ताना तैयार हो गया । इसके बाद कपड़े में जिम 
तरह बाना पड़ता है उसी प्रकार एक खजूर का पता लेकर उन डंडी 
वाले पत्तों में इस प्रकार फसाया कि पहिला पत्ता ऊपर क्रिया तो 
दूसरा पत्ता नौचे, तीसरा पत्ता ऊपर ओर चाथा नीचे किया। इसी 
तरह बुनते बुनते जब दुसरे सिरे तक पहुँच गये, वो बद्दा से वह पत्ता 
इस तरकीब से मोड़ा कि यदि झाखीर वाला पत्ता ऊमर हुआ्रा तो 
उसके नीचे से होकर फिर दुसरी तरफ से बुनते चले जायगे आर जब 
तक पखा पूरा न हों जायगा उसमे ओर पत्त लगाकर बराबर बुनते 
जायंगे | जब उसी लम्बाई चोड़ाई ठीक हो गई तो ताने के पत्तों को 
मोड़कर उसकी मे दोबारा फिर बुन देगे। इसी तरह चारों तरफ के 

किनारे एकसा बन जायंगे और पख्रा तैय्यार हो जायगा | 
चारपाई बगैरह बुनना भी इसी तरह से दोता है, यद्द सब बातें 
बुनाई से घनिष्ठ सम्बन्ध रखतो हैं ओर यही कारण है कि बुनाई का 


कर 


६ १६० ) 
काम जाननेवाले एक दफा आखों से देख केने से सब काम करने 
लगते हैं ओर पखे बुनना, चटाई घुनना, दरी ओर कालीन घुनना, 
पटिया बुनना वगैरह तो घर पर कास काज से फुरपतत पाकर श्रते 
तक कर लेती हैं इसी लिये सबंसाघारण को सहूलियत के लिये सहल 
तरीका इस जगह दर्ज किया गया है। 


कालीन -चुनना 

जिस प्रकार दरी चुनने के लिये ताना फैलाकर बयब बनाते हें, 
ठीक उसी तरह कालीन बुनने के लिये भी ताना फेलाकर बय बना 
लेते है| केवल अन्तर इतना है कि दरी का ताना जमीन पर पडा 
हुआ फैलाते हैं लेकिन कालीन बुनते समय उसमें बब बना लेने के 
वाद उसको खड़ा करके बाघ देते हैं। और जिस तरह दरी बुनते 
समय ताना कडा रखने की जरूरत हाती है कालीन बुनते समय भी 
उसो तरह कड़ा रखने की आवश्यकता है। कालीन में दम ( शेड ) 
खोलने के लिये.दरी की तरह हो दो डडे बाघ कर बंदिश की जाती है 

कालीन में दो तरह का सूत इस्तेमाल किया जाता है, एक तो सादा 
सूत जोकि उसमे अन्दर छिपा रहता है ओर दुसरा वह झूत जिसका 
रुआँ ऊपर दिखाई देता रहता है। 

जब कालीन बुनना शुरू करेंगे तो पद्दिता दम खोलकर उसमें 
वाने का सादा सृत डालकर दूसरा दम बदल देंगे | दुसरा दम बदलने 
से जो वार ताने के ऊपर आ जायगरे उनसे एक एक तार मे दूसरे तरदद 
के रा उठाने वाले सतत के फदा डालकर एक एक अगुल छोडकर 
काटते जायगे | इस तरह हर ताने के बाद एक एक अगुल सूत काने 
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से रआँ उठता जायया जब एक सिरे तक बंध जायगे तो ऊपर से उस 
शेड के अन्दर सादा बाने वाला सूत डालकर पजे से ठोक देंगे। ओर 
दुसरा दम बदलकर जो ताने के तार आगे थे बह पीछे और पीछे के 
आगे आ जायगे | उनमें भी ( आगे के तारो मे ) रुआ बाधकर उसमें 
ऊपर से सादा सुत बाने में डालकर पे से ठोक देंगे, इस प्रकार हर 
एक दम ( शेड ) खुलने से बाद उप्मे आगे वाले ताने के तारो मे 
रुशा बाधकर और ऊपर से बाने का तार डालकर पजे से ठोकते 
जायगे | इस क्रिया से कालीन बुनता चला जायगा | जब उसकी लम्बाई 
पूरी हो जायगी तो उतार लेंगे | ह 

कालीन ऊपर को बुनने से जब ज्यादा ऊचा हो जाता है तो 
वहा दाथ पहुँचना मुश्किल हो जाता है। इस बजह से नीचे बेलन 
( रोलर ) लगाकर ऊपर से खिसकाकर उसमे लपेटते जाते हैं। यह 
दिक्कत दरी बुनने में नही दोती है क्योकि दरी बुनते बुनते जब बहुत 
आगे निकल जाती है तो बुनने वाला उसी के ऊपर बैठकर बुनता 
जाता है । 


